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P A T E N T E  D E  I  N v  .j N D I  b N

PPt  VEM años

a ia v o r  de Don José PAlAU LlORENS, r e s id e n t e  en B a rc e lo n a ,

c a l l e  de R o ia r r u l l  número 4.9, p o r:

INTRODUCIAS 'W lABRiéAClbN DB 

A MORTAJE X' DESMONTAJE DE CUERPOS

"PE3FECCIONAMI EN TOS 

HLmnTTOS DESTINADOS 

ROSCADOS".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

Como es sa& ido a  m ediaa que e v o lu c io n a  e l  p ro g re so  do 

l a  i n d u s t r ia  en sus a l i a r  e n te s  s e c t o r e s ,  s e  p la n te a n  p ro­

blemas p a ra  e l  m ejor d e s a r r o l lo  de l a s  mismas, a l  p ro p io  

tiempo que e l  p e r so n a l térm ico  que se  h a l l a - a i  i r e n t e  de 

t a l l e r e s  y  t á c t i c a s ,  so  d e s v e la n  por c o r r e g ir  en unos c a ­

so s , e in v e n ta r  en o tro s  l a  gorma de a p o rta r  in o a ii io a c io -  

nes que tien d an  a r e s o lv e r  a q u e llo s  in c o n v e n ie n te s  que en
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la  práctica se les presentan.

jgn la  patente de invención que nos ocupa, el recu­

rrente na id cacto y puesto en práctica, un perfeccionamien­

to introducido en las llaves de tubo que nace que éstas 

sean obtenidas con gran facilidad a la  pac que su costo 

de ¡fabricación sea de un gasto muy reducido, a l propio 

tiempo que por su estructura permito roscar cuerpos de 

adorno con esfera? cubo u otra figura a l  f in a l de dicho 

cuerpo, cosa que con las llaves hasta ahora conocidas no 

es posible por cuanto están construidas con una medica 

determinada de cavidad interior, lo que motiva que en la  

mayoría de los casos, en cuanto la  rosca se sale de la  co­

rriente ya no vale la  llave  para la  misión a que se des­

tina.

Debido a los inconvenientes antes enumerados se na 

ideado unos perfeccionamientos que, ademas de resolver 

satisfactoriamente éstos inconvenientes, ofrece la  venta­

ja de que ios tipos cte llaves íaorisados oajo los auspi­

cios oe ésuos perfeccionamientos resultan altamente eco­

nómicas, lo que permite una l í c i t a  competencia en el mer­

cado con cualquier tipo ce llave oe fabricación nacional 

o ex t r an jera *

Para la  fabricación ue éste tipo de llave se parte 

de la utilización  de noyos convenientes de diferentes 

formas o sea exagonáles, octogonáies etc. según la  forma 

que se les desee dar.

Rn la  patente que se preconiza, se caracteriza un 

noyo exagonal o de cualquier otra forma,, e l cual vá pro-



5 . -

10

15.-

2 0 * -

35. -

-  í 93396
via*&c pata su f á c i l  manejo de una prolongación o vastago 

conveniente pata la  faoricación do llaves ae Hubo ae sec­

ción exagonal o cualquier otra y pata lo cual una voz ao- 

metido convenientemente a un tratamiento térmico, a una 

tomperatuta. que pueue osciaar entte los 9úOS O. a l.lOQB 

(rojo vivo) en que se introduce e l noyo que lo  ha do dar 

forma.

Una vez realizada esta operación se procede a l mol­

deado del cubo medíanee un número variable do movimientos 

de tocación a f in  de que éste adopte la  forma por ajuste 

de sus caras interiores a las del noyo, pudiendo si es 

preciso repetirse esta operación tantas veces como sea 

necesario hasta que adquiera la  forma deseada, debido a 

la  pérdida de calorías para dicho fin , para lo cual se 

u tiliza rá  una vigornia de las usuales conocidas para fo r ­

jar, golpeando sucesivas veces sobre el tubo en diferen­

tes posturas, coincidiendo con los planos del noyo.

Para mejor comprensión del objeto descrito, se acom­

paña un plano ilustrativo  en que a titulo de ejemplo no 

limitativo se representa. u¡n caso práctico del invento.

En el plano de la  figura 1 en -1 - se representa un 

corte longitudinal a e l cuerpo tubular do naturaleza metá­

lic a  con la  forma adquirida una vez que ya el noyo pro­

piamente dicho y su correspondiente husillo  -3 - ,  cuya mi­

sión es la  de evitar o a is la r  del calor que el noyo pue­

da adquirir, a l alcanzar la  temperatura de rojo vivo pu­

niendo ser manejado sin peligro de. su frir  quemaduras y pa-
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ca ol perfecto manojo a el ai unció aoyo.

Oon —4- se representa un tanto esquemático una ban­

cada o superficie plana, para ser forjado el cuerpo uubu- 

laY con -5 - y -o - se indican los puntos ce referencia de 

los diferentes diámetros adquiridos por el cuereo tubular 

una vez tratado éste, en -7 - y -9 -  e l rebajo de que va 

provisto el husillo el cual sirve para que una ves que se 

unen ios noyes reptesaneados con -K- y -8 - entre sí-por 

la  acción de roscado a aorechoa c izquierdos de que va 

provisto el husillo , lo que permite extraer del interior  

los dos noyos juntos por la  parte ancha del tuoo y f in a l­

mente en -10** se representan los h ilos de rosca del husi­

l lo  descrito.*

Descritos convenientemente los perfeccionamientos 

introducidos en la  fabricación ce loa elementos des tina­

cos a montaje y desmontaje de cuerpos roscados. Se hace 

constar que en ios mismos se pourán introducir todas aque­

l l a s  moni f i  casi ones que la  practica y la  experiencia pu­

dieran aconsejar, siempre y enanco no altere cambie o modi­

fique la  ícea ¿unaamen tal del invento, haciéndose constar 

a l propio tiempo a ios oj,ootos oportunos que tanto el 

procedimiento como los disposi tivos objeto col invento for­

man un toco no aascop ti ole de funcionar aisladamente.

N 0 t? A

25.- So declaman ce ^roPiedad y novedad para toco el te—
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ttitocio  esp-lioí sus colonias *y ptoteototaeo y dominios 

las si ju i uü cus

I ¿ I D I I 0

- l o . -  pet'ícocionanñmitbs initúcucidos en la j á ^ n c a -  

cicn a a elonn-EUtos uus tinados a moa ca j e y oesmon M.¿jo de 

cuerpos toseados sogun los d a lo s  so n isponon un noy o 

montado do ¡nancta movible sobeo un husillo cuyo oOnjma­

lo se inttoduce en e l  ̂ ;-o do un encepo tuoulat be natura' 

losa --sálica pt eviamon to calo sal o has Sa obtence e l tojo 

d ap osi tánü ose sobeo una. nanean a o supecí'ioic plana pata 

se-c ioejguo y ttansmitit a l intotiot de nicho tubo los

planos y ooníigutaoión que exteriotmonte oleeco el noyo 

alo ja l o en su seno.

2a.- peeíoociongnianuos inttouucidos en la  rabrioa- 

oion ee elementos oes tinacos a montaje y desmontaje do 

ouOTpos íosoaoos, oatactocizaao poique pata e l ia o i i

maneju y aislaouioíito uctmico se na provisto a l noyo de 

un husillo que aetmi te su i á c i l  manejo en la  misión á 

que se o estina.

í$spotieccionamion <.os inttoo uciaos en la  iabtica-  

cion uo olemont os oes ciñónos a montaje y desmontaje ae 

cuet yo s co scaa os oataetetisaao po c que para o o tener una 

potiecta modelación y ajuste ooi ouotpo tuoulat a los 

uiíecentes planos del noyn, se somete el mismo a un cta-

tamitmoo tétmioo, a compota tu? a que puede oscilav entre 

los soos ü. y l.ljQOaO. (cojo vivo) en cuyo momento 30 in-

25
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trouuoc en su interior d  correspondien te noyo con el que 

se le  na de dar iorma-

Perieccionamientos introducidos en la  iaorica-  

ción de elementos a es niñada a montaje y desmontaje ae 

cuerpos roscados caras Logizados poique merced a la  maniou— 

lacion según teivindicaciones anteriores se obtiene un 

tuco de sección exagond o cualquier otra que pueda guag- 

dar en toca su lon¡;ítud interior un hueco o el diámetro de­

seado, lo que polinizo poder roscar y des rosear cuerpos 

cuya superficie se halla  adornada con esteras cubos u 

oirás figuras.

bu.- Feef eocionaitientes introuuciuos. en la  fabrica­

ción. de demonios o acunad os a l  montaje y desmontaje de 

cuerpos coscados, cacao lotizado por un muelle provisto ce 

un cobáje, que permite una vez que por la  presión ejerci­

da soore el husillo y merced a estar dotaao de rosca a 

derecna e izquierda por sus extremos, se encuentren los  

noyos en su ceuc-ro lo que petmiuo extraer con laoiliaao  

todo e l conjunto cor la  Par fe ancha de la  pieza asi obte­

nía a-

bs *— ^jAir'!'Í)Ol0L!AHIbM'?O.3 1H'ijnúDeciheb mí na ^AiSniCá** 

ülüh en LnbduAheS AL i nhóiieNi'iJR nü

CeiRPOe A0SUAD03.

Todo tal y como os a.<e apreciar en la  memoria que se 

describo y reivindica que consta ao seis hojas escritas a 

máquina.por una sola oe sus caras, y planos ilustrativos.
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