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MÍORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D B I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de GUBNAR VALENTIN THORNBERS, de n a cio n a lid ad  

su e ca , re s id e n te  en Skánegatan 3 5 , Cotemburgo, S u e c ia , 

p o r :

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE 

BARNICES IGNIFUGOS".
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HL p resen te  invento  se  r e f i e r e  a  un b arn iz  

ig n ífu g o  d e l t ip o  que co n tién a  una carg a  en su sp ensión  

en un adhesivo no com bustible y que forma un esm alte cuan­

do e s  ca len ta d a . En b a rn ic e s  de e s te  t ip o ,  según se
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concoide h asta  ah ora , l a s  grandes f a c i l id a d e s  que e x is te n  

en r e la c ió n  con l a  a p llc a b il id a d  del b arn iz  en su campo de 

uso han sido ten id a s  en cuenta en pequeña medida solam ente. 

A s i ,  se  co n te n ta ría  uno en la  mayoría de lo s  casos con la  

5 producción de b a rn ic e s  cuya carga forme un a s n a lte  a  tempe­

r a tu r a s  in f e r io r e s  a l a  tem peratura de ig n ic ió n  de l a  madera, 

por e jem p lo .

S i  b a rn iz  de acuerdo con a l invento se  d is t in -
*

gue en ese n c ia  por la  c a r a c t e r í s t i c a  de que con tien a como 

10 carga uno o más s i l i c a t o s  en suspensión en un adhesivo no

com bustible y o tr a  oarga que t ie n e  un punto de fu s ió n  in f e ­

r i o r ,  co n sistien d o  e s ta  ultim a oarga, por e jem p lo, en un bo­

ra to  fác ilm en te  f u s ib le .

Bn l a  m ayoría de lo s  c a s o s , en que se  toma 

1S en co n sid e ra ció n  la  p in tu ra  de s u p e r f ic ie s  co m bu stib les, se 

req u ie re  que la  capa de b a rn iz  sea r e s is t e n t e  dentro de una 

gama, muy am plia de tem p eratu ras. A s í ,  e l  b arn iz  tendrá tiem ­

po de formar un esm alte ya a n te s  de que haya sido alcanzada 

l a  tem peratura de ig n ic ió n  de l a  base d el b a r n iz , pero e s te  

20 esm alte s e rá  también lo  b a s ta n te  tenaz para que no pueda

f l u i r  a tem peraturas s u p e rio re s . A f i n  de cumplir e s te  d e si­

derátum, l a  oarga formadora ¿ e l  esm alte debe contener a l  

menos dos componentes d ife r e n te s ,  es  d e c ir ,  una carg a  que 

tenga un punto de fu s ió n  b a jo ,  que forma de e s te  modo un 

25 esm alte ya a n te s  de l le g a r  a l a  tem peratura de ig n ic ió n  de 

l a  madera, por e jem p lo , a s í  como o tra  carga que tenga un 

punto de fu s ió n  mayor, lo  que e le v a  e l punto de fu s ió n  del
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esm alte formado cuando e s t e  u ltim e adhesivo a s  d is u e lto  por 

l a  carga más fá c ilm e n te  f u s ib le .

Entre l a s  cargas d if íc ilm e n te  f u s ib le s ,  se  

ha comprobado que lo s  s i l i c a t o s  o fre c e n  grandes v e n ta ja s  en 

5 razón de sus buenas propiedades p ro te c to ra s  con tra  l a  corro ­

s ió n  y también en razón de la  n o ta b le  r e s is t e n c ia  mecánica 

del esm alte formado. Además, son buenos a is la d o r e s  d el c a lo r , 

en a d ic ió n  a lo  c u a l* la  carga puede s e r  fa b rica d a  a b a je  

co s to . E n tre  lo s  s i l i c a t o s ,  lo s  de so d io , p o ta s io , c a l c io ,

10 boro y fo s f a to ,  a islad am en te o en m ezcla da dos o más de

e l l o s ,  en tran  primeramente en co n sid e ra c ió n . Como m a te r ia l 

i n i c i a l  para l a  c a rg a , ae puede u sar ventajosam ente v id r io  

comer oialm ente d is p o n ib le , que se t r i t u r a  o muele a  un tama­

ño de grano adecuado. Gomo quiera que lo s  t ip o s  de v id r io  

15 d isp o n ib le s  en e l  mercado son, como norma, b ie n  conocidos

con resp ecto  a. sus tem peraturas de ablandam iento y de fu s ió n , 

puede s e le c c io n a rs e  de modo sim ple e l  v id r io  más adecuado 

para a l  campo de -uso del b a r n iz . A quí, debe concederse a te n ­

c ió n  también a ' l a  conductividad térm ica del v id r io  que debe 

20 se r  b a ja ,  como es e v id e n te . Se comprenderá en seguida que, 

desde e l punto de v is ta  t e ó r ic o ,  se rá  p o s ib le  crea r  un pun­

to de fu s ió n  de la  carga que sea c o n tro la b le  dentro de am plios 

l im i t e s ,  usándose e l  llamado v id r io  espumado para c ie r ta s  tem­

p e ra tu ra s da ablandam iento, a l  paso que se  pea e l  v id r io  a l  

25 s i l i c a t o  de 96% para tem peraturas su p e rio re s  y se  emplean car­

gas de v id r io  de cuarzo para l a s  máximas tem peraturas de ab lan ­

damiento y fu s ió n . Además de carg as de v id r io  del t ip o  de s i -
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1 ic a t o ,  e l  b a rn iz  co n tien e tam bién cargas más fá c ilm e n te  

f u s ib le s ,  t a le s  como de v id r io  de m e ta fo s fa tc , b o ra to s  fá ­

cilm ente so lu b le s  y s im i la r e s ,  en can tid ad es mayores o me­

n o re s . Para impedir una e lim in a ció n  de l a  carga fá c ilm e n te  

f u s ib le ,  que podría ser  so lu b le  en agua, puede r e s u lta r  con­

v en ien te  añ ad ir un agente h id ró fu g o , t a l  como ácido o x is e -  

b áo íco  tra ta d o  con cloro  o con ácid o  f o s f ó r ic o .

Como e s  b ie n  sab id o , e l  v id r io  t ie n e  una 

conductividad térm ica m u y.baja , en razón de lo  cual e l  bar­

n iz  de acuerdo con e l  invento ac tú a  como una capa térm ica­

mente a is la n te  sobre l a  b a se  tr a ta d a . Evidentem ente, e s to  

contribu ye a  re b a ja r  e l  p e lig r o  de ig n ic ió n  de l a  base s i  

l a  misma fu era  com bu stib le . Como q u iera  que e l  adhesivo 

usado, t a l  como caucho clorad o  o form al p o l i v i n í l i c o ,  como 

también e l  v id r io ,  t ie n e  una capacidad muy elevada de a i s l a ­

miento e l é c t r i c o ,  e l  b a r n iz , a l  t r a t a r  o b je to s  de h ie r r o , 

por e jem p lo , s e rá  capaz de impedir eficazm ente a taqu es co­

rro s iv o  s , fenómeno que puede c l a s i f i c a r s e  como de t ip o  e l e c ­

t r o l í t i c o .

E l peso e s p e c if ic o  re la tiv a m en te  b a jo  del v i ­

d r io , y especialm ente del denominado v id r io  espumado o v i ­

d rio  c e lu la r  con burbu jas m icro scó p ica s , es evidentem ente 

v e n ta jo s o , tam bién, en tre  o tr a s  cosas por e l  hecho de que 

l a  carga puede mantenerse en d isp e rs ió n  s in  d i f ic u l ta d e s .

La e x p e rie n c ia  ha demostrado que l a s  cargas 

de s i l i c a t o  o de v id r io  deben te n a r  un b a jo  c o e f ic ie n te  de 

d i la ta c ió n  lo n g itu d in a l, que, con p r e fe r e n c ia , debe a sce n -
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de Y a  100 x  10**^ como máximo, ge han obtenido re su lta d o s  

e x c e le n te s  con carg as de v id r ie  con un c o e f ic ie n te  de d i la ­

ta c ió n  lo n g itu d in a l de o x  10**^. También, e l  p o rc e n ta je  de 

manganeso debe se r  b a jo ,  y por e s ta  razón  cu alq u ier a d ic ió n  

5 da MnGg no debe exceder de 0 ,5% . A ntes de moler e l  v id r io  

para formar la  oarga, debe ca le n ta rse  b a s ta  e l  punto de 

tran sfo rm ació n  con e l  f i n  de e lim in a r  te n sio n e s  en e l v i ­

d r io , ya que e s ta s  te n s io n e s  pueden determ inar e l  rev e n ta - 

m iento de lo s  granos de la  carga cuando un o b je to  tra tad o  

10 con e l  barn iz  es  cometido a  ca len tam ien to , con lo  cual la  

p e líc u la  adhesiva se  rompe o d e s in te g ra , de modo que queda 

p erju d icad a  la  p ro te c c ió n  con tra  e l  fu ego .

ge ha supuesto en lo  que anteced e que e l  

adhesivo del b a rn iz  no es com b u stib le . Desde e l  punto de 

15 v i s t a  de l a  p in tu ra , s in  embargo, podría ser d i f í c i l  en 

c ie r t o s  casos p rod ucir e l  deseado a sp e c to  de l a  s u p e r f i­

c i e ,  por ejem plo, con una b ro ch a , cuando e l adhesivo e s tá  

co n stitu id o  por caucho c lo ra d o , por e jem p lo . De cu alq u ier 

modo, lo s  co ste s  o p e ra tiv o s  re s u lta n  mayores que con e l  

20 uso de p in tu ra  o rd in a r ia .

De acuerdo con un d e s a r r o llo  u l te r io r  del 

in v e n to , e l  adhesivo de la  p in tu ra  es com bustible en s i  

mismo, o con tien e componentes com b u stib les, ademas de lo  

cual e l  b arn iz  con tien e una o más s u s ta n c ia s  que, a l  ca - 

25 l e n t a r s e ,  ceden gases que suprimen e l  proceso de combus­

t ió n . B it  re lo s  g a s e s , e l  a 'cide carbónico  es e l  primero 

en tom arse en co n sid e ra ció n . La in te n c ió n  e s  la  de impedir

1
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que e l  adhesivo propiam ente dicho ae incend ie durante e l  

primer periodo de ca len tam ien to , a n te a  de que haya term i­

nado la  d e s t i la c ió n  seca  del mismo. Una. a d ic ió n  adecuada 

c o n s is te  en ácid o  s a l i c í l i c o  que se  en tien d e t ie n e  la  pro- 

5 piedad de descomponerse en acid o  carbónico  cuando se ca­

l i e n t a .  Ha resu lta d o  que e l  acid o  s a l i c í l i c o  a c o r ta  también 

e l  periodo de secado de l a  p in tu ra  en medida co n sid e ra b le .

l a  su s ta n c ia  que cede gas debela con p re fe ­

r e n c ia , d is o lv e rs e  an la  p in tu ra . Aqgi se  toman en considé­

lo  ra c ió n  lo s  d is o lv e n te s  tan to  orgánicos como in o rg á n ico s , ta ­

l e s  como agua, en cuyo ultim o oaso l a  p in tu r a , a l  s e r  a p l i ­

cada y d e ja rse  s e c a r , a lcan za  un asp ecto  m ate. NI porcenta­

j e  de s u s ta n c ia s  em isoras de gas v a r ia  de acuerdo con l a  na­

tu ra le z a  y e l  p ra d o  de la  s u s ta n c ia . A s i ,  se ha comprobado 

15 que se  o b tien en  buenos re s u lta d o s  con un contenido de a p ro x i­

madamente S%* de ácid o  s a l i c í l i c o ,  pero tam bién se  lo g ra  un 

e fe c to  ev id en te con p o rc e n ta je s  i n f e r io r e s ,  como de 2%. por 

razones económ icas, e l  l im ita  su p e rio r puede f i j a r s e  a  apro­

ximadamente 12%, ya que no se  c re e  pueda co n seg u irse  "na 

20 m ejora a p re c ia d le  por p o rc e n ta je s  mayores.

Una p in tu ra  hecha de acuerdo con e l  invento 

y que co n tien e  un adhesivo com bustible puede co n ten er, por 

e jem p lo , 8% de ácid o  s a l i c í l i c o ,  24-33% de adhesivos combus­

t i b l e s ,  t a le s  como a c e i t e  de l in a z a , q u izás en mezcla con 

25 un b a r n iz , 10% de oarga con un punto de fu s ió n  relativam en?- 

te  b a jo ,  t a l  como m etaboratc s ó d ic o , an h íd rid o  b ó rico  o me­

ta  fe- s f  a to  só d ico , y 5% de carga, con un punto de fu sió n  más
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elevado en forma de s i l i c a t o  de so d io , p o ta s io , c a lc io  o 

boro . Además, puede r e s u lta r  adecuada una a d ic ió n  de, por 

ejem plo, 8% de am ianto, y ad icion ad as a e s to  fig u ra n  l a s  

cargas u su a le s , t a l  como b lan co  de z in c . S i  se  d esea, puede 

5 a d ic io n a rse  también un agente h id rófu g o .

HL invento puede m o d ifica rse  en sus d e t a l le s ,  

s in  qp* por e l l o  se  exceda e l  a lc a n ce  de sus r e iv in d ic a c io ­

nes a n e ja s ,  l a s  cargas mencionadas han de co n sid e ra rse  só lo  

como ejem plos de s i l i c a t o s  u t i l i z a b l e s ,  en a d ic ió n  a lo s  cua- 

10 l e s  podrían tomarse en co n sid e ra ció n  ad h esivos no combusti­

b le s  d is t in to s  de lo s  dos mencionados, l o s  s i l i c a t o s  pueden 

co lo re a rse  por a d ic ió n  de compuestos m e tá lic o s  conocidos en 

s i  mismos para la  fa b r ic a c ió n  de v id r io .  Entre l a s  su s ta n c ia s  

que ceden g a s e s , pueden co n s id e ra rse , no só lo  a q u e lla s  que 

15 ceden ácid o  carbónico cuando son c a le n ta d a s , y por e s ta  r a ­

zón e l  invento no queda lim ita d o  a l  uso de ácid o  s a l i c í l i c o  

para la  g en eració n  de gas su p rescr del fu eg o , in c lu so  aunque 

e s ta  su sta n c ia  ha demostrado ser esp ecia lm en te  v en ta jo sa .*

Por e l  c o n tr a r io , puede co n ce b irse  e l  u so , oomo su sta n c ia  

20 que cede g a s , del n i t r i t o  am ónico, por e jem p lo , o de alguna 

o tr a  su s ta n c ia  que, cuando es  ca le n ta d a , cede ni&BÓgeno u 

o tro  gas supresor del fu ego .

* - 0  -  N O T A  -  o —

lo s  puntos de invención  p rop ia y nueva que 

se  p resen tan  para que sean  o b je to  de e s ta  p a ten te  de Inven-
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c iá n  en España, por VEINTE a ñ o s, sen  lo s  s ig u ie n te s :

1 2 . -  M ejoras in tro d u cid a s  en  l a  f a b r i ­

cació n  de b a rn ice s  o s im ila re s  r e s i s t e n t e s  a l  fu ego , ca­

ra c te r iz a d a s  porque lo s  mismos co n tien en , como oarga, une 

o más s i l i c a t o s  en suspensión en un adhesivo no combus­

t i b l e , .  y o tra  c a ig a .§ a e  t ie n e  un punto de fu sió n  más ba­

jo ,  t a l  como un borato  fá c ilm e n te  f u s ib le .

R s. -  M ejoras según se  r e iv in d ic a n  en e l  

punto 1 ,  c a ra c te r iz a d a s  porque la  carga de s i l i c a t o ,  e s tá  

c o n stitu id a  por s i l i c a t o  de sodio y /e  de p o ta sio  y/o de 

c a lc io  y/o d.e boro y/o f o s f ó r ic o .

3 3 . -  M ejoras según se r e iv in d ic a  en lo s  

puntos I  o 2 , c a rá c te r  izadas porque la  cargad e s tá  cons­

t i tu id a  por v id r io  finam ente m olido.

4 3 . -  M ejoras según se  re iv in d ic a n  en 

cu alq u iera  de lo s  puntos a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a s  por­

que e l  adhesivo no com bustible comprende caucho clorado 

y/'c form al p o l i v i n i l i c o .

5 3 . -  M ejoras según se re iv in d ic a  en cual­

q u iera  de lo s  puntos a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a s  porque 

e l  c o e f ic ie n te  de d ila ta c ió n  lo n g itu d in a l de carga de s i ­

l i c a t o  asc ien d e  a 100 x  10**^ como máximo.

63 . -  M ejoras según se  r e iv in d ic a  en cual­

q u iera  de lo s  puntos a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a s  porque e l  

contenido en óxido mangánico de l a  carga de s i l i c a t o  a s ­

ciende a  0,6% a  lo  sumo.

7 s . -  M ejoras según se  re iv in d ic a n  en cu a l-
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qu iera  de lo a  puntos a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d a s  porque e l  

barn iz  con tien e un agente h id ró fo b o , t a l  como acid o  o x i-  

se b á c ico  tra tad o  con c lo ro  o ácid o  fo s fó r ic o *

8 $ . -  He jo r a s  según se  re iv in d ic a n  en  e l  

- 6 punto i s ,  c a ra c te r iz a d a s  porque e l  adhesivo es com busti­

b le  por s i  mismo o oontiene componentes com b u stib les, y 

porque e l  b arn iz  contiene tam bién una o más s u s ta n c ia s  

que, cuando son ca le n ta d a s , ceden g ases que suprimen un 

proceso de com bustión.

10 93* -  M ejo ras según se re iv in d ic a n  en e l

punto 8 ,  c a ra c te r iz a d a s  porque l a  p in tu ra  en cu e stió n  

co n tien e  una o más su s ta n c ia s  que ceden ác id o  carbónico 

cuando son c a le n ta d a s .

lo e .  -  M ejoras según se re iv in d ic a n  en 

15 lo s  puntos 8 o 9 , c a ra c te r iz a d a s  porque l a  p in tu ra  oon­

t ie n e  á c id o  s a l i c i l i c c .

1 1 3 . -  M ejoras según se  re iv in d ic a n  en 

cu a lq u iera  de lo s  puntos 8 a  1 0 , c a ra c te r iz a d a s  porque 

l a  su sta n c ia  que cede gas e s tá  d is u a lta  en l a  p in tu - 

20 ra *

1 2 3 . -  M ejo ras según se  re iv in d ic a n  en 

e l  punto l o ,  c a ra c te r iz a d a s  porque e l  contenido en 

á c id o  s a l i c i l i c c  asc ien d e  a  2 - 1 ^ .

1 3 3 . -  M ejoras in tro d u cid a s  en la  ía b r ic a -  

25 c ió n  de b a rn ic e s  Ig n ífu g o s .

T a l y como se  ha d e s c r ito  en l a  Memoria
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que an teced e y con l e s  f in e a  que se  han e s p e c if ic a d o .

Bata Memoria consta de nueve h o ja s  y l a  

p r e s e n te , e s c r i t a s  a maquina por una so la  c a ra .

M adrid, H 0
" de E!iehuw
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