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PATENTE DE INVEXNCION
.en
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por VEINTE afios -
a nombre de THE TIMXEN ROLLER BEARING COMFANY, entid&d
norteamericans, 8steblecids en 1.835 Dueber sve., Canton,

Ohio, Estados Unidos de Am América, por:

"UBA GAJA DE EJB 0 SIMILAR FARA FERROCARRILM.
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T2 prdctica usual hasta ahora en les cajes
de eje para ferrocarril, ha sido &l hacerlas en forma de
une pieza de acero colado monobloque 0 en le de medias
secciones de ccero foijado. sgperior 6 inferior, asegu~
rades entre s{ por dcs soldeduras situedes unz e cade

lade de la caja. Los inconvenientes ds la caja de eje de
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acero colade de una sola pleza gonfue la misma propsende a
tener gristas de contraccidn y regionss porosas gue hen de
vaciarse con @l contrafries y soldarse, regulere uns lim~

rleza excesiva para quitar la pelicula de dxido, la arena,

alambres de machos, claves y rsbabas, y necesita una exce-

siva mecanizacidn para eliminar el matsrisl sobrante y dis-
minuye considerablemente la vida de los (tiles usados al
cortar en la arena, pelicula de dxido, grietas de coatraoce
cién y cavidades. Con la caja forjads en secciones, s Te-
quleren dos soldaduras y las secciones forjadas han de ter-
minerese en estampas de impresidn cerradas, desbarbadas misn-
tras estén celientes y acufindas lueso en una prsnsa hidrdu-
lica.  Ja sdaptacidén mitua de las secciones forjades debe
mentenerse muy exacta para 1g soldedura, ya que las plezas
forjedas mel sdaptades deben lguelarse despuds de soldar,

Y ss requiere la soldadura a tope por registenciz para
realizar soldaduras aceptables sin preparacidn especiel de
los bordes forjaedes de las secciones por mecanizado o rec-~

tificacidén a nmuels.

Bl prescute inventio crea umns caje de €js ©

8imilar de una scla pleza, oon extremos ablertos, que com-

prende une sola pleza de zacero forjado, con sus fibras dis-
ruestas circunferencialments ylesencialmente parslelas al
conterno supserficlel de dicha caja;

Bl pressnte invento crea tambidn el método
de hacer une caja de eje o similar monopieza, de una sols

scldedurs, de acero forjado, con exiremos sblertos, gue
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censiste en forjar una pleze de barra ds acero & una. forma
cujo espesor y coniorno superficial se conforms ‘sn esencia
al esresor y contorno superficial de diocha caje de sje,
doblar dos porclones marginales opuestas da dicha forma
forjada a relacidn de contscto essnclalmsnts por los bor-
des a lo largo de una li{nes gua se extiende longitudinal-
mente a lg eaja, y soldar dichos bordes snire si;

£l objeto principal del presente inventc es
el de orear una caja de eje de una sola pieza, con um sola
soldadure, de acero forjado, que venze les inconvenientes
gue antes se han sefinlado, Otro objeto es el de crear un
flujo pléstico del metal gquse se conforme &l contorno super-
ficlel de la caja de sje y dirigir les lfneas de flujo del
metal a las regiones de mfximo chogue y esfuerza pare au-
mentar es{ considerablemente la resistencis de la caja.
0tro objeto es el de situar la limea de soldadure de la
caje de eje donde se Trequlera ls mfnima resistencia. Otro
objeto es el de crear medics para solder la caja de eje sin
preparccidn especial de sus bordss forjsdos y sin el use de
dispositivos costosos para mantemsr dichos bordes en rela-
cidn adaptada mutuemente. Otros objetos son el de rsducir
sl numero de operaclcnes requsridespara formar ls caja,
crear rigldas tolerancies sn las Gimsnsiones y reducir el
desperdicio, el dssbazrbado y la mecanizacidn a un minimo.

Bl inventu consiste sn la creacidn de una
caja de eje forjada, de uma sola pieza, con una soldedura,

cuyas fibras estdn dispuestas transversalmente = dicho
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elojamiento y essncislmente parelelas al contorno superfi-
0la¥/interior y exterior del mismo. Bl invento conelste tam-
bién en ol método que lﬁego se describe y reivindica, de
formar tal caja de sje mono-pileza, forjada y con um sola
soldadura,.

En los givbujos, gue representan"reali;acic-
nes del invento,

) Lz fizure 1 as unz viste en perspectiva de un
trozo de barma de acereo & partir del cual se hzes la caja |
de¢ eje,

Xa figure 2 es uma vista sn perspecﬁiva gue
muestra le barra de acero después de que ha sido splanade
por uma operacidn de forjado en calients a la forma de una
rlece de longitud, anchure y grueso requeridos para produ-
clr desde slle la caja de eje,

» Ja figure 3% eg vnz viste extrema ds la sec-
¢idn scansleada ée peez altura, con sus gontornss inicig-
les, forjade:.en calisnte, formada de la placa forjada re-
presentada en le figure 2,

Ja Ffigura 4 es une viste én alzado de extre-
mo, mostrando lz seccidn acenslada mds profunda, de con-
tornos finsleg, forjads an calisnts, formads desde la sec-
eidn soanalada de pece eltura de contornos parcicles, ro-
presentada en la figura 3,

o figzurz 5 es uns viéta gn alzado de extrsmo,
que muestra le seccidn acanalade mds profundz, acabada de

forjer, con sus porclones latsreles opuestas parcialmente

a
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Y2 figura 6 es una vista similar a le figura
8, gue amuestra las porcicnes lsterales rarcialmente curva-
des, dobladas hacia dsntro & su posicidn finsl y assgura=-
dzs entre s{ por una scldadure longitudinal; y

Ia figura 7 es unz vigie similar a la figu-
rz 6, que 11ustra‘diametralmente le disposicidn ds las fi-
brasg del metal en la caja de eje'ferminaﬁa;

: Los divujos anejos muestran el méisodo apli-
cado & la produccion de unz ccja de eje de cojinete de ro-
dillos para ferroourril, de una sola pieza y coa uns sol-
dadura, o de otro slojamientc pare sopurtar Iusrtes cargas,
Ja caje de eje tisne una sbertura 1 esencialmsnte cilindri-
ca que se extiends & su través desde unoc & otro extrimo de
ella, uns porcidn superiocr 2 de cars euperior jlens, rele-
tivaments gruesa y estrscha, y paredes rslativamsnte dale-
gadas 3 de espegor y countorne supsrflicial irreguleres que
se extlisnden hacla abajc en lados ¢puastos de la caje y
hecle dentro en sl fonde de la misme & leo largo de sus bor-
deg edyacontss por medic de une scldadnra longitudinzl csn~
tral 4. Comoe se he rsprsssntado dizgremdticementie sn la figu-
re 7 ds los dibujos, las fibras del mstal de la caja termi-
nada 86 extlenden en esencia clrounferencialmente a ella y
esencizlmente siguen el contorno irrsgvler d¢ las superfi-
cies intericr y exterior ds dicha caja,

Como ss ha representado sn la Ifigura 1, el

yroceso de formar la citzde ouja de ejs comisnze coin un tro-
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zo de harre de acero-A de seccidn cumdrada cuye tanafio es
determinado de antemzno por la cantidad de material regque-
riéde para la caja aoaﬁada. 3o barre de acero es de compo=
sicién uniforme y se seleccionz para satisfacer los requi-
sitos dessados de ssrvicic, Bl troze de barra de acerc &
se czlisnte = temperature de forje y Se aplans medimnts
une. operacidn de forjedo en caliente a la forms de uns
pleca B (véase figura 2) de umm longitud!vanchura,y espe-
sor adecuzdos para les operaciones aé for jade ultericres,
Yo place plana forjaeda B se forjae luego 21 mertinste oon
la misma temperaturs a laz formz de una seccidn ncanzlada de

poca altura C (véase figura 3) con una gruese porcidn medis

28 levantada con contornos parcliales y .~ .porciones laterales

% opuestas mds delgadas curvadas hacla fuera y hacia abajo
gue se counforman sproximedamsnie & las porciones 2 y 3, res-
pectivamente, de la caja de eje amhada representade en le
figura 6; 12 seccidn mcanalada forjada C de poca altura de
la figura 3 se oz2lienta de nueve y 88 vuelve a forjar a la
forme de uns secoidn acanalada D mds profunda (wéase figu-
ra 4) cuya porcidn media gruesa'ab-y porciones laterales ]
opuestas delgedas 3b tienen sustencimlmente la misme enchu-
ra, longitnd, gruese y contorno superficial gque las porcioc-
nes 2 y 3, resrectivamente, de la caja de eje mcabada de
la'figura 6; Ia pleze de forja es luego repesada de la sec-
cidn acanalada forjada D mientras dicha seccidén estd toda-
via calientg;

Después del repasado, las porciones marginae-
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les laterales rsistivamente delgadas y con contorucs supsr-
ficlzles 3b de la seccidn acanaleda forjada acabeda D Son
enrolledas o doblades hecle abajo y hacla dentro una en di-
receldn a le otra y sus extremss libres son llevados a rela-
cién opuesta ligerameante espaciads para formar la caja de
eje representada en lag figura 6, Este doblez se llagva a ca-
bo preferentemante ¢n dcs cperacliones sucesivas, siendo do-
bledas las yorciones laterales opuestas 3b en parte una ha-
cia otre en la ﬁrimera oPeraciéﬁ de doblez y luego dobladas
e posicidn finel vor la segunda operacidn de doblez; Como
se reprasenta en la figﬁra 6, los bordes opuestos de las
peredes & de la caja de eje son luego soldados entre =i,
como en 4, desde el interior al exterior por medio de una
operacidn ds soldadmra por arco sumergide, ccmpletaments
autonstica, Finalmente, esta caja de &je mono-pileza Iforja-
dz de soldadura dnica se termins por una operacidn cdeoua-
de de mecanizado;

la figurae 7 muestra les lfneas fibrosas de
fluje 5 obtenfdas er la caja de ejs ccmpleiada. Estas 14~
neas de flujo, gque aa la bar;a de acxro estaban longitudi-
nelments & la misme, se extienden circunferencialmente a
la caja de eje terminsda y estdn concentradas en ella en
los puntos de miximo esfuerzo, haclendo 2sf una caje de eje
méls fuerte que una caja colada mono-pleza © ura caja sclds~
de. hecha a partir de mediess seaciones forjadas; ¢tra impor-
tante ventaja deblg caja de sjg mono-pieza forjada es que

le 1fnea de soldedura estd sitnada en el fondo de la caja,
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donde se requiere la minima resistencis, sisndo la carga
Principel soportade vor ls gruesa porcidn superior de 1z
caja. I2 caje de sje de soldadura dnica, mono-pleze, for-
Jeda, elimine tambidn las dificultades de una adaptacidn
mitue defectuosa exrerimentadas ocon cajas qcus se hace de.
dcs medias secciornes forjodas y simplifica le soldadura ¥y
también permite usar diversos métodos de soldadura sin pre-
peracidén especiel de los vordes & éoldar ¥y 8in user herra=-
mientas costoszs, Ias ﬁolerancias én las dimsnsiones pue-
den mantensrge tembién con meds facilided y se reqguleren
mencs operaciones de forja y soldadura, reduciendo cen elleo
meterialmente el coegto de le ozja ds asje,

Bsta solicitud, gne correspende & la presen-
tada en los Estados Unidos de Américe el 15 de Agosto de
1949, bajo el ntim. 110;298, 3e acoge a los bgnefioios del
artfculo 51 del vigente Hstatuto sobre Propledad Industrial;

~0- HNOTA -0~

Ios puntos de invencidn propizs y nueva que
g6 presentan para que sean objeto ds esta Patente de Iaven~
olén en Espefia, por VEINTE afios, son loe siguientes:

12, - Una caja de eje o 8imilar, de extremos

- L 4
ablertos, de uma pileza, qus comprende unz sola rieza forja-
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de de soero gumes tiene sus fibras dispuestes circunferenciel-
mente y en esencis pamlelasél contorne superficisl de di-
che czja.

?.9‘. - Une ozje de eje o similar segin se
reiviniics en el punto 1, en le cnal dicha plesa de eqers
forjado tiene dos mergenss opvestos soliedos entre sf lon-
gitodinelmente '@ diche caje y tiene sus fibres extendiéndo-
se transversalmente y esencialmente perslelme a las super-
fiocles interior y exteuor de las paredes superior, inferior
¥ laterales de dioha ccja.

89, = Una oaja de eje o similar segin se rei-
vindica en el punto 2, en le cval dichos dos mergenes
opuestos estdn soldedos & 1o largo de su parte inferior-.

4%, - Una oaja &8 eje o0 similer segtin se rei-
vindice en los puntos 1, 2 0 3, en 1s owal dlche pleza de
forja tiene sus fibres extendiéndose transverssimente & ¥
conformindose en esencie al contorne de las peredes superior,
inferior y laterales de dicks caje junto & sus supsTficies
interior y extexior,

62, - Uns oa.'la de eje o s8imilar, de una plesze,
oon extremos abieztoe, construfda en esenciz coms se he des-
orito en este Memoris con reforencia a les reslizeciones re-

presentadas en loe ai‘nu:}oe enejos.

e, - Unz czja de eje o similar yers ferre-
oerril,

Tel y como 86 ha descrito en ls Memoris gue
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entecede, representadc en los dibu:os‘ Que ge moompefien y
oon los fines gue se hen especificads,

Este Mehwna consta de diez hojas escrites
PoTr um »ao].a oe.ra.,
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