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PATEUNTE DE INTROCDUCCTIOIH

por diez s&riios,

parea todo c¢l territorio espaiiol, sus colonias y pro-
tectorado, por "UN NUEVO PROCEDINMIENIO PARA FABRICAR
CORREAS ESPECIALES", cuyo privilegio se solicita a-
favor de la entidad espaiiola SAULEDA Y CIA. domici-
liade en Sam Pol de lar (Barcelona), calle Roger de

Flor, 1 al 5,

MEMOCRIA DESCRIPTIVA

las correas que actuelmentie se fabrican en Espa-
fla, adolecen de falta de elasticidad en el sentido
de cu espesor, lo que dificulta su adherencia sobre
lg periferie de la polea o del tambor, debido & que
por su misma construccidn, la superficie base de la
correa resulta lise o poco rugosa. Para contrarrestar
este defecto se procura compencar su falta de adheren
cia, tensdndola mds de 1o que lo permite muchas veces

su propia resistencia mecdnica, recubriéndols asimis-
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mo con adhesivos especiales. = pesar de ello, las correas
actuales resbalan ¥y, muchas veces, debido a lasgs excesivas
tensiones, se rompen o cortan, siendo como consecuencisa
diffcil y muchas veces problemdtica la reparacidn de las
mismas, ya que, cono es sanido, para unir convenientemen-
te los trozos de una correa, tienen que emplearse piezas
especiales, 10 que representa otra dificultad que viene &
sumarse a las que anteriormente hemos descritq sobre todo
traténdose de correas que tienmen que sufrir elevadas ten-
siones y transmitir iuportantes pares motores.
La entidad solicitante, he tenido conocimiento de

gue en el extranjero sc¢ fabrica un tipo especial de co-
rres que presenta NULerosas ventajas, sobre las actusl-

nente conoccicas en lispefia y ha pouido obitener incluso una

muestra de corres de procedencia belga cue le ha servido

para enterarse de como se Ifabrican estas correas, cuyo
proceso de fabricacién es tal, que peruite cue las misuas
tengen un coeficiente de rozamiento y una adherencia muy
guperior a lag que actusluente se fabrican y utilizan en
nuestro pais.

Para conseguir el aumento del coeficiente de roza-
niento de ‘dichas correas, se emplea un procedimiento de
fabricacibn, gue hace que ls superiicie de la correa, una
veg construica, resullte rugEosa ¥ eldstica en el sentido
de su espesor, RE 2 que al aplicarla contra l& su-

neriicie de 1o

motor o conaucido, forme
une serie de ventoeas cue aseguren la adherencia necesa-

ria nara transiitir el par motor.

El procedimiento de fabricscibn, objeto de la presen-
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te patente, consiste, esencialmente, en ia aplicacibn
en los telares de los dispositivos necesarios para
crear en la superiicie de trabajo de 1la correa, una
serie de cansles lonsitudinaleg, bandas eldsticas o
porciones eldsticas en sentido transversal que se re-—
parten uniforue o desuniformemente sobre la superficie
de frotariento de las correas,

Para conseguir ecte resultado se emplean, adends
del plegedor 0 plegadores de la urdimbre corriente-—
mente utilizadeos en los telares que sirven para tejer
correas, unos plegadores suxiliares o0 suplementarios
dispuestos de manera que formen unos a modo de bucles
que constituyen en conjunto unas zonas eldsticas re-
partidas sébre la superficie de la correa tejida.

A estos plegadores auxiliares o0 gsuplementarios se
les da una tensidn menor que la que tiene el o los ple
gadores principales qus sifven pers confeccionar el
tejido bage de la correa. Estos plegadores auxilia-
res, debldo & su inenor tensidn, suministran para cada
pagada mayor longitud &e hilo, por lo que, a cada gol-
pe del batén se produce un a modo de bucle o0 una serie
de bucles, cuyo nimero y distribucidén depende, como
se comprende, del nimero de hilos arrollados sobre los
plegadores auxilicres, asi como de la distribucibén de
estos Ultimos.

Segin la tensidbn dade a los plegadores auxiliares
0 suplementarios, se obtendrdn unos bucles de diferen-
teg alturas, los cuales dardn por consiguiente mayor
o menor elasticidaed a la correg en el gentido de su es-—

pesor.
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De la misma maners, segin la situacién de los ple-
gadores y segin la seleccidn de la urdimbre que de
ellos proviene, se consigue, mediante la aplicacidn de
los procedimientos corrientemente seguidos en tejedu-—~
ria, que los bucles formados por los hilos de los ple-
gadores suplementarios formen, sea unas cintas o0 por-
ciones eldstices longitudinales situadas una al lado
de la otra, sea diferentes porciones diagonales, lon-
gitudinales o transversales y repartidas en toda la
superficie superior del téjido producido. Como ya he-
mog dicho anteriormente, la serie de bucles o simile~
reg gue se reparten regular o irregularmente sobre la
superficie del tejido, producen una serie de ventosas
de tipo eldstico, las cusles aseguran le adherencia de
la correa. A fin de mejorar diche adherencia, procu-—
rando al mismo tiempo gumentar le resistencis mecdni-
ca de los bucles eldsticos, se imﬁregna toda la correa
0 su superficie de contactec con los productos normal-
mente utilizados para estos menesteres, tales como,
los adherpivos industrisles, asfelto, alquitrenes, re-
ginas sintéticas y vroductos similares.

Pare mejorar las caracteristicas de adherencia y
registencia de las correas, adaphdndolas a las necesi-
dades de cada caso, los hilos que se hallan arrolledos
sobre los plegadores suplementarios de la urdimbre,
tienen mayor o menor torsidn, que los hilos arrollados .
sobre los plegadores principales de la urdimbre.

Variando les torsiones parciales de los hilos su-

plementarios de la urdimbre, se consiguen asimismo
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efectos especiales, logrando elasticidad variable en
las diferentes porciones eldsticas que constituyen las
fajas o franjas de bucles repartidos sobre la superfi-
cie de contacto de la correa, de la que adompaﬁa la
corresvondiente muestra. Las correas fabricadas segin
este procedinmiento se pueden emplear adémés para subs
tituir con ventaja las cintas de freno o "ferodos" in
dustriales.

Se comprende que podrdn efectuarse cuantas varia-
ciones de detalle ée estimen convenientes, siempre qgue
no alteren la esencialidad de esta patente, & cuyo fin
ge declaran no divulgadas, practicadas ni puestas en
ejecucién en Espaiia, las siguientes reivindicaciones

que counstituyen la

NOTA REIVIWDICATORTIA

18 ~ UN NUBEVO PROCEDINI:=NTC PARA FABRICAR CORKREAS
BI9PECIALES, tejidag con telares dotados de uno o va-
rios plegadores principales de lag urdimbres, vy aca-
badas con una impregnacidén de asfalto o sustancia si-~
milar, caracterizado por emplearse, ademés de aquellos
plegadores »rincinales, uno ¢ varios plegadores auxi-
liares o suplementarios sobre los .cuesles van arrolla-
dos unos hilos que son independientes entre si e inde-
pendientes taubién respecto & los hilos que estén arro
llados sobre el o los plegadores principsles.

22 - Un nuevo procedimiento, segin la anterior rei

vindicacién, caracterizado porque los hilos que pro-

vienen de los plegadores suvnlementarios o suxiliares,

se tensan menos que los que provienen del o de los
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plegadores principales de la urdimbre, de manera que
& cada golpe de vatdn de produzecan en la superficie
del tejido una serie de bucles.

38 - Un nuevo procedimiento, segin las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porgue se disponen el
o los plegadores principales de la urdimbre y los ple
gadores suxilizres de la misma en posiciones adecua~
das para que los bucles formedos sobre la superficie
de la correa tejids, constituyen una serie de porcio-
nes o bandas eldsticas en el sentido del espesor de
lz correa, entre las cualés existan fajas o porciones
de tejido normal o0 base, © sea sin bucles en su éupeg
ficie, viniendo las porciones eldsticas anteriores
digtribuidas regular o irregularmente sobre la super-
ficie de contactc o de trabajo de la corres.

48 ~ Un nuevo procedimiento, segin las aenteriores
reivindiczciones, caracterizado porque se emplean, en
los plegadores suxiliares, hilos de mayor 0 menor tor
sién que los que se emplean en el o los plegadores
vrincipales.

58 — UN NUEVO PRCCEDITIENTO PARA FABRICAR CORREAS
ESPECIALES.

Toao tal y conforme gueda descrito y reivindicado
en la presente memorig descriptiva, que consta de seis
hojas escritas a mdquina por una sola cars.

MADRID, 9 de dJunio de 1.950
SAULEDA Y CIA.
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