R TN T . - - L e R T A T T B SRR

193322

02 - g0.

_ 193322

MEMORTIA DPESCRIPTIVA

para'una patente de Invencidn, por veinte aflos, por: * Progedi -
- miento para el hilado N fusidn " a favor de la r.s. Inventa
A. G. fUr Forschung und Patentverwertung; residente en iuzern -

Suize - Haldenstr. 23.

En los aparatos de hilatura usuales para el hilado en

fusién de poliamidas, la poliamida se funde en un dispositivo,

fluye desde aquf a un espacio o cdmara de reserva -poso- y lue -

.oy

glo por una bomba de presidn y otra de medicidn llega a la boqui -

5 1la de hilatura. Todo el dispositivo estd circundado por un men -
to de caldeo, Qque calienta la masa de hilature hasta la tempera -
tura pare la misma, esto es por 1o menos & 408 sob;;f la tempera -
turea de fusidén de 1a poliamida. Para lograr €sto la temperatura
del manto calentaedor debe encontrarse otros 20 - 302 més alta,

10 . o0 see en total a 60 - 702 por encima Gde la températﬁra de fusidn |
vy la misme temperaturs presenta tembién el dispositivb de fu -
sidn.

"Este tipo de aparatos de hilatura es inedecuado pera hi - |
i
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lar el policaprolaétamo. Si el polimerizado del caprolacﬁamo se
hile en un apgrato de estos, ia seda presenta un contenido ex -
tractivo de 5,9‘% de mondmeros, aun cuando se haja partido de
une poliamide con 1 % de extracto - con una cantided bombeade de
12 g/min. y un peso de 550 om®., Un contenido de extracto tan
elevado no es tolerable para la produccidn de hilos y fibras,
los mondmeros deben eliminarse posteriormente por lavado y se
plerden con el agua para este lavado.

Ahors bieh. se ha descublerto gque puede redusirse consi -
de rableme nte la nueve formacién de mondmeros en la masa poliam{ -
diaea fundida, cuando dichs masa se calienta a uns temperatura
sitvgds solo muy poco por encima del punto de fusién del polime -
rizedo y se caelienta & la temperatura necesarie para ls hilatﬁ -
ra solo inmedistamente antes de esta hilatura. Segfin el proce -
dimiento del invento se provee el dispositivo de fusién y la
cémara de reserva -ﬁoso- de un manto separado de caldeo, cuya
temperatura se encuentra inmediatamente por encima de la tempe -
ratura de fusidén del polimerizado. Es necesaric hacef el poso
mgyor de lo cue hasta shors era corriehte, de suerte gque con
la reserva de masa fundlda contenide en €1 pueda hilarse apro -
ximadamente durante 90 minutos, sclanehte as{ se liede de modo
sompleto con la baja temperatura de fusidn el polimerizgdo.v

En el adjunto dibujo se designa por 1 el manto :calenta -
~dor, en el cue se encuentra €l dispositivo de fusién 2, y tam -
bién 1la cdmare de reserve =poso 3« pars le mesa fundida, gque
se saministre vor el dispositivo de fusidn 2. Segdn el proge, -
dimiento del invento, la masa fundida con una temperatura de
2g5¢ fluye &l bloque 4, se calienta por el mento 5 y por le bom -
ba 6 l1lega & la boguilla 7, con lo ocual este dispositivo de

hilaturas propiamente tal se calienta pasta el grado que se re -
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quiere para.el proceso de hilatura.

Los siguientes datos de ensayos explicah me jor el proce -.
dimiento se:gtin el’ invent'o. .1 volumen del boso permite un tiempo
de hilaturg de 90 minutos, ééto es el tiempo de permanencia en
el poso es de 90 minutos. k1l material que se ha de fundir, pre -
sénta un contenido extractivo de 1 ;%'de ménomeros solubles en
agua. La temperatura de los aparatos 1 y 2 ¥y por tanto de la me -
sa fundida 3, es de 2858 C. En 90 minutos el contenido de extrae -
to se Aumeqts en 1,5 % a sonsecuencia de la nueva formacidén tér -
mica. Durante el tiempo en gue la masa fundida fluye e la bomba
¥y desde €sta a la boguilla, a'consecuencia de calentarse a la
temperatura de hilatura de diche masa que es de unos 2502 C, tie -
ne lugar otra nueva formacidn debids al calor, en 0,5 %,'de
suerte que la cantided total de extracto es de 3-%,‘10 gue equi -
vale & un aumento de 2 %. El procedimiento segdn el invento, con
un‘extracto de hilature de 3 % frente a1‘5,9 % del procedimien -

to hasta hoy seguido, presenta le esenciel ventaja de une me -
nor nueva formacién de mondmeros solWbles en ague de 2,9 %, que
se perdfa con el agua de lavado de las bobinas en el procedimien -

to hasta hoy usual.

) 0 T A

El presente invento, consta de las siguientes reivindica -
ciones; reclamando la prioridad de la patente suiza del afa 18

de Marzo de 1950, a los efectos de esta solicitud.

1. - Progedimiento para el hilado en fusién de poli~ £ =
emino-caprolactamo, caracterizado porque los dispositivos de fu-

8ién y el poso Be calientan separadamente de los eparatos de hi -
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lature propiamente tales como bombas y boguilles, y prec isaméhte
& una temperatura que viene & caer muy poco por encima de la
temperature de fusidn de la poliemids -( 2148 Cj).

2. - Procedimiento para el hiladc en fusién. -

Segin se describe y reivindica en esta memoria deserip -
tiva y se detalla e ilustra con los plenos que & la misma se a -
compafian.

Lg cual consta de guatro hojas, foliadas ¥ esoritas a

maquina por una sola de sus carss.

Medrid, & 5’;1“1958
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