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MEMNORTIA DESCRIPTIVA

de le PATENTE DE INTRODUCCION, por 1O afios, sollicitada &a -
favor de la R/S. INDUSTRIAS DEL TUNGSTENO VANADIO Y MOLIBDE-
o, S. .&.; Sociedad constituida con arreglo a las Leyes Espa
fiolas, residente en Barcelona, calle de Ii. Bleach numero 17,
por " UN PROCEDIIMIENTO PARA TA FABRICACION DE UN NETAL DURO
UTILIZARLE PARA EL RELLENO O RECARGUE DE PIEZA.S DESGASTADAS~
Y PARA OTRAS APLICACIONES ANALOGAS ", ‘

Esta memorie descriptivae se refiere a una Patente de In
troduceidén destinada a garantizar el derecho a la exX-
plotacidén exclusiva de un procedimiento para la fabri-
cacién de un nuevo metal durc propio para el recargue o Irg
lleno de piezas sometidas a desgaste, con la finalidad de
la recuperacién y aprovechamiento de las proplas piezas; pe-
ro asf mismo es utiliz able para la soldadura, para la fabri
cacién de herramientas de corte y para la obtencién por mole
deo de piezas de cualquier forme y tamafio que haysn de gque -

dar sometidae & un trabajo durc especialmente a un trabajo —



15

20

25

30

35

40

de desgaste, en una o mds de sus partes componentes.

Como material de recargue o relleno para la recupers -
cién de pilezas desgastadas, puede seiialarse su aplicacién -
en 2 de cuchillas de corte de metales, madera y papel,vdl-
vules de escape y de admisién de motores, puntos de tomo ,
herramientas de pe rfiles complicados, matrices de embutir -
Y piezas para la agriculttra, entre otras muchas, ya que -~
puede estimarse que el metal duro de que se trata no tiene-~
limitacién alguna en su aplicacién ya que puede utilizarse-
para la proteccidn o renovacién de las partes desgastadas -
de piezas que indistintamente sean de fundicién gris, de -
hierro y de acero, en todas sus calidades y aleaciones.

E1 metal duro de que se trata consiste en una aleacién -
en lgs condiciones que luego se detallan, de cromo, tungste
no, cobalto, vanadio y molibdeno, & la que se afiade silice-
y dicho producto se presenta bajo la forma de varillas para
soldar o bien en la de placas, barras o piezas moldeadas -
cuelesquierae. _

El metel duro gque de acuerdo con este procedimiento se -
fabrica, dentro de lo que constituye caracteristicas bdsi -
cas de su constitucién, puede presentar varientes de cardc_
ter secundario, que no afecten a aquellas y que lo hagan ap
t0 para la gplicacidén que haya de tener, que dependeré' en
todos los casos de le clase y calidad del material férreo -
de que estdn fabricadas las piezas en que se utilice el pro
pia metal duro. Y dichas variantes se conseguirdn modifi -
cando la proporcionalidad de los componentes del propio me-

tal entre los limites que a continuacién se consignan ¢

Cromo = Del 20 =al 40 por 100.
Tungsteno : " 5 20 n
Cobalto - " 40 " 60 " "
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Vanedio - Del 1 &l 5 por 100,
Molibdeno - " 1 ® 5 " u
S{lice - " 1 0w 5 " "

Para la realizacidn del procedimiento se dispone en el cri-
801 que a8l efecto se adopte la cantidad conveniente de cobalto
y al llegar a una temperatura determinade se le agrega el tungs
teno correspondiente pars afiadir e continuacién la cantidad de
cromo asignads, hasta alcanzar una temperatura previamente ade
cuada, en la gue se le adiciona conjuntamente el vanadio, el -
molibdeno y la silice.

Una vez comseguida la fusidn de todos los componentes depa—
llados y preparados los moldes que serdn a la tierra, se veri-
fica el colado correspondiente con los medios mecdnicos que se
precise para ello y que esterdn de acuerdo con la produccién -
que se requiers de la fabricacidén de que se trata y una vez -
frias las plezas coladas de la maners dicha se refiran de la
tierra y se lleva 2 cabo las operaciones necesarias que se es-—
t imen convenientes para su acabado y suministro el consumidir,
a no ser que se trate de piezas moldeadas que requieran un -
previo mecanizado.

Las varillas, barras, placas, pastillas o plezas moldeadas~
que as{ se obtengan, seran variables en sus formas accesorias -
¥y en sus dimensiones.

Variard también cuanto se refiera al hormo en que se veri -
fique la fusién de las primeras materias empleadas y, en gene
ral, en todo cuanto no altere, cambie o modifique, la esencia-
l1idad del procedimiento descrito.

smmmmmomemez N 0 T A =ssee=ccocooe

Se reivindica como objeto de esta Patente:-

12,- Un procedimiento para la fabricacién de un nuevo metal -
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duro utilizable para el relleno o recargue de piezas desgasta-
dass para la soldadura§pera la fabricacién de herramientas de
corte y pare la obtencién; por moldeo, de piezas de cualquier-
forme y tamafio, que en su esencialidad consiste en una alea -
cién de los metalee que & continuacidn se detallan que entram
en la misma junto con silice, en una proporcién comprendida -
entre los limites médximo y minimo que as{ mismo se consigns en

la propia relaciéns

Cromo - Del 20 al 40 por 100,
Tungeteno - * 5 ® 20 " "
Cobalto = " A0 ® 60 % "
Vanadio - " 1 9w 5 n “
Molibhdeno - #w 31 ® 5 n u
S{lice - " 1 ®w 5 n "

22,~ El propio procedimiento cuya realizacién ﬁré.ctica. se -~
lleva a cabo en crisoles, calentados electricamente en los -~
que se dispone en primer término el cobalto y al alcanzar és-
te una temperstura previamente determinaeds se le agrega el -~
tungsteno y luego el cromo , para seguir luego, siempre al -
lleger a la temperatura pre-establecids con el vanadio, el mo
libdeno y la sflice y una vez fundidos todos ellos y homoge-—
neizades la aleacidn se verifica su colado en moldes & l&a -
tierre para obtener por colado por simple gravedad, las vari-
llas, barras, placas, panes, herramientas de corte o piezas -
moldeadas que en cada caso se desee.

32,-Un procedimiento para la fabricacién de un metal duro uti
lizable para el relleno o0 recargue de piezas desgastadas y pa
re otrasg aplicaciones adecuadas.
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presente memoria descriptive de cinco hojas foliadas escritas

por una sols cara,

Barceiliona, 2 de JUNIO de 1.850,
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