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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
por veinte años,
para todo el territorio español, sus colonias y protecto­
rado por TERFECCIONAMIRETO3 EN LA FABRICACION POR CENTRI­
FUGACION DE VIGAS, TUBOS, PLACAS Y SIMILARES" cuyo privi­
legio se solicita a favor de Don Jn&n Ternas Sais, Inge­
niero Industrial, con dimicilio en Hospitalet de Llobre- 
gat (Barcelona) calle Onósimo Redondo, n^ 183 y cuyo in­
ventor es el propio solicitante.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
Cuando se fabrican vigas, placas, tubos centrifugados 

u otros objetos que están formados a base de: materiales 
plásticos, aglomerados de corcho, de carbón, de serrín, 
de virutas, de fibras celulósicas, de pelo anlhál, de fi- 

5 bras sintéticas, de fibro-cemento, de fibra de vidrio, de
amiánto y demás substancias similares, empleando para unir 
estas substancias un aglomeránté plástico tal como el ce­
mento portland natural o artificial, el cemento áLuminoso, 
el yeso, la glutlna, el caucho, la viscosa, la caseína, las
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resinas naturales , las resinas sintéticas tipo fenol- 
formol las de formol-urea, los al^ertoles, las resinas 
polivinilkcas, los jabones, las braas, los alquitranes 
u otras materias plásticas y materiales análogos, suscep­
tibles de tomar el estado coloidal, hay que vencer la 
dificultad que representa el desmoldeo el cual resulta 
siempre sumamente difícil, debido a que, después de efec­
tuada la centrifugación y al endurecerse el conjunto o 
sencillamente al avanzar el proceso de centrifugación, 
se agarran a las paredes del molde las substancias aglo­
meradas sometidas a centrifugación . Como se comprende, 
este defecto se traduce prácticamente en una pérdida de 
tiempo considerable en conseguir que se desprenda el tu­
bo, la viga la placa o similar de su correspondiente mol­
de, operación durante la cual muy frecuentemente se pro­
ducen desperfectos en el producto centrifugado, debido 
a los esfuerzos a que se le somete a fin de desalojarlo 
definitivamente de su molde.

0 sea que con los métodos de fabricación actuales, 
se pierde un tiempo considerable y además no se obtienen 
un¿s piezas bien acabadas, lo que dificulta una produc­
ción en serie de estas últimas y obliga además a emplear

i

gran ¿úmero de moldes si quiere lograrse una producción 
numéricamente elevada*

Él objeto de los presentes perfeccionamientos, con­
siste ení hacer desaparecer por completo la adherencia 
existente entre l!ae substancias sometidas a centrifuga­
ción ^ las paredes internas del molde que las contiene. 
Éétos perfeccionamientos son aplicables, áomo es natural
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tanto si el niolde empleado está formado de una sola pie­
za como si está formado de dios o áás piezas, ya que su 
esencialidad ^s independiente áíe l!Js BÍm^iples formas que 
pueda adoptar el molde, asi como del mañero de juntas o 
discontinuidades que pueda tener.

La característica principal de los presentes perfec­
cionamientos, consiste en la interposición de un grueso 
variable de un liquido fluido o substancia granular, en­
tre la superficie interna del molde y la masa sometida 
a centrifugación, efectuándose dicha interposición sin 
ninguna necesidad de desmontar el molde, y aprovechando 
al mismo tiempo diversas propiedades físicas y fisico­
químicas de los cuerpos interpuestos a fin de conseguir:

Que la capa de espesor variable del producto líqui­
do fluido, granulado o finamente dividido, se distribuya 
uniformemente, por efecto del mismo centrifugada a que 
se halla sometido el molde.

Que dicho fluido, líquido, granulado o suspensión só­
lida finamente dividida posea propiedades tales, que re- 
sulten lubrificantes y al mismo tiempo que no puedan mez­
clarse con los aglomerados plásticos y similares, que son 
sometidos a la centrifugación y que constituyen la mate­
ria con la que queda formada la viga, el tubo, la placa 
o el material u objeto de tipo análogo que se desea ob­
tener mediante el proceso de centrifugación.

Que debido a las cualidades o propiedades del pro­
ducto intermedio interpuesto entre las substancias que 
han de constituir el tubo, artículo análogo y las pare­
des internas del molde, se consiga, en una segunda etapa
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de la fabricación, un efecto de prensado por centrifuga¡- 
oión, operación que se efectúa preferentemente una vez 
empezada la centrifugación y lograda la preformación del 
objeto centrifugado de manera que cuando este ultimo al­
canza suficiente resistencia, debido en parte a que empie­
za a notarse el efecto de alguna o algunas de las opera­
ciones que tienen por finalidad el endurecimiento del ob<e 
jeto-pudiendo ser estas operaciones el vulcanizado, frâ - 
guado normal, fraguado rápido o acelerado, pectización 
o cualquier otra operación de carácter físico, químico o 
fisicoquímico de tipo similar - se introduce en la par­
te central del molde una cierta cantidad de un fluido, 
líquido, granulado o suspensión que por tener mayor den­
sidad ejerza una fuerza centrifugas superior a la corres­
pondiente al plástico sencillo^complejo que se modela* 

Las substancias, fluidos, líquidos, granulados, sus­
pensiones, aleaciones o similares empleadas para actuar 
de intermediarias, impldiendeo el contaeto entre el mol­
de y los productos a centrifugar contenidos en el mismo, 
son de mayor densidad que el producto sometido a centri­
fugación, de manera que se repartan y sitúen contra la 
superficie interna del molde. Así por ejemplo, se podrá 
emplear como substancia intermedia, el mercurio que, co­
mo sabemos, es un metal en estado liquido que posee una 
alta densidad o también compuestos granulados y finos a 
base de estaño, plomo o aleaciones de estaño, plomo, cad­
mio y otros metales o metaloides incluso, que tengan den­
sidades mas bien elevadas y al mismo tiempo que posean 
una alta tensión superficial, por la cual quede impedida
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su mexcla con los materiales que se someten a centrifu­
gación. Para conseguir este resultado incluso para los 
casos más difíciles, el fluido, líquido, granulado o ma­
teriales interpuestos entre las paredes internas del mol­
de y el producto sometido a centrifugación, pueden some­
terse a un tratamiento previo con sustancias repelentes 
al agua, tales como aceites y similares que tengan alta 
tensión superficial.

Para que se comprenda mejor el objeto y la manera de 
realizar y llevar a la práctica los presentes perfeccio­
namientos, describiremos a continuación un ejemplo de fa­
bricación en el cual consideraremos el caso de la manu­
factura de tubos de fibro cemento, suponiendo que se em­
plea el mercurio como líquido o fluido intermedio, que 
evita el contacto entre el material contenido en el mol­
de y las paredes de este último.

Una vez cerrado el molde que gira mediante uno cual­
quiera de los medios conocidos, como por ejemplo, unos 
engranajes solidarios del molde, o unas correas sin fin 
que soportan elásticamente el molde.

Antes de introducir la pasta de fibro-cemento y una. 
vez el molde ha adquirido la velocidad requerida, se intro­
duce una cierta cantidad de mercurio en el mismo. Debido 
a su mayor densidad y a la aaoión de la fuerza centrí­
fuga et^áércud^é se reparte y adapta inmediatamente a' 
las paredes"internas del tubo y después de esta acción 
recabrldora del molde, llega el momento en que puede em­
pezar la introducción de la mezcla de fibro cemento sin 
temor a que la misma se adhiera y agarre a las paredes
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del molde. Da centrifugación continua, por ejemplo hasta 
que se ha obtenido un cierto grado de fraguado que puede 
ser natural o acelerado por procesos especiales y cuando 
se considera que el tubo posee ya un cierto grado de con- 

5 sistencia, se extrae el mercurio interpuesto entre la par-
red interna del molde y la externa del tubo, mediante una 
válvula, orificio o similar que permita la fácil expulsión 
del mercurio, que se recoge para utilizarlo en las siguientes 
operaciones y se procede acto seguido, al desmoldeo del tu­

le bo. Cuando se desea fabricar tubo "a presión^ antes de qui­
tar el mercurio externo y de desmoldear e incluso antes de 
que el material aglomerado haya adquirido un cierto grado 
de consistencia se introduce una nueva cantidad de mercu­
rio en la parte interna del tubo o vacío central formado 

15 en la parte media del molde con lo cual este mercurio, tam­
bién por fuerza centrífuga tenderá a prensar el tubo con gran 
fuerza.

Como ya hemos dicho anteriormente, este proceso parti­
cular y perfeccionado Ultimamente descrito, tan solo ha si- 

2h< do dado a conocer a título enunciativo pero no limitativo
ya que esta es una de las múltiples y variadas aplicacio­
nes que pueden tener los presentes perfeccionamientos.

Se comprende que podrán introducirse cuantas variacio­
nes de detalle se estimen convenientes siempre, que no afec- 

25 ten la esencialldad de la presente patente entendiéndose
además que estos perfeccionamientos constituyen un conjun­
to indisoluble ya que separadamente conducirían a resulta­
dos poco favorables a cuyo fin se declaran de novedad y pro­
pia invención de Don #uan Tomas Sais las siguientes reivin-
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N ^ O T A  R E I V I N D I C A T O R I A
1& - PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION PCR CBNTRIFNGACION 
DE VIGAS, ^JBOS, PLACAS Y SIMILARES, caracterizados porque, 
antes o después de introducir en el molde las sustancias 
aglomeradas que se someten a centrifugación, se introduce un 
líquido, fluido, granulado, suspensión o similar, oue actúa 
de lubrificante y nue tiene como propiedad fundamental ais­
lar la sustancia o conjunto de sustancias aglomeradas que 
se someten a centrifugación del contacto con las paredes in­
ternas del molde.

ga - Perfeccionamientos, según la anterior reivindica­
ción, caracterizados porque el líquido, fluido, granulado, 
suspensión o similar que se emplea como lubrificante, se in­
troduce entre la pared interna del molde sometido a centri­

fugación y la sustancia o conjunto de sustancias aglomeradas 
qn,e giran en el interior de dicho molde, escogiendo el lí­
quido , fluido, granulado o suspensión con unas caracterís­
ticas físicas, químicas y fisico-quimicas adecuadas, para 
que, de una parte se mantenga, debido a la fuerza centrifu­
ga, en esta posición intermedia y por otra parte no se mez­
cle con la sustancia o conjunto de sustancias aglomeradas 
las cuales, después de sometidas a centrifugación se trans­
forman en vigas, en tubos, en placas o en productos simila­
res moldeados y diversos.

3- - Perfeccionamientos, según las anteriores reivindi­
caciones, caracterizados .orcue el líquido, fluido, granu­
lado o suspensión de las anteriores reivindicaciones, es$á 
constituido por un metal o una aleación de metales, poco su-
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jetos a oxidación y cuya o cuyas tensiones superficial in­
dividual o conjuntas sean muy elevadas.

4- - Perfeccionamientos, según la anterior reivindica­
ción, caracterizados porque se emplea mercurio, estaño, an­
timonio, plomo, cadmio o metales similares solos o en forma 
de aleaciones, suspensiones o granulados finamente dividi­
dos de uno c de varios de estos metales como producto o pro­
ducto intermedio o lubrificante que se introduce entre las 
paredes interiores del molde sometido a centrifugación y a 
las sustancias o conjunto de sustancias sometidas a centri­
fugación dentro de este mismo molde.

5& - Perfeccionamientos, según las anteriores reivindi­
caciones, caracterizados porque el líquido, fluido, granu­
lado o aleaciones empleado o empleadas como productos in­
termedios dé lubrificación, se someten previamente o sea an­
tes de *su utilización, a una impregnación con productos que 
rebajen su tensión superficial o con productos repelentes 
al agua.

6- - Perfeccionamientos, según las anteriores reivindi­
caciones, caracterizados porque en una fase cualquiera del 
proceso de centrifugación - preferentemente cuando las sus­
tancias o conjunto de sustancias aglomeradas oontenidas en 
el interior del molde empiezan a adquirir consistencia, sea 
por fraguado, sea por vulcanización, sea por pectización 
o sea por cualquier cambio o transformación de carácter quí­
mico o físico-químico que tenga por resultado un endureci­
miento parcial o total de dichas sustancias aglomeradas - se 
introdue un líquido, fluido, granulado o suspensión en la 
parte interna del molde centrifugado, de manera que dicho lí-
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quido, fluido, granulado o suspensión, tienda ¿ repai 
por centrifugación sobre las paredes interné ̂ formadas por 
las sustancias o conjunto de sustancias aglomeradas someti­
das a centrifugación y prense dichas sustancias*

7s - Perfeccionamientos, según la anterior reivindica­
ción, caracterizados, porque el líquido, fluido, granulado, 
suspensión o similar empleado, según queda indicado en la 
reivindicación anterior, esta formado por una sustancia o 
producto de mayor densidad que la densidad aparente o real 
de las sustancias o conjunto de sustancias aglomeradas qua 
son sometidas a centrifugación, y porque dicho liquido, fl&i 
do, granulado o suspensión, posee una tensión superficial 

muy reducida que no le permite mezclarse con las sustancias 
aglomeradas contenidas en el molde y sometidas a centrifuga­
ción.
83 - Perfeccionamientos, según la sexta y séptima reivin­
dicaciones caracterizados porque se emplea mercurio, estaño, 
antimonio, plomo, cadmio o metales similares solos o en 

forma de aleaciones diversas, suspensiones o granulados fi­
namente divididos que se introducen en la parte interna del 
molde centrifugado a fin de que prense o prensen por fuerza 
centrífuga las sustancias aglomeradas contenidas en el molde 

93 - Perfeccionamientos, según la sexta, séptima y oc­
tava reivindicaciones caracterizados porque el líquido, f IttiL 
do, granulado, suspensión o similar o el metal empleado se 
somete previamente, o sea antes de su utilización a una im­
pregnación con productos que rebajan su tensión superficial 
o con productos repelentes al agua.

IOS . PERfECCI ONAHIENTOS EH LA FABRICACION POR C3NTRI-
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PUGACION BE VIGAS, KJB03, FLACAS Y SIMILARES.
Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en 

la memoria descriptiva que antecede y nue consta de diez 
hojas escritas a máquina por una sola cara.

Madr id,*" 3 JUM. 1950

i
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