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PATENTE DS INVENCION

Por veinte afios, .

Para todo el territorio espafiol, sus colonias y protecto-
rado por "PERFECCIONAMIILNTOS EN TA FABRICACION POR CINTRI-
FUGACION DI WIGAS, TUBOS, PLACAS Y SIMILARES" cuyo privi-
legio se solicita a favor de Don Juan Tomés Sais, Inge-

niero Industrial, con dimicilio en Hospitalet de Llobre-

gat (Barcelona) calle Onésimo Redondo, n® 183 y cuyo in-

ventor es el propio solicitante.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Cuando se fabrican vigas, placas, tubos centrifugados
u otros objetos sue estdn formados a base de: materiales
plésticos, aglomerados de corcho, de carbén, de serrin,
de virutas, de fibras celuldsicas, de pelo animdl, de fi-
bras sinfgficas, de fibro-cemento, de fibra de vidrio, de
amignto ¥y deméds substancias similares, empleando para unif
estas substancias un aglomerante  plastico tal como el ce-
mento portland natural o artificial, el cemento duminoso,

el yeso, la glutina, el caucho, la viscosa, la caseina, las
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resinas naturales , las resinas sintéticas tipo Pfenol-

formol las de formol-urea, los afbertoles, las resinas
polivin{ﬂicas, los jabones, las breas, los alguitranes

u otras materias plasticas y materiasles anélogos, suseep-
tibles de tomar el estado coloidak, hay que vencer la
dificultad gque representa el desmoldeo el cual resulta
siempre sumamente dificil, debido a ~ue, despues de efec-
tuada la centrifugacidn y al endurecebse el conjunto o
sencillamente al avanzar el proceso de centrifugacidn, '
se sgarran a las parecdes del molde las substancias aglo-
meradas sometidas a centrifugacién . Como se comprende,
este defecto se traduce practicamente en una pérdida de
tienpo considerable en conseguir que se desprenda el tu-
bo, la viga la placa o similar de su correspondiente mol-
de, operacién durante la cual muy frecuentemente se pro-
ducen desperfecios en el producto centrifugado, debido

& los esfuerzos a nue se le somete a fin de desalojario
definitivemente de su molde.

0 sea cue con los métodos de fabricacidn actuales,
se pierde un tiempo considerable y ademés no se obbtienen
unés plezas bien acabadas, lo sue dificulta uns produce-
cidn en cerie de estas dltimas y obliga ademis 8 eﬂplear
gran ﬁumero de moldes si cuiere lograrse una produccién
nimericamente elevada.

BTl objeto de los presentes perfeccidnamientos, con-
siste en hacer desaparecer por completo la adherencia
existente entre l%s substancias sometidas a centrifuga-
cién ¥ las paredes iriternas del molde oue las contiene.

ﬁ&tos perfeccionamientos son aplicables, édmo es natural
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tanbe s1 el molde empleado ésté'formado de una sola pie-
z& como 81 esté formado de dos o ds plezas, ya que su
esencialidad ¢s independiente i& féb ﬁ&i%iﬁles formas gque
pueda sdoptar el molde, &si como del nimero de juntas o
discontinuidsdes que pueds tener.

La caracter{stica principal de los presentes perfec-
cionamientos, consiste en la interposicién de un grueso
variable de un liguido fluido o substancia granular, en-
tre la superficie interna del molde y la masa sometida
a centrifugacién, efectuindose dicha interposicién sin
ninguné necesidad de desmontar el molde, ¥y aproveschando
al mismo tiempo diversas propiedades fisicas y fisico-
qu{micas de los cuerpos interpmestos a fin de oconseguir:

ue la capa de espesor variable del producto 1igui-
do Tluido, granmulado o finamente dividido, se distribuya
uniformemente, por efecto del mismo centrifugadec & que -
se halla sometido el molde. ' ‘

Que dicho fluido, 1fquido, granulado o suspensién sé-
lida finamente dividids poigé propiedades tales, que re-
eulten lubrificantes y al mismo tiempo que no puedan mez-
elarse con los aglomerados plésticos y similares, cue son
gometidos a la centrifugacién ¥y que Qonstituyen la mgte-~
ria con la gue queda formada la viga, el tubo, la plaog
o el materisl w objeto de tipo andlogo @ue se desem ob~
tener mediante el proceso de centrifugacibn. ‘

Que debido a las cualidades o propiedades del pro-
ducto intermedio interpuesto entre las substancias que
hen de constituir el tubo, articulo andlogo y las pare-

des internas del molde, se consiga, en una segunda etapa
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de la fabricacién, un efecto de prensado por centrifuga~
cidn, operacién‘que se efectua preferentemente una vesz
empesada la centrifugacién y lograda la preformacién del
objeto centrifugado de manera que cuando este {ltimo al-
canza suficiente resistencia, debido en parte a nue empie-
za a notarse el efecto de alguna o algunes de las opera-
ciones que tienen por finalidad el endurecimientd &el obe
jeto-pudiendo ser estas operaciones el vulecanizado, fra~
guado normal, fraguado rdpido o acelerado, pectizacién
o cualsuier otra operacién de caracter f{sico, quimico o
fisicoquimico de tipo similar - se introduce en la par-
te central del molde una cierta cantid#d de un fluido,
liquido, granulado o suspensién gue por tener mayor denw
sidad ejersza una fuersza centrifiiga: smperior a la cafresf‘”
pondiente al _pléstico sencillo e complejo que se modela.

Las substancias, fluidos, ligquidos, granmulades, sus-
pensiones, aleaciones o similares empleadas para actuar
de.intermediarias, impidiendeo el contaeto entre el4hol-
de Yy los productos a centrifugar contenidos en el mismo,
son de mayor densidad que el producto sometido & centri-
fugacién, de manera gue se repartan y situeﬁ'contra la
superffcie interns del molde. asé por ejemplo, Se podrh
emplear como substancia intermedia, el mercurio que, oco-
mo sabemos, es un metal en estado 1l{quido que posee una

alta densidad o tambien compuestos granulados y finos a

- base de estafio, plomo o aleaciones de estafio, plomo, cad-

mio y otros metales o metaloides ineclusé, que tengan den-
sidades mas bien elevadas y al mismo tiempo que posean

una alta tensidn superficial, por la cual quede impedida
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gu mexcla con_los materiales gque se someten a centrifu~
gacidn. Para conseguir este resultado incluso para los
casos mas dificiles, el fluido, 1{quido, granulado o ma-
teriales interpuestos entre las saredes interﬁas del mol-

5 de y el produéto sometido a centrifugaciodn, pueden some-
terse a un tratamiento previo con sucbancias repelentes
el asua, tales como aceites y similares sue tengan alta
tensibn superiicial.

Eara gue se comprenda mejor el objeto y la manera de

10 reglizar y llevar a la practica los presentes perfeccio-
namientos, describiremos a continuacién un ejemplo de fa-
bricacidon en el cual considersrenos el caso de la manu- '
facture de tubos de fibro cemento, suponiendo gque se em-
plea el mercurio como liquido o fluido ihtermedio, que

15 evita el contacto entre el material contenido en el mol-
de y las paredes de esie dl:timo.

Una vez cerrado el molde ~ue gira mediante uno cual-
quiera de los medios conocidos, como por ejemplo, unos
engranajes solidarios del molde, o unas correas sin fin

obié que soportan eldsticamente el molde.

Antes de introducir la pasta de fibro-ocemento y una.
vez el molde ha adouirido la velocidad requerida, se intro-
dgce una cierta cantidad de mercurio en el mismo. Debido
a su mayor densidad y a la secién de la fuerza centri-

25 fuga elihebeuwid se reparte y adapta inmediatamente a
las paredes internas del tubo y despues de esta accidn
recubridora del molde, llega el momento en cue puede em-
pezar la introduccion de la mezcla de fibro cemento sin

temor a cue lg misma se adhiera y agarre a lag paredes

- I S
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del molde. La centrifugacidn continua, por ejemplo hasta

gne se ha obtenido un cierto grado de fraguado que puede

ger natural o acelerado Por procesos especiaies ¥ cusndo

se considera nue el tubo posee ya un cierto grado dechn-
sistencia, 8e extrae el mercurio interpuesto entre la pa~

red interna del wmolde y la externa del tubo, mediante una
vélvula, orificio o gimilar que permita la ficil expulsidn
del mercurio, jue se recoge para utilizarlo en las siguientes
operaciones y se procede acto seguido, al desmoldeo del tu-
bo. Cusndo se desea fabricar tubo "a presién', amtes de oui-
tar el mercurio externo y de desmoldear e incluso antes de
que el material sglomerado hays adguiirido un cierto grado

ée consistencia se introduce una nueva cantidad de mercu-

rio en la parte interna del tubo o vacio central formado

en la parte medis del molde con lo cnal este mercurio, ftam-
bien porvfuerza centr{ﬁuga tenderd a prensar el tubo con gran

fuerza.

Como ya hemos dicho anteriormente, este proceso parti-

eular y perfeccionadc ultimsmente descrito, tan solo ha s1i-

do dado a conocer a t{tulo erunciatdvo pero no limitative

ya sue esta es una de las miltiples ¥y varizdas aplicaciow

nes que pueden tener los presentes perfeccionamientos.

Se comprende gue poarén introducirse cuantas variécio~
nes de detalle ge estimen convenientes siempre, cue no afec-
ten 1a esenci:lidad de la presente patente entendiendose
ademas que estos perfeccionamientbs constituyen un conjun-
to indisocluble ya gue separadamente conducirian a resulta-
dos poco favorables a cuyo fin se declaran de novedad y pro-

ria invencidn de Don Jumn Tomas Sais las siguientes reivin-
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dicaciones que constituyen la " f
NOTPTA RBIVINDLDICATZTORTIA

& . PERPFCCIONAMIENTOS EN TA FARRICACION PQRCENTRIFUGACION
DE VIGAS, U305, PIACAL ¥ SIMITARES, caracterizados porque,

antes o despues de introducir en el molde las sustancias
azlomeradas smue se someten & centrifugacidn, se introduce un
1fquido, fluido, granulado, suspensidn o similar, ~ue actia
de lubrificante y -ue tiehe como propiedad fundsmental ais-
lar la sustancia o conjunto de sustancias aglomeradas que
se someten a centrifugacidén del contacto con las paredes in-
ternas del molde.

22 . Perfeccionamientos, segin la anterior reivindica-
cibn, caracterizados porgue el lisuido, fluido, granulado,
é&spensién o similar que se emplea como lubrificante, se in-

troduce entre ia pared interna del molde sometido a centri-
fpgacidén y la sustancia o conjunio de custancias aglomeradas
que giran en el interior de dicho molde, escogiendo el 1i-
quido, fluido, granufado o suspensibén con unas caracteris-
ticas f{sicas, quimicas y fisico-quinmicas adecuadas, para
oue, de una parte se mantenga, debido a la fuerza centrifu-
ga, en esta posicidn intermedia y por otra parte no se mez-
cle con lg sustancia o conjunto de sustancias azlomersdas
las cuales, despues de sometidas a centrifugaoién ge trans-
forman en‘figas, en tubos, en placas o en productos simila-
res moldeados y diversos. |

32 - Perfeccionamientos, segdn las anteriores reivindi-
caciones, caracterizadot .oroue el liquido, fluido, granu-
lado v suspensidén de las anteriores reivindicaciones, esfé

constituido por un metal o una aleacidn de metales, poco su-
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jetos a oxidacién y cuya o cuyas tensicnes superficial in-
dividual o conjuntas sean muy elevadas.
42 . Perfeccionamientos, segin la anterior reivindica-
cidn, caracterizados porque se emplea mercurio, estaio, an-
5 timonio, ploﬁo, cadmio o metales gimilares solos o en forma
de aleaciones, suspensgiones o gramulados finsmente dividi-
dos de uno & de variocs de estos metales como producto o pro-
ducto intermedio o lubrificante que se introduce entre las
paredes interiores del molde sometido a centrifugacidén y a
g o 1o las sustancias o conjunto de sustancias sometidas a centri-
- fugacidén dentro de este mismo molde.

52 - Perfeccionanientos, segln las anteriores reivindi-

L caciones, caracterizados porque el 1li{smido, fluido, gram-
| i» - lado o0 aleaciones empleado o empleadas como productos ine
‘ 15 termedios de lubrificacidn, se someten previamente o Sea an-
tes de su ufilizacién, a una impregmacidn con productos aue
" rebajen su tensidn superficial o con productos regélentes
al asua.
62 - Perfeccionamientos, segin las anteriores reivindi-
24 ' caclones, caracterizados porgue en una fase cuaglqouiera del
proceso de centrifugacidn ~ preferentemente cuando las sus-
tancias o conjunto de sustancias aglomeradss oontenidas en
el interior del molde empiezan a aaquirir congistencia, sea
por frasuado, sea por vulcanizacidn, sea vor peciizacidn

25 0 sea por cualquier cambio o transformacidén de caracter qui-

q«f

mico o fi{sico~-quimico mue tenga por resultado un endureci-
mientp parcial o total de dichas sustancias aglomeradas - se
introdue un liouido, fluido, granmulado o suspensién en la

parte interna del molde centrifugado, de manera que dicho 14-
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quido, fluido, granulado o suspensiodn, tiendq ;;repé;tiﬁﬁb"
por centrifugacidén sobre las paredes 1nterné§ggé%ﬁédas por
las sustancias o conjunto de sustancias aglomeradas somebi-
das a cenirifugacidén y prense dichas sustancias.

78 - Perfeccionamlentos, segfin la anterior reivindica-
cibn, caracterizados, porgue el 1{quido, fluido, granulado,
suspensidn o similar empleado, segin queda indicado en la
reivindicacién enterior, estid formado por una sustancia o
producto de mayor densidad yue la densidzd aparente o real
de las sustancias o conjunto de susfanciaa aglomeradas gue
son sometidas s centrifugacidn, y porque dicho 1iquido, fiui

do, granulado o suspensién, posee uns tensidn superficial
muy reducida gque no le permite mezclarse con las sustancias
aglomeradas contenidas en el molde y sometidas a centrifuga~

cidn.

88 - Perfeccionamientos, segin la sexta y séptima reivin-
dicaciones caracterizades porgue se emplea mercurio, estafio,

antimonio, plomo, cadmio o metales similares solos o en
forma de aleaciones diversas, suspensiones odéfgnulados £i-
namente divididos que se intrpducen en la parfte internsg del
molde centrifugado a fin de gque prense o prensen por fuerza
centr{fuga lasisustancias aglomeradas contenidas en el molde

98 . Perfeccionamientos, cegln la sexta, séptima y oc-

tava reivindicaciones caracterizados porgue el l{ouido, £Iluf:
do, granulado, suspension o similar o el metal empleado se
somete previamente, o sea antes de su utilizacién a una im-
pregnacidn con productos que rebajan su tensidn superficial
o con productos repelentes al agua.

102 - PERFECCIONANIENTOS LIl LA FABRICACION POR CENTRI-

S0,

R i : : I . R
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FUGACION DE VIGAS, TUBOS, PLACLS Y SIMIIARES.

Todo tal y conforme jueda descrito y reivindicado en
la memoria deseriptiva csue antecede y nue consta de diez
hojas escritas a maAgquina por una sola cara.

Madr<a,~ 3 JUN.1950
? JUAY TQIIAS SAIS
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