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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N
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a  fa v o r de
D. Jo sé  Manuel GANZER MIRADLES -  d o m ic iliad o  en BARCELONA,
Av. P u erta  d e l Angel, na 4 -  de nac ion a lid ad  esp aao la ,

por:
* Procedim iento para l a  ob tención de le n te s  ó p tic a s  graduadas

de m a te ria l p lá s t ic o  "*
— < H f H W r  :  0 0 o  :  S S S E 3 3 — **

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La p resen te  invención  se r e f ie r e  a un procedim ien­
to  que perm ite l a  ob tención de le n te s  ó p tic a s  de m a te ria l plós- 
l&co, c ien tíf ic am en te  graduadas y u t i l í z a n o s  para la  co rree—
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c ió n  de l a  v is ió n  y pa^¡ o tro s  usos.^
Se ha tra ta d o  de emplear ^ s f^ A á t^ ? ÍM .^ h ra  l a  ob— 

ten s ió n  de le n te s  graduadas, procediendo en foxma análoga a 
l a  fa b r ic a c ió n  de le n te s  en c r i s t a l ,  o sea  sometiendo un b lo­
que o p ieza  de m a te r ia l  p lá s t ic o  a un desb astado , esm erilado 
y pu lid o  en l a s  máquinas u su a les  en ó p tic a , para d a rle  l a  con­
vexidad u o tra  forma conveniente a l a  len te#  Con e s te  proce­
dim iento pueden ob tenerse buenos re su lta d o s , pero es sumamente 
Imato y por lo  ta n to ,  l a s  le n te s  r e s u l ta n  a  p rec io  elevado , y 
además, s i  no se toman una s e r ie  de p recauciones e sp e c ia le s  du­
ra n te  e l  trabado  de l a  m a te ria  p l á s t ic a ,  no pueden e v ita r s e  
defoncaciones en e l  m a te r ia l ,  que son m olestas y p e rju d ic ia le s#  

El procedim iento ob je to  de e s t a  invención , elim ina 
e s to s  inconvenien tes y perm ite l a  ob tención  de le n te s  p l á s t i ­
cos p e rfe c to s , exactam ente graduados, y M"a gran rap idez  en 
l a  fa b r ic a c ió n , de lo  que se d e riv a  una im portan tísim a econo­
mía*

C onsiste  esen c ia lm en te , e l  procedim iento segón l a  
invención , en m oldear d irectam ente  e l  le n te  de m ate ria l p lá s ­
t i c o ,  en moldes de v id r io  o c r i s t a l ,  cuya s u p e rf ic ie  de con­
ta c to  con a l m a te ria l e s ta  tra b a ja d a , p u lid a  y r e c t i f ic a d a  co­
mo s i  se t r a t a r a  de una le n te  ó p tic a , por lo s  medios y máquinas 
adecuados, con lo  que se consiguen s u p e rf ic ie s  de con tac to  óp­
ticam ente p e rfe c ta s  y con b r i l l o  c r is ta l in o #

Una vez c o n s tiu id o s  e s to s  moldes de c r i s t a l ,  se d is ­
ponen en sopo rtes  apropiados y en tre  l o s  mismos se co loca l a  
can tidad  de m ateria  p lá s t ic a  n e c e sa ria  para cada le n te ,  y e l  
conjunto de molde y m a te r ia l se  somete a  una e levación  gradual 
de tem pera tu ra  h a s ta  que l a  m ateria  p lá s t ic a  sea suficientem en­
te  m aleable, lo  que se a lcan za  a tem pera tu ras en tre  100 s y 180% 
C ., y una vez conseguido e l  n iv e l  de tem peratura adecuado, a
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l a  cual e l  c r i s t a l  no su fre  ninguna deform ación n i p e r ju ic io ,  
se somete a l a  acción  de una prensa , y luego se de ja  e n f r ia r  
len tam en te . La le n te  ob ten ida , tma vez e n fria d a  tie n e  e l pu­
l id o  p e rfec to  y l a  graduación ex ac ta  de lo s  moldes empleados, 
s in  que sea  n ecesario  e fe c tu a r  ningún nuevo tra b a jo  en l a  mis­
ma, más que lo s  p rop ios de l a  montura en l a s  gafas o ap ara to s  
a que se d e s tin e .

Para ob tener e l  re su lta d o  in d icad o , lo s  moldes em­
pleados han de e s ta r  co n stru id o s  precisam ente en c r i s t a l ,  v i ­
d r io  cuarzo o m a te r ia l análogo , cuya s u p e rf ic ie  sea capaz de 
r e d ib i r  un pu lido  y acába&o p e rfe c to s , no siendo  conveniente 
e l  empleo de moldes de acero  o m e tá lico s , puós e s to s  m ateria­
l e s ,  aún despuós de una r e c t i f i c a c ió n ,  siempre p resen tan  poros 
que p ro d u c irían  im perfecciones en l a  le n te  despuós de fa b r ic a ­
da*

E ste nuevo s is tem a, perm ite l a  fa b r ic a c ió n  con r e ­
l a t i v a  fa c i l id a d  de toda c la se  de le n te s  empleados en l a  co­
rre c c ió n  de l a  v i s ta  o para o tro s  u sos, para lo  c u a l, en su 
proceso in d u s t r ia l ,  pueden em plearse hornos continuos c irc u ­
la r e s  o lo n g itu d in a le s , para e l reca len tad o  de l molde, lo  que 
perm ite l a  fa b r ic a c ió n  en  se rie  y en cond ic iones de gran eco­
nomía.

La d e sc rip c ió n  que an tecede se r e f ie r e  únicamente 
a una forma p re fe r id a  de e jecu c ió n  d e l procedim iento objeto 
de e s ta  p a te n te , y se comprenderá que pueden in tro d u c irs e  to ­
das aq u e lla s  v a ria c io n e s  de d e ta l l e  o pormenores de construc­
c ió n  que no a l t e r e n  l a s  c a r a c te r í s t i c a s  e se n c ia le s , l a s  cu a les  
quedan resum idas a co n tin u ac ió n .

30

Se r e iv in d ic a  como objeto de e s ta  patente:
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1 .  — Procedim iento para l a  ob tención  de le n te s  óp­

t i c a s  graduadas de m a te r ia l p lá s t ic o ,  que c o n s is te  esen c ia l­
mente en moldear d irectam ente un tro zo  o bloque de m a te r ia l 
p lá s t ic o  ap ro p iad o , en un molde de v id r io  o c r i s t a l ,  cuya su­
p e r f ic ie  de co n tac to  e s ta  tra b a ja d a , p u lid a  y r e c t i f ic a d a  co­
mo s i  se t r a t a r a  de una le n te  ó p tic a , disponiendo lo s  moldes, 
para  d i o  en sopo rtes ap rop iados, con l a  c a n tid a d , e n tre  lo s  
mismos, de m ateria  p lá s t ic a  n e c e sa ria  para cada l e n te ,  y  so­
metiendo e l  con jun to  de molde y m a te r ia l ,  a una e lev ac ió n  gra­
du al de tem peratura h a s ta  que l a  m ate ria  p lá s t ic a  e s tá  s u f i ­
cientem ente reb landec ida  y m aleable, y en es te  estado  se pren­
sa y luego , se  d e ja  e n f r ia r  len tam ente , obteniéndose "¡na le n — 
te  que ya p resen ta  e l  p u lid o  p e rfe c to  y l a  graduación exacta 
de lo s  moldes empleados, s in  necesidad de operación ninguna de 
acabado.

2 .  -  Procedim iento segán l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  
c a rac te riza d o  en que e l  conjunto  de molde de c r i s t a l  o v id rio  
y m a te ria l p lá s t ic o ,  se somete a  tem pera tu ras de 100 a 180SC., 
para ob tener e l  reb landecim ien to  del m a te r ia l , s in  s e r  afec­
tado  e l  molde.

3 .  -  Procedim iento para l a  ob tención  de l e n te s  ó p t i­
cas graduadas de m a te r ia l  p lá s t ic o .

E sta  memoria consta  de cu a tro  pág inas, e s c r i ta s  
por una so la  c a ra !

BABemoM,2 7MAY19S0
P.A.
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