PATENTE DE INVENCION
por 20 afios '
por Y"UNAS MEJORAS EN LA FABRICACION DE PELOTAS DE GOMA 4
ELASTICAS Y HUECAS", a favor de D. Mario Gascd Remissa, ;

de nacionalidad espafiola, domiciliado en Barcelona,

Venero, 5.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Es sabido gque el prosedimiento actusl paraf%abri-
car pelotas de goma rellenas de aire a presién exige
para redéndear y en su caso gravar con relidves su su-

perficie exterior, el provocar uns fuertg‘compresién in-

terior, por la dilatacién de un gas, por lo.general el

‘amoniaco, menteniendo a la pelota dentro dé,un molde
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adecuadamente resistente. Esta compresién, o ses

la diletacidn del gas, se consigue encerrando gas

o amoniaco dentro de la pelota y la pelota dentro
1lo. del molde y calentando a este se dilafa el gas. Ine-

£0 precisa enfriar este molde para contraer el gas y

reducir su preéién para poder desmoldear. Finslmen-

te dentro de la pelota se inyecta aire a presidn, pun-

zonando & través de una vélvula interior de caucho
15. virgen que se cierra casi autométicaménte al compri;

mirla un poco, desde el exterior.

Le suscinte enumeracidn de las operaciones des~
critas‘pone de manifiesto que la calefaccidn y suce-
sivo enfriamiento representan forzosamente un consu-

20. mo considerable e inutil de calor y una més conside-~
reble pérdida de tiempo a causa del forzoso gnfria—
miento. Se traduce esto dltimo en un mayor capital
inmovilizédo en moldes y un mayor gasto de mano de
obra. |

25, El recurrente ha idesdo y pueéto en ejecucidn
préctica unas mejoras en este procedimiento general
que'lo sﬁmplifica, tanto en gasto, como maniobra ¥y
mano de obra, en grado superlativo.

Siendo esfas me joras nuevas y de su propiz

30. invencidn, el recurrente solicita que se le garan-—
tice en su propiedad y exclusiva explotacidn medien-
te la concesién de la Patente de invencidn a que se
refiere la presente memoria descriptiva.

I,a esencialidad de las mejoras ideadss cone-

35. siste en efectuar la depresidn del gas interno, una
vez efectuada la compresién por su dilatecidén por el
calor, por succidn; o sea por la aspiracidn mecdni-

.ca de egte gas, sin necesidad de enfriarlo, yvpor

tanto sin necesidad de enfriar el molde. En conse-
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40. 7 cuencia el molde puede abrirse sin perder temperatura y

sin riesgo alguno; se puede desmoldear o sea retirar

la pelota ya moldeada, y enseguide, €l propio molde

puede recibir une nueva pelota, en curso de fabricacién,

cerrarlo de nuevo y con un poco de calor mds, ya se

45. efectia la dilatacidén del gas contenido en el interior

de esta segunda pelota pers efectuar su compresidn.

Ia ejecucidn de esta operacidn de succidn mecd-
nica que es especifica en las mejoras ideadas, se puede
efectuar adaptando al molde una pequelia bomba de aspi-

u ’ 50. racidén con dispositivo de punzonado; o sea -con su tubo
de aspiracidn formedo por una agujae de inyectar, con un
alma meciza de quita y pon pare su proteccidn, y dotan=-

« - do al cuefpo de la bomba de un orificio de expulsidn.

1~r Ias operaciones anteriores y posteriores, o gean

55, las de preparar y cortar la lémina de caucho que forma-

ré las paredes de la pelota; la formacién de la vdlvu=-
la de laltex; y las de inyectar aire a presién son, en
un todo, iguales a las del procedimiento general ya co=
nocido.
60. Para mayor claridad se adjuntan a titulo de ejemplo
unos dibujos relacionados con las me joras ideadas.

En los dibujos, en la figﬁra I se representa‘el
corte de la ldmina de caucho para fabricar una pelota
hueca.

En las figuras II y III, se representan el molde,y
las Qrevisiones preconizadas por las mejoras descritas.

' En les figuras IV, V y VI se detallen los elemen-

tos de la bomba de aspiracidén en una de sus soluciones

preferentesg.
70. En estas figuras -l- gon las paredes de caucho
~ de la pelota, con su vélvula -2- de latex ; el molde

queda formado por dos vasijas metdlicas -3~ y -4~ de
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suficiente resistencia; ~5- y -6~ son los platos de
la prensa eléctrica o de vapor.

Es egencial que una de las piezgs del molde, en
el caso presentado, la -4-, presente una perforacidn
radial -7- con embocadurs roscads —8-. Al colocar le
pelote -1- dentro de —3-4~ se haréd coincidir la posi~
cidn de ~2- con el eje de la perforacién ~7-8-. A esta
embocadura -8- se rosca el pitorro roscado —ll- de un
cllindro abierto =9~ provisto de un orificio.lateral
de expulsidén -10~. Dentro de este cilindro -9- se en-
chufs y guia otro, el -12-, provisto de un orificio la-
teral -13- coincidente con ello.

Con este segundo cilindro -12- ge gostiene la
aguje perforada o de inyeccidén -1l4-, y dentro de -12-
se enchufs un pistén =15~ provisto de una aguja maci-
zg -16= que penetrando dentro de la -14- impide que
se obture el punzonar & -l-2-; conseguido esto se re-

tiene -15-16~ y el gas comprimido dentro de ~l=- sale

- a través de -14-12-13-10- hasta el exterior.

A los efectos legales de la Patente que se soli-
cite, s erén variabies cuantos detalles no afecten, al-
teren, cambien o modifiguen la esencia de las mejoras
descritas.

NOTaA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de in-
vencidn:
l.~ Unas mejoras en la fabricacidn de pelotas de_goma‘
eldsticas y huecas, caracterizadas por el hecho de efecw
tuar la depresidn del gms dilatado por el calor y com-
primido en el interior de la pelota ocluido en su mol-
de una vez efectuado su moldeo sin desarmar al molde Y.
gin enfriarlo, perforando capilarmente ‘la pelota por

el emplazamiento de su vdlvula de latex, y aspirando



. T

L.E ,‘d '

110,

115.

120.

125.

130.

T T £ Ly
S gl

5. 103217

y expulsando'al exterior el gas comprimido; con lo

que e8 posible desmoldear la pelota en caliente sin
necegidad de enfriar, y colocar seguidamente una nue-
va pelota a moldear en el propio molde.
2.~ Las propiss mejoras de la reivindicacidén anterior,
caracterizadas por el hecho de que ejecutando las ope-
raciones de punzonar ls pelota y de aspirar‘y expuiéar
el gas a través de una perforacidén radiel prevista
en el molde, dotada de enlace roscado a lg cual se fi-
Ja un cilindro de guia con orificio lateral de expul-
sidn, con el cual se enchufa una jerings de inyeccidén
con perfobacidén lateral de expulsién coincidente con
el orificio del cilindro de gufa; con su aguja perfo=-
rada ¥ con su pistdn de aspiracién; estandd este Ylti-
mo provisto de una sguja maciza que al penetrar en la -
perforada, impide eu obétruccién durante el punzoyado
de la valvula.

Sean cuales fueren ias circunstancias que concu-
rran con la esencialidad de la Patente de invencidn

definida en las anteriores reivindicaciones, cual oh-

'jeto es:

3.~ "UNAS MEJORAS EN LA FABRICACION DE PELOTAS IE GOMA
BELASTICAS Y HUECAS".

Conste la presente memorie de cinco hojas folia-
des, mecanografiesdas por una sola cara y del dibujo
unido a la misma. |

Barcelona veintitrés de mayo de mil novecientos.
cincuenta. '

P.A. de D. Mario Gescé isa,
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ESCALA VARIABLE
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