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El presente invents tieme per ebjete un precedi-
miente de fabricacién simplificada de telas y 1ak maqui-
nas para su ebtenclén.

Deede la antigliedad, las telas, a la excepcién de

les fieltres y papeles, han side tejidas medlante hiles

regularmente constituides y muy estrictamente entrecru—
zades para darles la resistencia y demds calidades nece~
sarias,

El descubrimlente relativamente récien te de matérias
Plésticas, lleva consige larconfec'cién de hejas sucep ti-
bleq de reemialazar les tejidos para determinades usos,
incluse paras vestides, a coendicién de que se deseen imper-
meebles. Pere estas sustitucienes pldsticas de les apti—
gues tejides, ne eran ni calientes ni poresas al aire.

-Es ademdsg sablde que, puede obtenerse, si asi se
desea, una série de tejldes por fieliraje de fibras
preyectadass

El presente lnvento tiene per objets principal, un
procedimlente de fabricaclén de telas, segin el cual,
lae flbras © hiles de matérias cerrientes para la fabpi-
caclén textil, se revisten fibra per fibra, dentre de
una cublerta de matéria sentética, suceptible de adherir—
se por 81 misma, ya ses, per fuslién, ya sgea por pelimeri-
zaclén, realiziéndese este revestimiente antes o degpuéds
de empezar la formacién de capas de estas fibras, sin
ser tejldae, semetliendese el conjunto 3e matdrias sinté—
ticas revestidsg, a un éecade, luege a uﬁg fugién © a
una polj.merizé.clén. La tela asl ebtenida, se diferencia
de las telas actualmente exlstentes por el heche de gue

ne ha sgide ni tejida nl trabajada al fieltraje. Las maté~
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matéria de erigen mingral, vegetal e animal, e incluse

de productes hasta shora 1nﬁt111zables para les telides,
talee come les peles, plumas, berrillas, pueden utilizar-
se para la confeccién de telas de scuerdo cen el procedi—
miente eoapecificado a centinuacién.

Las fibras ¢ hiles de matéria textil pueden distri-
bulrese en capas, ya sea paralelas entre si, ya sea per-
pendicular'ee, ye sea cruzadas slguliende en general ne
imperta que édngule, realizindose la celocacién de capas,
geln telerse; simplemente per la dispesicién de las fibras
seglin la conformacidn deseada. Esta eperacién puede rea—
lizarse antes o degpués impregnacién,.

Otre ebjete del invente, es el de preveer durante
el transcurse de la fabrica\bién de la tela del caracter
descrito, el memente de la rigldificacién de la cepa de:
flbras e hllos, en el case de que esta scapa se realice
antes de la Ilmpregnacién, o ‘de estas fibras o hiles, en
el case de que esta capa ae realice después del impregna-
de, semetlende la menciecnada capa o fibras a un flujo
eléctrico estdtico cempertande un desnivelade de pe ten-
cla con relacién al sueleo, comprendide entre 60.000 y
250.000 veltios, de manera a que, de una parte, sea mas
fécll el revestimlento de la capa de leos hiles por la ma-
téria sintética, y, por etra parte, en el caso de que la
capa se reallce después lmpregnade, para obtener un efecte
direccional sobre las flbras ilmpreghadas durante el trang—
curéo de la coenfeccidn de la capae.

Segén el invento, la cantidad de matéria sintética

utilizada para garantizar el revestlmiente, es tan sele
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la indispensable para permitir, durante la fusidén o
polimerizacién, la adhesién de cada fibra cem las fibras
estableclende centaéto coﬁ ella y en la zona de sus pun-—
tes de contacte, Este revestimiente puede llevarse:a cabe
por immersién, dentre de una solucién de matéria sinté-
tics por Impregnacién cen ls ayuds de una enulsidn de:
esta matériay, por pulverizacidn himefa o seca de esta
matéria, por atemizacidn, etCiecsecessss Las matérias sin-
téticas utllizadas, pueden ser cuerpos tehmo-enﬁureoibles,
tales ceme las resinas fenélicas o celulésicas, cuerpos
tenmqfésticas, tales como las resinas vinillcas ¢ acpri-
licas, © blen resinas conocidas baje el nembre de sili- .
cones.

La eperacién de secade, necesaria en el case de
revestimlento por inmersién, impregnacién por emulsién,
pulverizacién himeda o atemizaclén, se efectha en tempe~
raturas tales que, la temperatura de la capa impregnada
ne excede de 1009 G, .

La Operaciéﬁ de fuslén ¢ de polimerizacién se efec—
tua a las temperaturas exigidas por las matérias sintéti-

cas utillzadase. Esta operaclén asegura la unién de las-

| £ibras estableciende centacte, en les nudes de contacte

de estas fibras. 51 la capa estk censtitulde de manera

suficlentenente floja, la matéria sintética, después fu—

.81én o polimerizacién, asegura la unién de las fibras en

contacte, en los nudos de contacte, sin llenar tetalmente
el espaclo exlstente en cada mallg, de maners a gue la
tela asl oebtenida presente una porogidad y une permeabili=-
dad al alre.

El invento tlene ademds por objeto, una mdquina des—
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arriba, cemportande dicha miquina médios de distribucién
de fibras, médles de aplicacién de la matéria formande
ligadura en las‘mencionadas fibras impregnadas y médles
para reunirlas, asi cemo médicg de tranefeormacién de la
matéria formande ligesdura destinada a darle la cohesmidén
que se desees

La tela asl obtenida aplicande el precedimiente mas
arriba indicade y 1lg utilizacién de esta mdquina, admis
de la poresidad y la permeabilidad al alre que pueden even-
tualmente téner, Presenta ﬁna clerta Impermegbilidad al
agua, 8011déz a la traccién, coherencia, flexibilidsad e
riglidéz syeg&n los preductes de revestimiente empleados
con miras a tal © cual resultado.

Estas telas puefen utilizarse para la confeccién de
tapices, vestides, ropa de casa, y, de manera general,

tedos los dlversos emplecs que tlenen les textiles o hejas

| pPlisticas existentess. Entre las ventajas de esta fabricacién

deben hacerse presente, la repidéz de fabricacién y redu~
cide precie de cogte.

A titul_o fe ejemple no limitativos, la figura ¢nioa

i que se accmpaﬁa, representa esquemeticamente el cenjunte

' 46 leg érganos esenciales de una médquina destinada a pe-

der reaslizar el proce;nmienta descrito mas arriba.

Las primeras matérias textiles entran en la mdquina
por A. Pasando a través de redilles B se las dirige hesta
un aparate C de arrancade de fibras. Este aparate estéd
provisto de un tamber en dende se hallan unes dientes

adheridos en un ellindres Este tamber es amovible ; debe

preveerse un Juego cemplete de tambores cen dientes apre—
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plados a lag diversas matérias primeras textiles a ﬂ‘ecar-\-h?
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dar. Una cerriente de aire se produce en Ds Un alstema fe
peines des electricidad esthtica E, cenectados a un genera—
dor M, centribuyen a mantener las fibras en un estado de
dislocacién hasta que son agarradas per la corriente de
eire producida por Ds Las fibras se depositan gobre las
cadena sin fin F. Esta, estd censtitulda por unma ﬁeja del-
gada y lisa de matéria apropiada. A medida que van llegando
un chiclé o una série de chiclés G, impregnan lae fibras

.con el producte quimico. En H, se ha dispueste un gecado

de alre callentes 8e completas en I, per un secade a.. base
de rayos infra-rejes. En J, se reallza la fugién del pro-
ducte quimice gue se halla prisienere en la masa. Esta
fuslén ge obtlene por rayes infra-rojes o blen per on-
dag certas éon calentado por pérdldas dleléctricas, cen
la ayuda, per ejemplo, de armaduras N, cenectadas a un
generader O de campo e}eotro-magnética variable a Tre-
cuencla elevada. En X, redillos refularizan, si es nece=
sario, el espesor de la tela, e in t.r'oﬂuéen, sl fuera cen—
venlente, conjuntosg de estrlas. La tela sale per L, en
dende puede enrollarsemecanicamen te.

Este mecanlismo se compene pués, de un clerte ntmere

de érgancs ¢ dispositﬁo de retacién regulable, un sepla-

dor de aire, un eparato de electricidad estdtica, un spa— .
rate de chilolés, un eparate de secado de aire calien-—
te, tubes fle rayos infra-rojes, un transformador de co-
rriente eléctrica y generader de ondas éertas.

La puesta en 'sex'vicyio de la méguina ne requiére nine
guna operacién especial de cebade.

Para dar una clara explicacién del precefiimienteo,
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conforme el invente, y las caracterisgticas de la mé.quins,
Pemitiende su gplicacién, a centinuaclién presentames un
ejemple cencernlente la fabricacién de una tela anadlega
a2 la del fleltre, teniendo un espesor mixime de:l centi-

metre ¢

Fibras de lana de no imperta que precedencla, © cabes

de lana, se cenducen a travéas de les rodilles B hacla una

cardadera e d0s rodilles formando el aparate ¢ de arranque
de fibras. Esta cardadora de tdos redilles da viueltas a
gren velodidad, con el fin de:arrancar lae fibras una per
unsa. Estas wltilmas ge preyec tan eventualmente por la co-
rriente de alre proceidente'de D o directamente por ‘Ia car-
dadera de dos redilles, en la cadena sin fin F, construlda
de acere y circulapde a una velocidad de 100 metres per
hera. Al pasar entre la cardadoera y la cadena sin fin,

las fibras se electrizan a + 60.000 veltles, per el peine:
E y semetldae per una eérie de chiclés Gy dispueeto'a en
una esapa ﬁerpendieular a la direcclién del desplé.zamienu
de la cadena gin fin F, a una impregnacién.per pulveri-
zaclén de un cepslimere de clerure de poelivinile enulsie—
nade a 25 % en el agua.

Laa fibras que salen de la. cardadera, sigulende gi-
recclones abselutamente: variablsa se rigidifican per 1ga
accién de la electricidad estdtica emltida per el peine-
E, encentrandese autematicamente puestas en capas per el
efecto direccional de esta electricldad estdtica y el
efecto de preyeccidn a la qu§ estdn sometlidas estas fibras
a pa:rtir de la cardadera, preyeccién gue eventuslmente-
puede refeorzarsepor la cerriente de aire a través de D,

Las fibras impregnadas una a una, al pasar debaje de i.g

A et
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chioclés @, caen ‘sobre la 1 Qaul t84, a.rbitra.rla-h

men te, come asi le requlero la fabricacidn de telas del
génere fieltrosg, V

Las flibras asl celecadas en su lugar e impregnadas,
se las someteen el compartimente H a un presecads, efsc~
tuandcge dicho presecade con eire calien te vy a"une, teanp e~
ratura tal quey la matéris impregnada, circulando dentre
de este compartiminte a la velocldad ﬁe ‘desplazaniente
de la calena, no estd scmetida a una temp ersturs euperier.v
a 100° ¢, En el compartimen to I, se gomete 'la matéria a
un ﬁlf.ime gecade con infra-rejos y a una temperatura de:
700 b. Después, en el case que nes ecupa, en el que: el
eaiaosor de la tela es inferior e 1 centimetre, la maté~
ris elntética de impregnade se la semete dentre del ocom—
partimente J, a unsa i’uaitn a 130¢ C., mediante infra-
rejos. - ,

El célandraje de regularizacidn obtenide mediante:
les rodllles K, se efectus en caliente-a una temperatura

e 60° C.

En el case de la fabricaclén de fieltre de un egpessr
superior a un ecentimetro, el calentade dentre del sempar-
timente J, se ebtlene per la utilizacién de un aparate
de calentafle ds“‘onﬂas cortag per iaérdidas diel éctricas.

En el casc en gque la puesta en capas regulares de
las fibras deba efectuarse después impregnade, la m&ciuina.
esth provigta de fes o mas conjuntes de elementos A B C D
Ey G, dispuestes angularmente entre sl y aprovisienande

una cadena sin fin #dnica.

Hecha la deseripcidn y aclaracienes precedentes,

| es precise afiadir, que les detalles de realizacidn de la
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esencia de 1a invencidn, que es la que Se desprende de 108

parrafos que anteceden y se reivindica en la Siguiente

Los puntos de invencidn que s8€ presentan para gue sean
objsto de esta Patente Ge Invencidn en Espafia, por veinte
anos, son los siguientes:

1°.- Procedimiento de fabricacidn de telas, caracteri~-
zado por el hecho de oue se impregna cada fibra de las fi-
bras de materia textil, mediante un producto sintético sus-—
ceptible de acdherirse por sf mismo después de habefsele so-
metido & una temperatura determinada, luego se seca el con—
junto de las fibras asf revestidas y se somste el todo, una
vez seco, a una temperatura asegurando la ligazdn de =sta
materia sintética con ella misma.

3d°.~- Procedimiento de faoriacidn de telas, segln el
punto 1°., caractzrizado pnr el hecno ce gue el revestido
se efectlia con 1a ayuda tan sdlo de la cantidad ce materia
pldstica indispensable psra permitir, cusndo esta materia
pléstica estd sometida a 1a temperatura asegurando su liga-
zén y adhsrencia con ella misma, la achesidn de cada fiobra
con las fibras en contacto con ella en la zona de sus pun-—
tos de contacto.

3°.- Procedimi=:nto de fabricacidn de telas, segin el
punto 1°., caractzrizado por el hecho de cue el revastimien-
to se efectla, ya sea por inmersidn en una solucidn de mate—
ria sintética, ya sea por pulverizacidn himeds o seca de ma-

teria sintética, ya sea por atomizacidn de materia sintética.
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- 4°.~- Procedimiento de fabricacidn de telas, segln el
runto 1°., caracterizado por el hecho de que la pateria sin-
tética utilizada, es, ya sea un& materia resinosa termocendure—
¢cible, ya sea una resina termopléstica, ya sea una resina del
género de las conocidas bajo el nombrse de silicones.

5¢.- Procedimiento ae fabricacidn Ce telas, segln el
punto 1°., caracierizado por ¢l hecho de que el secado se
efectia en una temperatura tal, gue la temperatura de las
fivras r:=vestidas no excede de 100 C.

8°.- Procedimiento de fabricacidn de telas, segin el
punto 1°., caracterizado por el hecho de que la temperatura
de tratamiento de la materia sintética para obtener 1la adhe-
sidn, es, ya sea la temparatura de fusidn de esta materia,
ya sea su temperatura de polimerizacidn.

7°.- Procedimiento de fabricacidn de telas, segln el
punto 1°., caracterizado por €l hecho de que las fibras de
materia textil antes de su impregnacidn se rigidifican bajo
la influencia de un flujo de clectiricidad estdtica de Cifszren-
cia de potencial entre 60.000 y 250.000 voltios con relacidn
al suelo.

8e.-~ Procedimiento de fabricacidn de telas, segln el
punto 1°,, caracterizacc por el hecho ue gue las fibras texti-
les estdn constitufdas por materias gensralmente inutiliza-
bles en la industria textil, tales como los pelos, plumas y
borrillas,

9¢,~ Procedimiento ce fezbricacidn de telas, segzin el pun-
to 1°., o cualouiera de los puntos precedentes, caracteriza-
do por el hecho de que 18s fibras estdn iispuestas en capa,
sin tejerse, paralelamente, perpendicularmente o cruzadas
entre s{ segin un 4ngulo cualguiera, antes o después de la

impregnacidn.
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10°.~ Mdquina para las fabricacidn de telas, segﬂ

nouno -
o0 md&s de los puntos precedentes, caracterizada por el hecho
de que estéd provista de un medio de uistribucibn de fibras
textiles en un estado relativo de divisidn, un medio ue apli-
cacién fibra por fibra sobre éstas fibras aivididas de una
materia sintética susceptible de adherir por sf misma después
de haberla sometido a una temperatura determinada, de los
medios de tratamiento de calor de estas fibras, revestidas
de materies sintéticas con el fin de asgurar la adhesién de
esta materid por ella misma, con el fin de dar una cohesifm
apropiada al conjunto, y un medio para regulariiar el espe-
sor de la tela asf obtenida.

11¢.~ M4quina para la fabriféacidén de telas, segin el
punto 10°., caracterizada por el hecho de que los medios de
distribucién de las fibres estén constitufdos por roaillos
decardadores conjugados o no con una sopladora de gas con-
primido.

12°.~ liéquina para le favbricacidén de telas, segiin el
punto 10°., caracterizsda por el hecho de cue sn el trayecto
por conde pasan las fibras propulsadas por los rodillos de-
cardadores o0 por el gas comprimido, estén dispuestos peines
cargados ae elzctricidad,

13°.~ Miquina para la fatricacidn de telas, segin el
punto 13°., caracterizada por el hecho de gue =1 campo eléc-—
trico & la salida de los peines, presenta una diferencia de
potencial comprendida entre 80.000 y 35C.000 voltios con re-
lacién al =suelo.

14®.~ Méquina para la fabricacidn de telas, segdn el
punto 10®P., caracterizada por 21 hecho de que las fibras se
proyectan frente los clichés alimentados de materia sintética
¢ispusstos paralelamente 2 los rndillos decardadores y desti-

nades a cubrlr estas fibras con dicha materia sintética.
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15¢.~ 1dquina para la fabricacidn de telas, segin ellp ;?
to 10°., caracterizada por el hecho de que las fibras reovesti-
das de materia sintética se aplican sobre un $rasnsportador.

18°,—- M4quina para la fabricacidn ce telas, segidn ¢l pun-
to 15®,-caracterizada por ¢l hecho de que el transportador es-
t4 constitufdo por ungtadena sin fin de acero, cuya velocidad
de uesplazamiento es Gel orden de 100 metros por hora.

179.- uédquina para la fabricacién ce telas, segiin el pun-
to 10°., caracterizada por el hecho de gue el transporiior
atraviesa un secador en el que se halla por lo menos una cé-
lula de secado de alre caliente y una célula de secado por
reCiaciones infra-rojas.

18%.~ lifquina para la fabricacidn de telas, segiin el pun-
to 10°., ceracterizada por el hecho de que el transportador
atraviesa una célula en la que se opera la transformecidn de
la materia sintética con miras a obtener su propia adhesidn.

199,.~ lidquina para la fabricacidn ce telas, segln el
punto 18°,, caracterizada por el hecho d2 que cuando =1 espea
sor de la tela es inferior a un centimetro, la materia sinté-
tica se convierte adhesiva en una c€lula de radiaciones infra-
rojas.

3C°.- lMdquina para la fabricacidédn de telas, segln el pun-
to 18°,, caracterizadas por el hecho de que cuanio el espesor
de la tela es superior a un centfmetro, la materia sintética
se convierte adhesiva en una célula en donde domina un campo
eléctroemagnético varisble, de frecuencia elevada, con el fin
de obtener un calentedo por pérdidas cieléctricas.

21°.- Méquina para la fabricacidn de telas, segin el pun-
to 10°., czracterizada por el hecho de que el transportador
acompara los productos despue€ de su tratamiento hasta los

Todillos de arrastrado a través de los cuales se regulariza

a

€l espesor, o el marcado, o bien todo otro tratamiento, ha-
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314ndose a la salida de dichos rodillos los medios de enro-
1lado del producto terminado.

22°,~ dquina para la fabricacidn de telas, segién el
punto 21°., caracterizada por el hecho de que los rodillos
de arrastrado se calientan a una temperatura de 80° C.

23%,- Mdquina para la fabricacidn ae telas, segln el
punto 10°., caracterizada por el hecho de que estd provista
de uos dispositivos de distribucidn de fibras textiles en un
estado relativamente de divisidn, situados angularmente el
uno con relacidn al otro, destinados a proyectar simulténeameg
te las fibras de materia textil sobre una cadena sin fin dni-
ca, conduciendo estas materias a los wmedios de traiamiento
mediante calor, estando provisto cada uno de estos grupos
de un dispositivo distribuidor de primeras materias textiles,
rodillos decarda&ores, dando vueltas a gran velocidad, situa-
dos a la salida del dispositivo distribuidor correspondiente
y destinados & recibir las primeras materias textiles arran-
cando las fibras, una a una, una serie de peines cargados de
electricidad de un potencial relativamente elevado con rela-
cidn al suelo, dispuestos en el trayscto que siguen las fi-
bras decardadas a la saliaa de <sto8 rodillos decardadores,
¥y cdos series de chiclés alimentados ae materia sintéuica,
cada serie estd dispuesta paralelamente a los rodillos de es—
tos grupos oistribuicores.

249,- "PRCCEDIMIENTO DE FABRICACICN DE TELAS Y MAQUINA
PARA BU REALIZACION", toco tal y conforme se describe en la
presente memoria, la cual consta de 281 lfneas y a t{tulo de

2jemplo se representa en los ad]
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