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ESL presente laves to tleae per objete un precedí- 

miente de fabricación simplificada de telas y la^máqui- 

nas para su obtención.

Desde la  antigüedad, las telas, a la  excepción de 

les f ie l  tres y papeles, han sido tejidas mediante hiles  

regularmente constituidas y muy es trie tamen te entrecru­

zadas para darles la  resistencia y demás calidades nece­

sarias.

El descubrimiento relativamente reciente de materias 

plásticas, lleva eensige la  confección de hejas sucepti­

bies de reemplazar les tejidos para determinados usos, 

incluso para vestidos, a condición de que se deseen imper­

meables. Pero estas sustituciones plásticas de les anti­

guos tejidos, no eran ni calientes ni porosas al aire.

Es además sabido que, puede obtenerse, si asi se 

desea, una sérle de tejidos per f ie l  traje de fibras  

proyectadas.

El presente invento tiene per objete principal, un 

procedimiento de fabricación de telas, según el cual, 

las fibras o h iles de matérias corrientes para la  fabri­

cación textil, se revisten fibra  por fibra , dentro de 

una cubierta de matérla sentética, suceptlble de adherir­

se per si misma, ya sea per fusión, ya sea per polimeri­

zación, realizándose este revestimiento antes o después 

de empezar la  formación de capas de estas fibras, sin 

ser tejidas, sometiéndose el conjunto de matérias sinté­

ticas revestidas, a un secado, luego a una fusión o a 

una polimerización. La tela asi obtenida, se diferencia 

de las telas actualmente existentes por el hecho de que 

no ha sido ni tejida ni trabajada al f ie l  traje. Las maté-
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rlaa empleadas corrientemente papa la  producción te¡xn.4.y 

matéria de origen mineral, vegetal e animal, e inclusa 

de productos hasta ahora inutllizables para les tejidos, 

tales como les peles, plumas, borrillas , pueden u tilizar­

se para la  confección de telas de acuerdo con el procedi­

miento especificado a continuación*

Las fibras o hiles de matéria textil pueden d istri­

buirse en capas, ya sea paralelas entre si, ya sea per- 

pendiculares, ya sea cruzadas siguiendo en general no 

imperta que ángulo, realizándose la  colocación de capas, 

sis tejerse; simplemente per la  disposición de las fibras  

seg&n la  conformación deseada. Esta operación puede rea­

lizarse  antes o después impregnación*

Otro objeto del Invente, es el de proveer durante 

el transcurso de la  fabricación de la  tela del carácter 

descrito, el memento de la  rigidlflcación de la  capa de 

fibras o hilos, en el case de que esta oapa se realice  

antes de la  impregnación, o*de estas fibras o hilos, en 

el case de que esta capa se realice después del impregna­

do, sometiendo la  mencionada capa e fibras a un flu jo  

eléctrico estático comportando un desnivelado de poten­

cia con relación al suelo, comprendido entre 60.000 y 

250*000 voltios, de manera a que, de una parte, sea mas 

fá c il el revestimiento de la  capa de las h iles per la  ma­

téria sintética, y, por otra parte, en el case de que la  

capa se realice después impregnado, para obtener un efecto 

direcclenal sobre las fibras impregnadas durante el trans­

curso de la  confección de la  capa*

Según el invente, la  cantidad de matéria sintética 

utilizada para garantizar el revestimiento, es tan solo
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la  indispensable para permitir, durante la  fusión * *a 

pelimerlzaclón, la  adhesión de cada fibra  sen las fibras  

estableciendo centacto coa e lla  y en la  zona de sus pun­

tes de contacte. Este revestimiento puede llevarse a cabe 

per inmersión, dentro de una solución de matérla sinté­

tica per impregnación cen la  ayuda de una emulsión áer 

esta matérla, per pulverización húmeda e seca de esta 

matérla, per atomización, e t c * . . . . . . . .  Lasmatérias sin­

téticas utilizadas, pueden ser cuerpos tenae-endureclbles, 

tales cerne las resinas fen^lieas e celulósicas, cuerpos 

tenB^&Btlces, tales come las resinas v in llicas e acrl- 

licas, e bien resinas conocidas baje el nombre de s i l i -  - 

cenes.

La operación de secado, necesaria en el caso de 

revestimiento per inmersión, impregnación por emulsión, 

pulverización húmeda o atomización, se efectúa en tempe­

raturas tales que, la temperatura de la  capa impregnada 

no excede de 100° C.

La operación de fusión o de polimerización se efec­

túa a las temperaturas exigidas por las matérias sintéti­

cas utilizadas. Esta operación asegura la unión de las  

fibras estableciendo contacte, en les nudos de contacto 

de estas fibras. Si la  capa estú constituida de manera 

suficientemente flo ja , la  matérla sintética, después fu­

sión o polimerización, asegura la  unión de las fibras en 

contacto, en los nudos de contacto, sin llenar totalmente 

el espacie existente en cada malla, de manera a que la  

tela asi obtenida presente una porosidad y una penaeablll— 

dad al aire.

El invento tiene además por objete, una máquina des—
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tinada a la  aplicación 3el procedimiaato especificado mas 

arriba, comportando dicha máquina médica de distribución 

de fibras, médica de aplicación de la  matéria formando 

ligadura en las mencionadas fibras impregnadas y medies 

para reunirlas, asi como médica de transformación de la  

matéria formando ligadura destinada a darle la  cohesión 

que se desee*

La tela asi obtenida aplicando el procedimiento mas 

arriba indicado y la  utilización de esta máquina, a&nás 

de la porosidad y la  permeabilidad al aire que pueden even­

tualmente tener, presenta una cierta impermeabilidad al 

agua, solldéz a la  tracción, coherencia, flexibilidad  o 

rlgidéz seg&n les productos de revestimiento empleados 

con miras a tal o cual resultado*

Estas telas pueden utilizarse  para la  confección de 

tapices, vestidos, ropa de casa, y, de manera general, 

todos los diversos empleos que tienen les textiles o hojas 

plásticas existentes* Entre las ventajas de esta fabricación 

deben hacerse presente, la  rapidéz de fabricación y redu­

cido precio de coste.

A titule de ejemplo no limitativos, la  figura ánica 

que se acompaña, representa esquemáticamente el conjunto 

dé les órganos esenciales de una máquina destinada a pe­

der realizar el procedimiento descrito mas arriba*

Las primeras matérias textiles entran en la  máquina 

per A* Pasando a través de rodillos B se las dirige hasta 

un aparate C de arrancado de fibras* Este aparato está 

provisto de un tambor en donde se hallan unos dientes 

adheridos en un cilindros Este tambor es amovible } debe 

proveerse un juego complete de tambores con dientes apre—



r*"'

125

130

135

140

145

-  6 - í 93184 ^
piados a lea diversas matérias primeras textiles a decart 

dar. Una corriente de aire se^reduce en D* Un alaterna des 

peinea de electricidad estática E, conectados a un genera— 

der K, contribuya a mantener laa fibras en un estado de 

dislocación hasta que aen agarradas per la  corriente de 

aire producida per D* Las fibras se depositan sobre lat 

eadena sin fin F. Esta, está constituida per una hoja del­

gada y lis a  de matéria apropiada* A medida que van llegando 

un chlclé o una sérle de chiclés 0-, impregnan laa fibras  

con el producto químico. En H, se ha dispuesto un secado 

de aire caliente. Se completa en I ,  por un secado a base 

de rayes infra-rojes. En J, se realiza la  fusión del pro­

ducto químico que ae halla prisión ere en la  maaa. Esta 

fusión se obtl^ie por rayos in fra-rojes o bien per on­

das cortas con calentado por pérdidas dieléctricas, con 

la  ayuda, per ejemplo, de armaduras N, conectadas a un 

generador 0 de campo electro-magnético variable a fre ­

cuencia elevada. En K, rodillos regularizan, si es nece­

sario, el espesor de la  tela, e introducen, si fuera con­

veniente, conjuntos de estrías. La tela sale por L, en 

donde puede enrollarse mecanlcamente.

Este m ecanism o se compone puéa, de un cierto nAmero 

de árganos : dispositivo de rotación regulable, un sopla­

dor de aire, un aparate de electricidad estática, un apar- . 

rato de chlolés, un aparate de secado de aire callen­

te, tubos de rayos infra-rejos^ un transformador de co­

rriente eléctrica y generador de ondas cortas.

La puesta en servicio de la  máquina no requiere nin­

guna operación especial de cebado*

Para dar una elara explicación del procedimiento,15 0
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confome el invaate, y las características de la  máquina " 

permitiendo su aplicación, a continuación presentamos un 

ejemplo concerniente la  fabricación de una tela análoga 

a la  del fie ltro , teniendo un espesor máxime de l  centí­

metro :

Fibras de lana de no imperta que procedencia, o cabos 

de lana, se conducen a través de les rodillos B hacia una 

cardadora de dos rodillos femando el aparate C de arranque 

de fibras. Esta cardadora de des rodillos da vueltas a 

gran veleáídad, con el fin  de arrancar las fibras una per 

una. Estas ultimas se proyectan eventualmente por la  co­

rriente de aire procedente de D o directamente por la  oar*- 

dadera de dos rodillos, en la  cadena sin fin  F, construida 

de acere y circulando a una velocidad de 100 metras por 

hora. Al pasar entre la  cardadora y la  cadena sin fin , 

las fibras se electrizan a 4- 60.000 voltios, por el peine 

E y sometidas per una sérle de chlclés O, dispuestos en 

una capa perpendicular a la  dirección del desplazamiento 

de la  cadena sin fin F, a una Impregnación per pulveri­

zación de un eopelbnero de cloruro de poliv ln ile  anuíalo- 

nado a 25 % en el agua.

Las fibras que salen de la  cardadora, siguiendo di­

recciones absolutamente variables se rigld lfican  por la  

acción de la  electricidad estática anltida por el peine 

E, encentrándose automáticamente puestas en capas por el 

efecto direcciónal de esta electricidad estática y el 

efecto de proyección a la  que están sometidas estas fibras  

a partir de la  cardadora, proyección que eventualmeate 

puede reforzarse por la  corriente de aire a través de D.

Las fibras Impregnadas una a una, al pasar debajo de los
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mea te, como asi le  requiere la  fabricación de telas del 

género f ie l  tres.

Las fibras ael colocadas en su lugar e Impregnabas, 

se las sámete en el campar timen te H a un preseoado, ef ec— 

tuandese dicho preseoado con a ire  callente y a una tempe­

ratura tal que; lam atéria  impregnada, circuíanbo den tro 

be este compartimento a la  velocidad de desplazamiento 

de la  cadena, no está sometida a una temperatura superior 

a 100° C. En el compartimento I ,  se somete la  matérla a 

un último secado con in fra-rejos y a una temperatura de 

70° C. Después, en el case que nos ocupa, en el que el 

espesor be la  tela es in ferior a l  centímetro, la  mata­

r la  sintética be impregnado se la  somete dentro del o em­

par timen te J, a una fusión a 130° C., mediante inf ra­

ro jos.

El calandrajo de regunarizaelón obtenido mediante 

los rodillos K, se efectúa en callen te a una temperatura 

de 60° C.

Be el case de la  fabricación de fie ltro  de un espesoir 

superior a un o en time tro, el calentado dentro del compar­

timento J, se obtiene per la  utilización de un aparato 

de calentado de ondas certas per pérdidas dieléctricas.

En el caso en que la  puesta en capas regulares de 

las fibras deba efectuarse después impregnado, la  máquina 

está prevista de des o mas con j un tos de elementos A B C D 

E y O, dispuestos angularmente entre si y aprovisionando 

una cadena sin fin única.
Hecha la  descripción y aclaraciones precedentes, 

es preciso añadir, que les  detalles de realización de la
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idea expuesta, pueden variar, sin oue por ello cambie la 

esencia de la invención, que es la que se desprende de los 

párrafos que anteceden y se reivindica en la siguiente

N O T A . -
===== == =3MS

215.-

22o. —

225.-

230.-

235.-

Los puntos de invención que se presentan para que sean 

objeto de esta Patente de Invención en España, por veinte 

años, son los siguientes:

lo .— procedimiento de fabricación de telas, caracteri­

zado por el hecho de que se impregna cada fibra  de las f i ­

bras de materia textil, mediante un producto sintético sus­

ceptible de adherirse por sí mismo después de habeísele so­

metido a una temperatura determinada, luego se seca el con­

junto de las fibras así revestidas y se somete el todo, una 

vez seco, a una temperatura asegurando la ligazón de esta 

materia sintética con e lla  misma.

2 °.— procedimiento de faoriación de telas, según el 

punto lo ., caracterizado por el hecno de que el revestido 

se efectúa con la ayuda tan sólo ce la cantidad de materia 

plástica indispensable para permitir, cuando esta materia 

plástica está sometida a la temperatura asegurando su liga ­

zón y adherencia con e lla  misma, la adhesión de cada fibra  

con las fibras en contacto con e lla  en la zona de sus pun­

tos de contacto.

ge .- procedimiento de fabricación de telas, según el 

punto l s . , caracterizado por el hecho de que el revestimien­

to se efectúa, ya sea por inmersión en una solución de mate­

ria sintética, ya sea por pulverización húmeda o seca de ma­

teria sintética, ya sea por atomización de materia sintética.
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* 4 ° . -  procedimiento de fabricación de telas, según el

punto 1°., caracterizado por el hecho de que la  materia sin­

tética utilizada, es, ya sea una materia resinosa termoendure 

cible, ya sea una resina termoplástica, ya sea una resina del 

género de las conocidas bajo el nombre de silicones.

5 0 . -  Procedimiento de fabricación de telas, según el 

punto 1°., caracterizado por el hecho de que el secado se

efectúa en una temperatura ta l, que la temperatura de las 

fibras revestidas no excede de 100° C.

6 ° .-  Procedimiento de fabricación de telas, según el 

punto 1 °., caracterizado por el hecho de que la temperatura 

de tratamiento de la  materia sintética para obtener la adhe­

sión, es, ya sea la  temperatura de fusión de esta materia, 

ya sea su temperatura de polimerización.

7 °.— Procedimiento de fabricación de telas, según el 

punto 1 °., caracterizado por e l hecho de que las fibras de 

materia textil antes de su impregnación se rigidifican  bajo 

la influencia de un flu jo  de electricidad estática de diferen­

cia de potencial entre 60.000 y 250.000 voltios con relación 

al suelo.

8 ° .-  Procedimiento de fabricación de telas, según el 

punto 1°., caracterizado por el hecho ue que las fibras texti 

les están constituidas por materias generalmente inutiliza- 

bles en la industria textil, tales como los pelos, plumas y 

borrillas.

9 ° .- Procedimiento de fabricación de telas, según el pun­

to 1°., o cualquiera de los puntos precedentes, caracteriza­

do por el hecho de que las fibras están dispuestas en capa, 

sin tejerse, paralelamente, perpendicularmente o cruzadas 

entre sf según un ángulo cualquiera, antes o después de la  

impregnación.
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270.-

275.-

230.-

235.-

290.-

335

300.-

. 10°.- Máquina para la fabricación de telas, según uno—

o más de los puntos precedentes, caracterizada por el hecho 

de que está provista de un medio de uistribuci6n de fibras 

textiles en un estado relativo de división, un medio ue apli­

cación fib ra  por fibra  sobre éstas fibras uivididas de una 

materia sintética susceptible de adherir por s í misma después 

de haberla sometido a una temperatura determinada, de los 

medios de tratamiento de calor de estas fibras, revestidas 

de materias sintéticas con el fin  de asegurar la adhesión de 

esta materia por e lla  misma, con el fin  de dar una cohesión 

apropiada al conjunto, y un medio para regularizar el espe­

sor de la tela así obtenida.

11°.— Máquina para la  fabricación de telas, según el 

punto 10°., caracterizada por el hecho de que los medios de 

distribución de las fibraB están constituidos por rodillos 

decardadores conjugados o no con una sopladora de gas com­

primido.

12°.— Máquina para la  fabricación de telas, según el 

punto 10°., caracterizada por el hecho de que en el trayecto 

por donde pasan las fibras propulsadas por los rodillos de- 

cardadores o por e l gas comprimido, están dispuestos peines 

cargados de electricidad,

13°.— Máquina para la fabricación de telas, según el 

punto 12°., caracterizada por el hecho de que el campo eléc­

trico a la  salida de los peines, presenta una diferencia de 

potencial comprendida entre 6C.CC0 y 250.000 voltios con re­

lación al suelo.

14o.- Máquina para la fabricación de telas, según el 

punto 10°., caracterizada por el hecho de que las fibras se 

proyectan frente los clichés alimentados de materia sintética 

dispuestos paralelamente a los rodillos decardadores y desti­

nados a cubrir estas fibras con dicha materia sintética.



305.-

31C.

315.-

32o. —

335.-

330.-

-  1S - t 93i84?<n
153.- Máquina para la fabricación óe telas, según elpun- 

to 10*., caracterizada por el hecho de que las fibras revesti­

das de materia sintética se aplican sobre un transportador.

163.- Máquina para la  fabricación ce telas, según e l pun­

to 153,-caracterizada por el hecho de que el transportador es­

tá constituido por un^badena sin fin  de acero, cuya velocidad 

de uesplazamiento es del orden de 100 metros por hora.

173.- Máquina para la  fabricación de telas, según el pun­

to 103., caracterizada por el hecho de que el transportdor 

atraviesa un secador en el que se halla por lo menos una cé­

lula de secado de aire caliente y una célula de secado por 

radiaciones infra-rojas.

183.- Máquina para la fabricación de telas, según el pun­

to 103., caracterizada por el hecho de que el transportador 

atraviesa una célula en la que se opera la transformación de

la materia sintética con miras a obtener su propia adhesión.

193.— Máquina para la fabricación ¿e telas, según el 

punto 183., caracterizada por el hecho de que cuando el espea. 

sor de la tela es inferior a un centímetro, la materia sinté­

tica se convierte adhesiva en una célula de radiaciones infra- 
rojas.

203.- Máquina para la fabricación de telas, según el pun­

to 183., caracterizada por el hecho de que cuando el espesor 

de la tela es superior a un centímetro, la  materia sintética 

se convierte adhesiva en una célula en donde domina un campo 

eléctró-emagnético variable, de frecuencia elevada, con el fin  

de obtener un calentado por pérdidas aieléctricas.

313.— Máquina paya la fabricación de telas, según el pun- 

to 103., caracterizada por el hecho de que el transportador 

acompaña los productos despueé de su tratamiento hasta los 

rodillos de arrastrado a través de los cuales se regulariza 

el espesor, o el marcado, o bien todo otro tratamiento, ha-
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liándose a la  salida de dichos rodillos los medios de enro­

llado del producto terminado.

22°.- Máquina para la  fabricación de telas, según el 

punto 21°., caracterizaua por el hecho de que los rodillos 

de arrastrado se calientan a una temperatura de 60° C.

23°.- Máquina para la  fabricación ce telas, según el 

punto 10°., caracterizada por e l hecho de que está provista 

de uos dispositivos de distribución de fibras textiles en un 

estado relativamente de división, situados angularmente el 

uno con relación al otro, destinados a proyectar simultáneamen 

te las fibras de materia textil sobre una cadena sin fin  úni­

ca, conduciendo estas materias a los medios de tratamiento 

mediante calor, estando provisto cada uno de estos grupos 

de un dispositivo distribuidor de primeras materias textiles, 

rodillos decardadores, dando vueltas a gran velocidad, situa­

dos a la salida del dispositivo distribuidor correspondiente 

y destinados a recibir las primeras materias textiles arran­

cando las fibras, una a una, una serie de peines cargados de 

electricidad de un potencial relativamente elevado con rela­

ción a l suelo, dispuestos en el trayecto que siguen las f i ­

bras decardadas a la  salida de estos rodillos de cardadores, 

y dos series de chiclás alimentados de materia sintónica, 

cada serie está dispuesta paralelamente a los rodillos de es­

tos grupos Distribuidores.

24°.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TELAS Y MAQUINA 

PARA SU REALIZACION", todo ta l y conforme se describe en la  

2 6 0 . -  presente memoria, la  cual consta de 361 líneas y a título de
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