PATENTE DE INVENCION
por 20 efios

por "Un procedimiento de fabricacidn de conjuntos colorea=

daos de materisl irronpible para fines ornementales®= = - -

-

& favor de Don Rafael ALTARES GUASCH, de nacionalidsd oS~
pafiola, domiciliado en BARCEEONA, Paseo ds la Bxposioidn,
ne 95, 10.

MEMORIA DESCRIPTIVA

I presents memoris desoriptiva esté destinsds & ga-
rantizor la propledsd y 1& explotacidén exclusive ds un pro-
cedimiento gue permite obtensr conjuntos colorezdos para
fines ornamentales que 8berce desde la constitﬁoién de pe~-
queflos objetos tales como los artfoulos de quinczllerde
hasta la ds grandes obras como plafones y ventensles, pre-
sentando la particularidad de qus gracias al materisl em=~
Ple2do en la fsbricecién de las obraés producidss queden las
mismas précticaments irrompibles & pesar de poder estar 4o-
tedns de une perfects fr&nsluei&ez qus puede lleger incluso
8 la transpeérencifs.
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El procedimiento, en cuanto al efecto de contraste de
colorido que Se comunic® & 108 objetos por &1 fabricsados,
viene & constituir une varionte del nwosalco o0 tareces hecho
oon un materiel que & 1& vez que esS irrompible permite es=
tablecer la combinscidn de las partes de diferente colara=
oién en una forma tal que quedsn materialmente soldsdas unas
& otras o 8 un materisl divisorio tanto por 18 propis condi-
oidén de la materis empleada como por 18 meners de utilizer
eata 8l ojecutar el procedimiento.

Consiste esenci@&lmente el procedimiento de que se tra=-
ta e)‘:l*‘ colocar en und aisposicidn prevista &segurada prefo~
rentemente Ppor un 4isefiedo previo porciones des resinas vie
nilioas en estado 1£quido o pastoso y de colores distintos
unas al lade de otras manténiéndolas encerradas en delga=-
408 cercos limitadoresS que 1&s aislan umss do otras y que
son moldeadores de le forma que & consecuencis dsl proce-
dimiento deban aqﬁellos tomay, disponiéndose gensralmsnte
dichos cercos de maners que sSe8n comunes & distintas porcio-
nes de tales resines qus dsban quedar contiguss o yuxtapues-
tas estableciendo en el todo una combinscidn de partes de
diferente colorido que dan lugar por contraste & un motivo
0 conjunto ornamental que queda transformado en una mase
corpdres unice sometiendo su comple]o preparsdio & uné tem-
Peratura cepaz de producir el endurecimiento de tales resi-
nss y - fijacidn & lo que 18s rodsee.

Ia monere més préctica de realizar el procedimiento
consiste en preparsr primeramente una gusrnicidn alveolar

0 c2lada, ds metal, materia pldstiocs endurecids u otro ma=-
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terisl sems jante en la oual queden saparsdos los huecos o

' vanos unos de oiros por delgadas porciones sdlidss, en co-

locar tal guarnicidn sobre una plsca de un materisl capasz
de sofiortar uns elevacidn de temperatura, en rellenar los
hnecos de la guarnicidn dispueste en tal forms con resi=
nas vin{licas ds diferentes colores en estado 1fquido o
més 0 menos pastoso y en someter el conjunto & una cochurs
en un horno o cémara hasta une temperaturs, generalmente
infarior a los 100 grados centigrados, gue produzes la So-
11dificacidn endurecids ds tales resinas que quedan solda-
das al material de la guarnicidn ¥ entre sf{, en las partes
en que pusdan quedar en contacto, de manera tal que queda
ostableclids uneé sola pieza corporal.

pambién pueds realizarse el procedimiento emple&ndod
moldes en 10s cuales esten establecidds diversos huecos
que Se rellenan con desterminad&s resinas que se somsten &
endurecimiento por el calor despuss de 10 cual se Fforme
une cape general de resine lfquids que se extiends por to=
das les partes del molde oOocupsdsas por las citedss resinas
ya molde&dss ¥y endurecidas, las cusles al ser sametids

también & eniurecimiento diche capa general quederdn soli~

. darizadsas con ella formendo un s0l6 cuerpo en une cardé del

cual sparecerén en relieve las partes primeramente molde&=
dase S1 ge desees, pusden llenarse luego en el cuerpd en
tal forma obtenido con resina lfquida de un solo color o
de varios, los partes hundidas gque queden entre talss re=
lieves o entre los mismos y un cerco general para obtener

un cuerpo ds superficie 1lis& integrado en su grosor por zo=
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nes de diferentes colores.

Cuanio Se empleen en 12 ejecucién del procedimients:
los molies ociltados estos poirdn dar & las porciones por
ellos configuradms formes lisas o de diferente re lieve
corpbre 0.

También pusde e jecutarse el procedimiento empszendo
Por prepserar pequeflas piezas de resine liquide debidemen=
te cerosda y endurscida por cl ca8lor que se coloctn en el
interior de un cerco genersl debidamente situsdss en oo~
rrespondencia ocon el lugar que deb&n Ocupar en el conjun~
to, rellenéniose luego 10s espacios entre elles libres
oon ung resins lfquids que 1o0s ocupe totelmente o dejsndo
huscos dsbidemente reservados por anillos 0 cercos de Te~
sine endurecida 0 ds otro materisl somgtiéniose el conjune~
to & la ocochura dsterminante de la solidificecidén y endure~-
cimiento des dicha resina unijore para obtener la unided cor=
péret.

En todos 1os casos, podrén reservarse en los objetos
fabricados partes huecs&s o vanos, o bien podrén establecer—
se partes opaces de meteria pldstice, de meta&l o de citalquier
materisl; partes transparentes de cristal u otras materisas
diferentes de la resins vinf{lica, o0 incrustsciones de todo
genero consolidesdas por la propi& ejecucién del procedimen-~
to. , ‘ ‘ .

Jas gusrnicionss emplefdas pare esteblecer las divisio-
nes que den lugar & lo formacidn de un determinado aibujo o
combinseion de colorido podrén ser hechas con delgads ocinte
motelicd debidsmente conformed® y aplicads sobre une base
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con preferenci& susceptible de Ser sometids a la accidn del
cgtlor neces8rio pars& endurccer l1la& resine, o bien pueden Ser-
loc por una placa de met8l, de resin& endurscida o0 ds otro
material adecuado en la cusl se hayan precticado los vanos
por calasdo. Tembién podrds utilizsrse uns place de susten~
tacidn de resine endurecidd en un molde de miners que (Ue—
den en elle huecos rellensbles que pueden stravesar o no to-
talmente su gruasoe '

Podrén ser verisbles las précticss menusles y meoénie
c&s que se utilicen para llever a cabo las operaciones conse
tituyentes del procedimiento, los aparastos, mufles, hornos,
cémaras de calefaccién u otros dispositivos semejantes que
Se empleen parad gjecutar el mismo y cuantas circunstancies
puedan concurrir en ls realizacidn del propio procedimiento
Sin caussr modificacidn esencial ds sus caracter{sticas es=-
peci{fices antes enumeradss.

Ias piezas que Se obtengsn poirédn montarse combinsias
entre s{ por med1os de reunidén o fijsrse & soportes euxi-
liares de cualquier género, condicidn o tamafio, pues he de
considerarse que tales piezas 10 mismo podrén ser objetos
completos que elementos integrentes de granies conjuntos.

Ha de hacerse notsr también qus los objetos iabrice-
dos por tal procedimiento podrén tener, de acuerdo con lo
gqus 8c&ba de dscirse diversos tamafios y diversas formes
Puilendo utilizerse pars former une mayor o menor perte de
objetos o construcciones fabricedos gon otros materiales,

Finalmente ha de tenerse en cuent& que los objetes

fabricados podrdn ser recubisrtos con capas protectoras ya
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sea do resina vinilios endurecids que les de un baflo general
o percial, ya se& de otra materia, asf como poirdn ser some=-
t1d03 tales objetos & diferentes pulimentaciones o acebe~
d08e _

No alteraré la esencialidad dsl obJeto ds la patente
la vaeriascidn ds la temperatura de coccidn ni las diferen-
tes cirocunstancias de ambilente en qus Se pueds trabajar al
ejecutsr el procedimiento valiéndose ds resinas vin{licas
ds diferentes naturalezas, calidadss, colores y transparen-
cias o dl&f&him.

NOTA

‘Por la patente ds invencidn & qus se refiere la pre-
Sente memoris descriptive se REIVINDICA la propiedsd y la
explotacidn exclusiva des ‘

le~ Un procedimiento d fabricascidn de conjuntos colo-
reados de meterial irrompibls, pars fines ornamsntales gue
consiste esencialmente en c0locsr en una Aisposicién pre-
vista asegurads preferentements por un disefisd.o previo pore-
ciones de resinas vinilicas en estado 1iquido o pastoso y
de colores aistintos unas al 18d0 de otras mentenidniolas
encerrzdas en delgados cercos limifcaa.ores que les aislan
unss de otres y que son moldeadores de la Torms& que & conse=
cuencid del proced.imehto dsban aquellos tomer, disponiéndo-
Se generalmente Aichos cercos de manera ques sean comunes &
distintas porciones de tales resinas que dsban quedsr conti-
guas o yuxtepuestes estableclendo en el to0do una cémbinacién

ds partes de diferente colorido que dan luger por contraste
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& un motivo o conjunto orngmental qus queds transformsdo en
une masa c§rp6rea inica sometiendo su complejo preparsdo &
ung& temperature c8paz de prodiucir el end.u.recizhiento ds ta-
les resinss y su fi:}aoién & 1o que las rodsee

2¢~ Un procedimiento de fabricacidn d conjuntos colo=
rezdos de material irrompible para fines ornamentales tal
como el especificado en 1, esencia lmente carac terizado por
el hecho de preparar primeramente une guarnicidn alveolsy
0 calads,ds metal, materis plistic& endurecida u 0tro ma=
terial sems jante en 12 cual qusden sepsrados los huscos o
vanos unos de otros por dslgadss porciones sdlides, en co-
locsr tal guarnicidn sobre una placad de un material capasz
de soportar uns elevacidn de temperatura, en rellener los
huscos de la guesrnicidn dispussta en tal forma con resinss
vini{lices de diferentes colores en estado 1fquide o mis o
menos pastoso y en someter el conjunto a une cochura en un
horno o cémers haste une temperaturs, generslmsnte infericr
a los 100 grados cent{grados, que produzcé la solidificacidn
endurecidsa de toles resinas que quedan soldadss al material
de la guarnicidn y entre si, en las partes en que puedan
quedar en contacto, de maners tal qus queds establecids una
80l8 plezea corporale.

3e= Un prooedimiento ds fsbricscidn de eonjuntos colo-
re2dos de material 1rrompib1e tal como el especificado en 1
caracterizsedo por sl hecho de emplsar moldes en los cutles

 esten establecidos diversos huecos qus Se rellenan con de=-

terminadss resinas que se somsten & endurecimiente por el

calor dssSpuss de 10 cusl Se forms una caefe genaral de resiw
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ns 1{quida que se extiends por toias las partes dsl molde
ocupzdas por las citades resinas ys moldeadss ¥ endureoi-
das, les cuales &1 sSer sometida también & endurecimiento
diche capd general quedarén solidsrizadas con ells forman-
do un SOLlO cuerpo en une car& del oual aparecerén en relie-
Ve las partes primeramente molde=zdas. Si Se‘d.esea, pueden
llenarse luego en el cuerpo en tal forma obtenido con resi-
ns 1{quida ds un solo color o de varios, las partes hundidss
que qusden entre tales relieves o0 entre 1los mismos y un cer-
c0 geners&l para obtener un cusrpo de superficie lisa inte-
graao en Su grosor por zonas ds dAiferentes colorese

4.~ Un procedimiento de fabricacidn de conjuntos colo-
resdos de _material irrompibles tal como el especificado e;l 1,
cB8racterizado por el hecho de preparsar pequefles plezés de
resing liquids debidemente cercada y endurecida por gl ocalor
que Se colocan en gl interior de un cerco gensral debijdsmen~
te situades en correspondencié con el lugar que debsn ocu=

Per en el conjunto, rellenédniose luego los espacios entre

" ellas libres con una resina liquide que los ocupe totslmen-

te o dejoando huecos debidamente resServadios por &nillos o
oercos de resind endurecids o0 de ofro material sometidndiose
el conjunto & la cochura determinante &s 18 solidificacidn
¥ endurecimiento de dicha resina unidora pare obtenser l1a uni=-
dad corpdrese

Be= In propiledzd y la e@lotaeién exc lusiva dsl bbjeto
de la patente Se&n cusles fueren las circunstancias gus con-

curren con su esencialided definids en lass anteriores reivin-
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diosciones, cudl objeto es: _

"Un procedimiento ge fabricacidén de conjuntos colorea-
d0s de material irrompible para fines ornamentales™.

Consta la presente meroria ds nueve hojas foliad.as, oS~
critas por une sola c&r&e

Bareel_ona, 33 de layo de 1960

Pe De ds Don Rafmel AXPARES GUASCH,
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