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M E'M ORIA DESCRIPTIVA

Para una patente de Invencidn, por veinte aios, por: ™ Procedi -
wient0 pare el estirado de seda gomple tamente sintdtlca, €spe .
clalmente de superpoliamides y de superpoliuretancs " & favor

de la razén social Inventa A. G. fier Forschung und Patentver -

wertung; residente en Luzern - Suiza -.

En el gstirado de poliemidaes se progede generalmente gon -
duciendo el hilo gue se ha de estirsr, entre dos c¢ilindros, ou -
yas velooldedes corresponden al gredo de estiraje requerido,

y sobre un dispositivo de frgnado, preferentemente uns punte
de dgata con.un didmetro no superior a &%, de suerte gue el
ﬁpunto de estirajeﬁ se limita & un trozo de %W, Solaﬁente de
este modo se ha conseguido hasta el preseﬁte un hilo estirado
uniformemente.

Ahora bien, se he comprobedo quwe la punte de égata, que
por el rozamiento puede ocalentarse por‘encima de 1202 C, es
le cause de la rotura de los hiles éapilares ¢ incluso de los

hilos corrientes. 81 se qulere evitar esto, hay que redueir
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la velocided de estireje; de suerte que por e Jemplo la sedn de
ecordoncillo de g26c din. (estirada), que se egstira en cingo ve -m
ges y més, no se puede estirar con una velocided superior a

120 m por minuto. Tembidn el ndme ro de rotures del hilo obliga
a une relacibén mdxima determinade en el estiraje, lo cusl re -
sulte 'como inconveniente, ya qie con relaeidn més elévada del
estiraje se me jora mughfsimo la.v celidad del hilo.

Se hsa 1ogfaﬂo suprimir,.los indicados inconvenlentes gra -
clas al drocedimiento del pres'enté invento, el cual comsiste
en qx;e el hilo, que se ha de estirar, se le ad una tensién pre -
via suficientemente grende, de susrte gue dieho hilo se extrae
del ¢ilindro aprovisionador aeon velooida@ constante. El hilo .
as{ obtenido no presente diferencias de t{tulo o irregularida -
des en la capad dad ‘de. tinte &ebidas gl estira je.

M el dibujo adjunto se designe por 1 la bobina son la
seda gue se ha de estirar, por 2..\1n freno del hilo, por 3 un
ciliﬁdro de cargs profvistq de corcho, caucho o un materisl plés -
"c’ioo artificial, por 4 el oilindre suministrador para el hilo
que se ha d¢ estirar, por 5.un rodillo inversor, por 6 el rodi -
1lo de mudada, por 7 el dispositivo de bobinado. Las velosida -
des del cilindro 4 (cilindro suministrador) y del rodillo 6 de -
terminan la relacién de estiraje. El nidmero 4 marcha por ejem -
plo gon 50 m por minuto y el nimero 6 son 0 m por minuto,

10 qu'equivah» a una relacidn de estiraje de 1 1t 4.

~ El hilo gue se ha de estirar sale del nifme 76 1, pasa so -
bfe' el freno 2, va &l gufa hilos inversor 28, envuelve aproxi -
madamente en 2/3 &l cilindro de carga 3, sale al ¢ilindr su -
ministrador, marcha sobre €l rodilio 6 al rodillo inversor
5, Quedando los dos envuelﬁos Por lo menos tres veges por el
hilo y se bobina en 7.
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Aplicando el procedimiento segdn el invento, desecrito
de modo genexfa.l snteriormente, se comunica &l hilo no estirado
entre 2y 28 por el freno 2 una tensidn previe correspondiente
al tftulo o & la relacidn de estiraje, haoiéndose la resisten -
cie de rozamiento en el cllindro suministrador segin la ley
Sl = 82 X e/o( ten grande cue el hilo se saca con velocidad
constante en el punto de ocontacto de los cilindros 3 y 4. Como
freno 4el hilo 2 puéde emplearse cualguier odnstruccl. én usual,
siempre cue se obtenga una zmortiguacidn del hilo completamente
uniforme y reguleble en conformidad con el titulo.

lisdiante comprobaciones constante s del t{tulc se ha com -
probedo gue la uniformidad de éste oon el procedimiento segin
el invento equivale a la lograde por el m€todo haste hoy eono -
cido, pero en el prooedimiento segdn el invento se ha podido
canprobar un retroceso muy considerable en las roturas del hi -
lo en general y de los hilos capileres. De este moﬁo se logra
dlre ctamente mejofar la calidad, pero este calided se mejora
en grado mucho mgyor cuando la relecidn de estiraje se escoge
tan elevada como lo permita el ndmero de roturas del hilo. o =
mo demuestran los eje‘mplos-, la resistencia crece muy considers -
blemente, y'-deoreoe le dilataoidn eldstica.

Otra ventaja del procedimiento segdn el invento, es gue
el ndmero Ge roturas del hilo es indeperniiente de la velocidad
de estiraje, de suerte yue €sta puede elevarse cuanto se gquie -

ra.

Ejemplo l.- Seda de medias de la poliemida capridlactémica de

12 hilos, con el titulo 170 sin estirar, igusl a 30 din. esti -
rada, presentd, con una relacidn de estiraje de 1 : 3,7, los

siguientes nimeros de roturas de hilo celculados por 100'000 m:



1Y 4

e

10

15

B

z. - /
Clase de estiraje: V rot;ras de hilos: roturas hilos capila-
. res _
szflt\ig presente in- 2,1 6,9
iifge ﬁétodo an te - \ 8,8 57,4

Por consiguiente el nuevo procedimiento presenta solo 1/4
de las roturas totales de hilo haste hoy tenidas y menos de 1/10

de roturas de hilos capilares.

Bjemplo 2.- (Con igusles nimeros de roturas de hilos con el

nuevo procedimiento segin el invento compsarado con el método
hasta hoy seguido, puede realizarse el estiraje en el primer
easo con la relacién 1t 3,8 y en el segundo caso solo con la

Gge 1 : 3,6, obtenidndose las siguientes diferenclas de resis -

tencia: - ‘ .

Relacidn de estiraje:  titulo (din) carge roturs dila%?cién
. ’ g ¢

nuevos procedimiento _

entiguo procedimien -

to 1: 3,6 31,4 140 2,3

Este parangén demuestra clarisimamente las ventajas ten

considerables del nuevo procedimiento.
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Le presente Patente, consta de las siguientes reivindica -

giones:

1. =~ Procedimiento para.- el estirado de seda completa;nente
sintética especimlmente de supe r’poiimidas v de superpoliurete -
nos, carasterizado porque al ‘hiio mo estirado, antes de envol -
ver 8l cilindro aprisionadbr.,_ se le somunica, segén el titulo,

une tensidén previa méds o menos grende, por medio de un freno de

‘cualquier clase, de suerte gue dicho hilo, en el punto de con -

tacto del cilindro de carga y del alimentaior o suministrador,
868 saque con velog idad c/onsta.nte. o '

2. = Procedi'mie'nto pars el estiredo de seda completamente
sintética, especlalmente de sui)erpoliemidas y de superpoliure -
tan0s. =

Segdn se describe y’reivindicé. en esta memoria descrip -
tiva. ‘

La memoria desafiptiva conste de cinso hojas, foliades y

escrites a mfquina DPor una sola de sus carass.

idadrid, s {e Meyo de 1960, -
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