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I'al legislador a aclagar (Arte. 46) que la enumeracidn con-

-2 -

. %1 93 160 »‘ﬂ@@ﬂ: v

El Estatutgivigente sobre Propiedad Industrlal, de

26 d.e Julio de 192&& en su texto refundido publlca.do el 30
de.Abnil de 1930,-eg_ablece_los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
obJeto obtener vent;;as sobre lo ya conocido, admitiendo

por consiguiente co patentables, las nuevas méquinas, a-

paratos, instrumentos,jprocesos de fabricacidén, etc. La am

plitud de conceptos ppevistos como patentables, ha llevado

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no

limitativa, haciéndq;a extensiva incluso a los descubrimien

2 g

El Decreto de 26 de Diciembre de. 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Nov;%@bre de 1935, confirma el criterio
legal de que también sqpén patentables los instrumentos ob
jetos, o partes de lzzig;smos, que aporten a la funcibén a

que son destinadoa, undbeneficio o efecto nuevo, y en defi

nitiva que constitu&az% %ﬁa mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido.ifga . E |

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge‘a conceptos expresados, debe conside~
rarse, que“la invencién a que se refiere la presente memo-
ria, constltuye unaiS%Vedad industrial, con caracteristicas
y ventadas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacibn exclusiva quéfpﬁr ella se solicita, premiando as{
los méritos de quien aporta & la industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nuevqﬁ;edacclon afectada por la Orden de

7
18 de Noviembre de 1.952)-
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,“':“ La presente invencién, segin se expresa en el emun-

ciado de ‘esta memoria descriptiva, se refiere a’ un elemento
ﬂpara la construcclén de forjados que se: caracterlza por

{3
constituirse mediante una pieza de hormigén, de seccién en

forma de T de alas anchas inwertidas, cuya pieza, armada

;ortosonalmente tanto en 1as alas como en el alma, estéd re-
gruesada simetricamente en las zonas de conjuncién de 4di-

Vchas alas con el alma, y presenta sobre los regruesamien-

vtos, a ambos lados de ésta dltima y abiertos en orientaclén
jhacia el extremo libre del alma, sendos canales que reco-
rppn'la pieza en toda su longitud.

'ffL | También se ha previsto en este elemento para la
"construccién de forjados que, sobre el alma de la T que le
'da forma y cerca del extremo libre de la misma y a toda la

longitud de la pieza s'e"'practique una alineacidén de orifi-

‘cios para el paso de los medios de conexién a la cabecera

d; compreéién . |

, No cabe duda que el primero y més importante de los
elementos que integran un piso es la viga o vigueta de hor-
‘migbn armado. .

‘; La . fabricacién de estos elementos puede parecer,
‘arpriori'mﬁy sencillé ¥ exigir una técnica casi rudimenta-
ria. Convi;ne, sin embargo, hacer algunas observaciones, ya
que hay casos enlque;ge‘trata de elémentos de gran longitud

Y en los que el tanto por ciento de acero para las armadura

es de cierta importancia, deﬁiendo ser, por lo tanto, cal-

‘culadas de modo que se consiga la méxima economia en los ma

teriales, haciendo que tanto el hormigén como el acero tra-|

bajen bajo caigaa de cierta importancia, evitando todo de-

iroche de materiales%invértidos en pura pérdida.
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| omigen a ningin prohlema verdaderamente dificil, requiere,

. 8in embargo, un cuidadoso estudio si se quiere 1lega: a

- modo de operar, todo lo cual, acompafiado de una organiza-

hbrmigén armado que se comporta como un material homogéneo

193160

Asi pués, 8i la téecnica de su fabricacién no da

i
resultados satisfactorios en losprocedimientos de moldeo.

. En este punto es donde inteaviene el ingenio de los

técnicos, la disposicién de los detalles, el acierto en el

cién suficiente de los talleres, permite ganar algunos mi-
nutos por elemento, ;educirllbs tiempos perdidosg, disminuir
los:gastbs de entrefenimiento} simplificar las manipulacio-
nes'y lograr que un sistema como el de la présente solicitu
sea lo béstante capaz de dar mejores resultados técnicos y
econémicos. - ' !

COmo en toda pieza de hormigén armado, la asocia-
cién del, hormigén con el hierro o acero de las qrmaduras es
bosible éracias a-la existencia de tres circunstancias que
cdopeian;ai éxito de tal asociaciénm. ;

ﬁl hierro o acero se adhiere bien al hormigdn de
cemento y los eéfuerzoa que puede'resiétir su uﬁién son con
'siderablés; no se-produce ninguna accidén quimicd perjudi-
cial, por lo cual las varillas o barras de hierro empotra-
das en el

definida;

pide la ileééda hasta el hierro de los agentes agresivos que¢

hormigdn se conservan de manera practicamente in-

el hormigén, si es suficientemente compacto, im-

podrian Oxidarle Y le sirve,por consiguiente, de excelente
proteccién, Y, flnalmente, la casi identidad de los coefi-
cientes de dllataclén termica de ambos materiales hace que
las varlaclones de teqperatura, ‘atin siendo considerables,

no pueden producir niﬁgﬁn efecto disgregante en la masa de

| -
I
|

t

T
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serian incapaces de soportar.

‘dO.

'plo ¥ sin caracter limitativo, por 1o que todas sus varian

'invento ni determinen la obtencién de un resultado indus-

en este aspecto.

¥ El hierro seiéficarga de absorber los esfuezos de
traccidn, para los cuales el hormigén no reune las condi-
ciopes neceéarias; éste, en cambio, soporta bien las comprg

siones que las delgadas barras de hierro, por si solas,

Teniendo en cuenta todas y cada una de las caracte-
risticas técnicas que definen a eétos_elementos de hormi-
gén armado, junto con la especial forma constructiva, ex-
puesta al comienzo de este escrito, del elemento para la
construcciédn de forjados a que se refiere la presente me-
moria, es indudable que nos encontramos ante una pieza de
gran notabilidad, ya que, merced a la misma, sé consigue,

entre otras particularidades, la ausencia total de encofra-

Para complemeptar la déscripcién que seguidamente
se va a.real;;ar y céﬁ gl.fin de ayudar a la mejor compren
sién de lastééracteristicas del invento, se aéompaﬁa a la
presente memoria, formando parte integrante de la misma,
un juego de planos donde se representa un modeio preferen-

te de realizacién de la invencién, ofrecido a titulo de ejem

tes de detalle, forma, dimensiones, proporciones, materia,

etc., en cuanto no"alteren ni modifiquen la esencia del

trial nuevo y distinto, deben considerarse incluidas dentrq
del 4mbito dé protecpién dimanante del registro ahora solid
citado.

| Figura 15.-‘Representa una seccién en alzado trans-

versal del elemento para la combruccién de forjados que
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'forjados que nos ocupa. Esta ilustrdcién, amén de permitir

la visién de la configuracién del elemento segin una seccid

'rras 4 de hierro o acero, esté4 regruesada s;metricamente

' en las zonas de conauncmén de dichas

-orlricios 8, identicqs de diémetro y equldlstantes entre

& Figura 28.

' transversal del misﬁo,’ofreée una perfecta apreciacién de 1

'digposicién de los estribos en tales orificios.

,sén 1, de seccifn en forma de T de alas anchas|inve:t1das
. |
3y presenta sobie'ioszresruesamientos S 1ocalizados a
'rren a la pieza 1 en toda su longltud.i

'da la longitud de la pieza 1, se aprecia una alineacidn de

_si, para el paso de los medios de conexién 9 a'la cabecera

constituye el objeto de la presente invencién.

=% Corresponde a una éeccién pa¥cial, en
glzado transversal, de un forJjado obtenido por una plurali+
aad de elementos conformados segin la idea que se describe
en el transcurso de esta memoria.

Por iltimo, la figura 32 es una vista en perspec-

tiva de una porcidén del elemento para la construccidén de

alineacién de orificios sobre el alma de la T,asi como la

' 'Oomo puede“dbservarse a tenor de los pienos comen-
tados, el elemento’ para la construcc16n de forjados, objetq
de la invencién, se constituye medlante una pleza de hormi-

|

2.

&3 I
Esta pleza 1, armada ortosonalmente,ltanto en

1as alas 2 como en el ‘alma 3%, por medio de varillas o ba-
alas 2 con el alma

fambos lados de esta dltima y abiertos en orienﬁacién hacia

el extremo libre 6 del alma 3, sendos canales 7 que reco-
I

i . " Sobre el alma 3 de la T que d4 forma al elemento

entnestlén, cerca del extremo libre 6 de la misma y en to-
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de compﬁesién 10.

Tal cabecera de compresién 10 determina, entre

:éllavmisma ¥y el eléiiento o pieza 1, un hueco 1l ¢uya forma

de Bu pared superior se obtiéne colocgndo, en otra, una

lémina 12 curvada, con la flecha requerida para cada caso.

|~ No se considera necesario hacer més extensa esta

memor;a bara que cualquier Persona perita en la materia

. comprenda perfectamente la idea que se desea patentar asi

lcomo las ventadas que de su realizacién industrial han de

'derivarse ¥ que brevemente aludidas en sus puntos més se-

nglados son los siguientes.
L 1ﬁ.~ Con una sola pieza, y por tanto un solo fabri
cado, se cubre toda la zona inferior del forjado.
 28,- Ausencia total de encofrado.
! 38,.- Posibilidad de obtencién de forjados con can-
to ilimitado con la misma pieza—base.

'%iarto 6ptimo de las armaduras 1nferiores, lo

que hace aqgentar considerablemente los anclades favore~-
ciendo la rigidez de la placa. ?

! S5&.- Posibilidad de utilizar ﬁallas eléctrosolda-
das, de ventajosas'propiedades tanto técnicas éomo econémi

i
cas. !
|

62,~ Al mantener una seccién simétrica:de hormigén

quedan favorecidas las compresiones en los empotramientos

‘con lo que se eliminan considerablemente las zonas maciza-

das. : f |

78 .~ Facilidﬁd, Y por tanto ecohomia, en la ejecu~-

“¢ién al no necesitarée-ajuste alguno entre piezas por ir
|

"a tope todas ellas. |

o :
82.- Al ser eliminadas todo tipo de bovedillas, se

e e e e
‘.*i\!.",.?‘
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iobtiene una gran sesuridad en el trabajo, por cuanto la

_eJecucién se realiza sin la posibilidad de desprendimien-

tos.

98,- La lémina curvada superior puede hacerse del

-largo que se quiera al objeto de economizar mano de obra

y dar mayor agilidad a la construccién.
' '108,~ Homogeneidad de materiales en toda la super-

ficie techada, toda ella de hormigén armado, con lo que

las contraciones Yy dilatacones se uniformizan.

Por todo ello, y para evitar posibles imitaciones,

se presenta esta solicitud, pidiendo la explotacidén exclu-

siva de la idea descrita, de acuerdo con las consideracio-

nes y puntos que se désean reivindicar, que se concretan

en las péginas siguiehtes:
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L Hecha la degcripcidén a que se refiere la memoria
qué antecede, o8 préciso insistir en que los detalles de
realigacién deila idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeiias alteraciones, basadas siempre

en los principios fundamentales de la idea, qué son en esen
ci‘a los que quedan reflejados en los pArrafos de la descrip
cibén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Indﬁstrial. establece dopo no patentables,
en su apartado tercefb, "los cambios de forma, dimenaiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten—
tada una idea que pueda dar lugar & una realidad préctica
e industrializable, nadie podré apoyarse en ella para, a
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla como nueva y propia;

incipio, en cuanto al alcance de la protec-

ci6n del objcEs

por numeroéaégéghtancias del Tribunal Supremo, y entre =~

patentddo se refiere, se halle confirmado

ellas, como mds terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de margo de 1964 y otras,

[Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccibén solicitada, se re-
dacta a continuacidén la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se estﬁblece en el Gltimo pdrrafo del apar-
tado tercero del Artficulo 100 de la ley, sintetizando as{
las novedades que se desean reivinslcar:

NOTA" DE REIVINDICACIONES

En resimen, el pri?ilegio de explotacidn exclusi=

va que se solicita, recaefé sobre las reivindicaciones si-

gulentes:
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|'invertidas, cuya pieza esté iammada ortogonalmente tanto

| en las ‘alas como en el alma, esté regruesada'éimétricamente

ELEMENTO PARA LA CONSTRUOCION DE FORJADOS, que
esenclalmente se caracteriza por constitulrse mediante una

pieza de hormigdn,de secci6n en forma de T de alas anchas

en las zonas “de conjuncién de dichas alas con el alma y pre-
senta sobre los’ regruesamlentos, a ambos lados de ésta ultl-
ma y abiertos en orientacién hacia el extremo libre del al-
ma, sendos canales que recorren a la pieza en toda su longi-|
tud. o ,  ' B ’ o |
" 2= ELEHE&TO PAR#,LAICONSTRUCCION DE FORJADOS, se-
ghn 1, caracterizado porque sobre el alma de la T que le da
forma, cerca del éxfiemo 1i$re de la misma y aftoda la lon-
gitud de la pieza,:gsté prevista una alineacién de orificios
para el paso de‘los'ﬁedioé de conexién a la cabecera de com-

presidn.. -

. R ;-; reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha de® Aaéi el Modelo de Utilidad que se sollcita.
ELEMENTO PARA IA CONSERUOOION DE FORJADOS

Todo conforme queda descrito y reivindicado.en la
presente Memoria deecrlptlva que congta de -diez. paglnas
mecanografiadas Yy dlbuaos adjuntos.

Madrid, 4 de Jullo de 1.973
BERNARDO UNGRIA.

popo
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