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La pregente invencidn ss rafiere a un procedimiento
para la fabricacidn do pilotes woldeacos o "in situl.

Lgte ruevo procedimiznto de fabricucidn de pilotes
puede sor anlicadco en cudlaouier sitio donce se hayan de

determinar pilotes mcldeados in-situ, pero tienen una

initativae en

adecuacidn as

1

ne

a

slgutanten ciaos $denicancunte Aoxfinidos, por lo gue
se geflalan a continuacidn,

12.- Son adecuados donde al desentubar el encamigado

)

nmetdlice gus aabitualmente es necesario cen los terrenos
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inestables, existe el temor, fundado o no, de que lag
corrientes subdlveas pudieran deslavar el material macizantes
que hublera dsz constitulr el cusrpo o fuste del pilote,

28.- 3Son zdecuado. asimismo dondes ol Gifmetro del
pilote hubiers de sur ftan srarce en relacidn al habitual,
Qe por =80 convenga considerar 1 convenierecis do que
el pilote contengs un micleo central constituido por
materiel inorte o barcto, gin guo duto gen condicidn
limitativa, Puede logrerce esto rellensndo los iuecos
que definen el procedimiznto con raterial incoherents o
conersrnte barato en vez e normizdn,

32.,= Son ad:cuados tambien en aguell e casos donde
deja de nabsr equilibrio ontre 1o .leceidn ce pilotes o
la ecleceidn < pozog indios, coLvengs o mauzes ventajas
uns tercera solucidn intermedia, cue 1n co nutituye esta
mueve ITamilie gque pudi.ramo: llamar de pilotes de hormigdn
pretensadco,

49,= ILrualmente tiener eplicaelidn en aquesllos casos
donce las cargas & sovnortar por cads punto de concontrte
cidrn de sobrecarga sean dotos tan concenitraaas y elevadas
que rasultve mds favorable dssdie el punto de vista tdenico
y econdmico, o desde ambos, revalorizar la o= pcidad
rec=ptive (2 cada punto 4o cimerbacidn en virtud de que
el hormigon celuler al resultser zunchodo centro de estas
célules pratensadas, su resi-tencia de comp:esidn sea muy
guperior ¢ la srdinaria o a la tolaraas ror los Pliegos
habituales.

Dzntro ¢e la unidad de este procedimliento, gue se
derine porque el fuste o cuerpo ce pilote estd constituido

por unos elsmentos celulares, premoldeados o pretensatos,
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segin el ceso (estas son ya dos familias), admite la diver-
gidad de que, en cada uno de estos casos esos elementos
celulares tengen forma o dispositivo de aplicacidén

tipica, segin el terreno o seguin el caso,

Asf, por ejemplo,'pero en ningun caso de modo
limitativo, véase en el adjunto plano que tlene seis
figuras, diversos tipos de formes externas e internas de
esas células premoldeadas o pretensades, es decir: fig. 1,
ondulado; fig. 2, berrugado; fig. 3, triscado; fig 4 ,verti-
cilado; fig. 5, helicoidal; fig. 6,capitelado.

Unas sirven para terrenos cohesivos, otras para
terrenog incohsrentes, otras pard terrencs blandos,
aquellas para donde el terreno sea auto-estable, y ésta
donde puede ser aprovechada con ventaja la condicidn de que
la. presién natural del terreno, les imprimae un alto valor
a la friccidén lateral,

Nétese que el elemento individual celular, adenmds
de poséer une, armadurg transversal pretensade o preformada
solamente poséE?§:13dros verticales a través de los
cuales pasardn las armeduras longitudinales verticales,
en forma que todo constituye un cuerpo unico,

Adviértase tambien como las pilezas o elementos celu-
lares individueles enchufan unos con otros formando un
cierre perfecto.

Pueden ser de enchufe y corddén , pueden ser de doble
bisel, matriz, protuberante, saliente, mordiente, etc.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del 1nvento,

asf{ como al manera de realizarlo en la prdctica, debe

hacerse constar que las disposiciones anteriormente
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indicedas son gusceptibles de modificaciones de detalle, en
cuento &l alteren su principilo fundamental, siendo lo que
constituye la esencila ddl referido invento y por lo que se
solicite Patente de Invencidn,por veinte afios en Espefias
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PILOTES MOLDEADOS 0
IN SITU"; caracterizéndose por lo siguiente:

19.=Procedimiento para la fabricacién de pilotes
moldeados o "in situ", caracterizado porque consiste en un
blindaje exterior prefabricado, bien premoldeado o bien
pretensado, es decir, se establecen pilotes blindados
exteriormente medlante elementos celulares de mortero u
hornigén premoldeado, © bien blindedo exteriormente mediante
elementos celulares de mortero u hormigén pretensado.

29.= Procedimiento ,segin reivindicacidén }&, carac-
terizado tambien porque, +teniendo base moldeadz, el
relleno interno puede estar constituido por cualquier
material y el prohlema del hormigonado carece de dificul-
tedes , y& que por otra parte el conjunto forms un todo
continuo de una socla pieza por ie circunstencia del armado
vertical.

38,= Procedimiento para la fabricacién de pilotes
moldeados o "in situ"; tal y como queda substencialmente
descrito en la presente memoria, e ilustrado en los dibujos
que se acompafian.

Este memoria consta de custro hojas escritas & mdquine
por una sola caré,

Medrid, 26 de meyo de 1950.

GLORIA BARRANCO GONZALEZ.
Por Pader de J. GOMEZ ACER¢.
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