10

*3
2%,

............................................................

PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE AfNOS

a favor de la compafila mercantil espafiola " FABRICA ELECTROTEC-
NICA JOSA, S.A.", domiciliada en Barcelona; Travesera de Graciia,:

némero 303, p o r 3

" SOPORTE PARA LA CONEXION DE CARTUCHOS FUSIBLES NORMALIZADOS ..

MEMORTA DESCRIPTIVA

Segln es bien sabido, tanto por parte de las compafifas su-'ﬁﬁf
ministradoras, como por parte de los instaladores e incluso de
los propios usuarios, existe uns tendencia, cade dfe més acusa- .
de 4 sustitulr los cldéeicos tapones fusibles que se acoplan a
rogca Edison sobre la correspondiénte base, por cortacitrcuitos
de otras tipos, diseflados para funcionar a base de cartuchos fu--
gibles normalizados. Ello es por demds perfectamente 1légico,
dada le parantia incomparaeblemente mayor que ofrecen los cartu-

chos fusibles normslizados — de los que existen, ademds, dife-

rentes tipos y clases exactamente definidos, que permiten adap-
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tarse con tods precisién a las caracteristicas concretas de la
1inea que se trate de proteger - en comparacidn con los expre-
sados tapones, que, despues de la fusibn y pueden ser fécilmen-gx
te reparados por el propio usuario, desde luego, sin la menor |
garantia.

Ocurre, 8in embargo, que existen en el pais una verdaders
infinidad de instaelaciones ya en uso, en especial, instalacio-
nes de tipo doméstico, preparadas para funcionar a base de los
expresados tapones fusibles de tipo clésico, significando un
gasto relativamente elevado la transformecidn de estas instala—;ﬁ
ciones en vistas a adaptarlas a la utilizacidn de cortacircui- B
tos que comprendan cartuchos fusibles normalizados. De otro la=-
do, y prescindiendo incluso de los costos, la transformacidn de
un nimero elevado de instalaciones - por ejemplo, en caso de
que lo exiga una determinada compafifa suministradora - requiere'
la intervencién de una serie de operarios especializados con
los que por lo generel resulta muy dificil contare.

El soporte que congtituye objeto de la presente solicitud
de registro, ha sido precisemente estudiado en vistas a permi-
tir la adaeptacidn de cartuchos fusibles normalizados, sobre las
mismas bases de tipo clédsico, inicialmente destinadas a recibir
los tapones fusibles de proteccidn. De eéta forma, la transfor—
maoiéﬁ de las instalaciones puede ser llevada a cabo, con toda
rapidez y facilidad, por los propios usuarios, sin més que sus-
titulr aquellos tapones por los expresados soportes, es decir
a través de una operacidn que resultard tan simple como la de
sustibuir un tapdn fusible por otro. En estas condiciones, las
ventajas préacticas que se deducen del soporte que Se preconiza,

resultan por completo evidentes, y no requieren ciertamente ser

puestas de relieve.

Por lo demds, la esencialidad, forma de funcionar y princi-l
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pales caracteristicas y ventajas del soporte en cuestidn, resul- 
tarédn mds fécilmente comprensibles a la vista de los dibujos
adjuntos, en los que - en forma esquemética Yy, desde luego,

sin caracter limitativo de ninguna clase - se ha representado
un ejemplo concreto de realizacidn préctica del mismo.

En estos dibujoss

Las figuras 1 y 2 son sendas vistas, en alzado y planta,
respectivamente, del conjunto del soporte; y la figura 3 es un
corte diametral, realizado segin III-III de la figura 1.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos:

El soporte para la conexidn de cartuchos fusibles normali-
zados, objeto de la presente solicitud de registro, se halla |
bédsicamente constituido por un cuerpo moldeado de una sola pie—. 
za a partir de un materisl dieléctrico apropiado, tal como por- {
celana 0 un material similar, dispuesto para adaptafse a rosca
sobre una base de conexidn de tipo corriente, destinada a reci—i
bir un- tapdn fusible oldsico. A tal efecto, la expresada pieza
presenta una cabeza 1, dotada de cualquier forma gpropiada paraiﬁj
facilitar la actuacidn manuel sobre le misma, por ejemplo, pro-—- .
vista de una sucesidn de salientes 2 iguales entre s{ y regular-
mente espacliados, y una zona inferior 3, de forma general cilin—_‘”
drica ¥ recubierts por un casquillo metdlico 4, convenientemen-
te inmovilizado en posicibn, que se halla roscada en vistas a
facilitar la expresada adeptacibén. Es evidentemente indiferente
que esta rosca sea conformads por la pieza aislante, sobre la
que se adapta exactamenfe el casquillo metdlico, o0 que qguella
pleza sea cilindrica lisa, quedando la rosca definida exclusive-
mente por el casquillo. Al igual que ocurre con los tapones fu-~ ;‘

gibles de tipo clésico, esta zona 3 presenta una prolongacién
extrema 5, de seccibn extrangulada, separada del resto por un

escaldn 6, sobre el que se rebordea el casquillo metdlico 4,
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En conjunto, exteriormente el soporte presentard le mismg forma: ;
vy las mismas dimensiones que los tapones fusibles que se trate 8
de sustituir, quedando en condiclones de ser fijado sobre la
misma base que estos.

De manera esencial, el cuerpo aislante referido presenta

une cevidad axial 7, abierta al menos sobre la base inferior y
dispuesta para recibir un correspondiente cartucho fusible nor-éf;

malizado, Una vez situado en posicidn este cartucho en el inte-?ﬁg

rior del soporte, uno de los casquillos metdlicos extremos de

conexién del mismo, ssoms convenientemente a través de la expre;:
sada base.

Asimismo de manera esencial, en el interior de lg cavidad
exial del soporte se didspone una patilla metdlica 8, eventual-
mente encajada en una correspondiente regata 1ongitudinal 9 pre{f
vista en aquella. Una extremidad de esta patilla metdlica atra-i%L
viesa una abertura lateral 10, de forme y dimensiones apropia- -
das, prevista en el sopérte aislante, y se conexiona al casqum-fff
1lo metélico 4, por ejemplo, por medio de una soldadura 11, La
extremidad opuesta 12 de la patilla en ouestién, se halls doblaﬁ?
de ortogonalmente, quedando en disposicidn de permitir el apoyo‘jiv
del casquillo metdlico previsto en la otra extremidad del expre-;;
sado cartucho, con el que establece el oportuno contacto eléc-
tricos '

En las indicadas condiciones, se tiene que uno de los cas-" 
quillos extremos de conexidn del cartucho fusible normalizado |
asome directamente al exterior a través de la abertura extrema
del soporte, quedando en condiciones de establecer contacto oon<5f
uno de los polos de la correspondiente base de conexién, cuando}” 

se rog8s convenientemente aquel soporte sobre esta base, y el

otro casquillo extremo del expresado cartucho queda conexionddo,:x

por medio de la patilla metdlica 8, al oasquillo roscado 4,
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quedando en condiciones de establecer contacto con el otro po-
lo de la base. Bastari, pues, introducir el cartucho normali-
zado en el interior del soporte y roscar éste en la base, para
dejar a esté cartucho convenientemente conexionado al circui=-

to eléctrico que se trate de proteger. Bl que decir tiene que

la base de conexidn podréd adoptar una cﬁalesquiera de las dife
rentes formas clésicas conocidas, de manefa que el séporte pa-
ra conexidn de cartuchos normslizados descrito podrd adaptarse
a la absolute totalidad de dispositivos actualmente existentes,%g:
destinados a recibir tapones fusibles de tipo clésico normali-— :
zado. Las operaciones de sustitucidn no podrém, evidentemente,
resultar mis simples.

Cabe ademds dotar a la patilla metélica 8 de una forma
cualesquiera apropiada, de maners que determine la retencién
eldstica del cartucho fusible en el interior del soporte; faci- :
litando al méximo las operaciones de colocaci&n Yy extracoién
gobre la correspondiente base. A este mismo efecto, cabria tam-
bien, segln se comprende; pre&er cualquier otro dispbsitivo
adecuado, independiente de la empresade patilla, destinado a
efectuar la indicada retencidn.

Finglmente, la abertura axial 7, prevista en el soporte
aislahte podréd ser ciege por la extremidad opuesta a aquella
a través de la que asome al exterior el ocartucho fusible, o
podré presentar en esta base o0 extremidad una abertura central
13, por ejemplo circular y cubierta por una plaquita transparen—%j.
te 14, fijada en posicidn por cualquier sistema apropiado, tal A
por medio de pegamentq 0 incluso retenida por la extremidad 12 |
de 1la patilla 8. A través de este abertura y a través de un co- ﬂﬁ.

rrespondiente orificio 15 previsto en la extremidad 12 de la

patilla 8, resultard visible el indicador de fusidn previsto

en el cartucho fusible, en caso de que el mismo se halle pro-
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visto de este accesorio.

Resta ya dnicamente hacer constar de una manera general

y expresa que, como se comprende y es 1égico y aparte de las
que han sido ya concretamente indicadas, en la realizacidn prac-
tica del soporte adaptador que ha quedado descrito, cabrd in-
troducir todas aquellas adiciones y modificaciones de detalle
que no a fecten a 1o que constituye la esencialidad del regis-

tro que se solicitas

SE REIVINDICA: .

1 - prorte pare la conexidn de cartuchos fusibles norma-
1izados; voncretamente destinado a facilitar la conexibn de
estos cartuchos sobre zdcalos o bases en principios proyectados )
pare recibir tapones fusibles de rosca, caracterizado por com=
prender un cuerpo de material gislante que presenta una cabeza
de forma apropiada para facilitar la actuacién manual sobre el
conjunto, y una zona rogcada recubierta por un casquillo metd-
lico, dispuesta para adeptarse a la cavidad roscada del corres- -
pondiente zbcalo de conexibn, cuyo cuerpo se halla dotado de
un alojamiento axial, abierto sobre una de sus bases, estudiado
para recibir un cartucho fusible normalizado, el cual, s través =
de uno de sus casquillos extremos de conexidn, se apoya contra
una adecuada patilla metdlica interna, conexionada al casquillo
metdlico roscado referido, que establece contacto con uno de
los polos del zbcalo, mientras que el otro casquillo metdlico
extremo del ceartucho sobresale pardislmente al exterior de 1la
expresadas cavidad axial, quedando en condiciones de establecer
directamente contacto oon el otro polo de conexidn previsto en
el zdcglo.!

2 -~ Soporte para la conexidn de cartuchos fusibles nogmg~

lizadose




Consta la presente Memoria Descriptiva
de siete hojas mecanografiadas, escritag por
una sole cara, numeradas del 1 al 7, con sus

1{neas numeradas, a su vez, de cinco en cinco

y de dibujos anexos,

Barcelona;!Z 6 JUN. 1873
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