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MEMORIA DESCRIPTIVA
La preaente paten te  se re f ie re  a un perfeccionamiento en 

laa  juntas de cables m ultipolares cinturados para tensiones, es­
pecialmente para tensiones superiores a 1 kV.

Los cables m ultipolares cinturados son, como sabido, ca- 
5 bles de oampo e le c tr ic e  no ra d ia l en lo s  cuales cada conductor 

es tá  envuelto por un m ateria l a is la n te  impregnable, para cons­
t i t u i r  una fase'*

El conjunto de la s  fases e s tá , a su vez envuelta por una 
capa o c in ta  de m ateria l a is la n te  impregnable, revestido  por 

10 una vaina normalmente m etá lica .
&L m ateria l a is la n te  im pregnable,es, normalmente papel y 

la  mezcla impregnante de t ip o  o le tresinoso  e de base po libu tá- 
n ica; en p a r tic u la r  puede se r  del tip o  "no emigrante*'^

Los expertos saben que, ouande se ha de efec tuar una junta



sobre cablea de áste  tip o , ae acostumbra p rivar la a  extremidades 
de loa  doa oablea in teresados de una parte  predeterminada de 
vaina m etá lica .

Un correspondencia de l a  in terrupción  de la  vaina, en loa 
5 dos oablea, viene luego creado un d e fle c to r  para a le ja r  de lo s  i 

conductores l a  zona de máxima ooncentraoitón de campo e lé c tr ic o .
Existen varios tipos de d eflec to res : a t í t u lo  de ejemplo se ; 

pueden c i ta r  aquel, más difundido en e l caso de cables de cam­
po no ra d ia l ,  obtenido por e l sesgado de la  zona de in terrupción  

10 de l a  vaina, o mejor, aquel que consiste  en un manguito en trom­
peta fabricado en resin a  de p referencia  goma silicÓ n ica , objeto 
de o tra  so lic itu d  de patente de modelo de u ti l id a d  presentada 
por l a  misma S o lic ita n te  en 29 de Mayo de 1973*

En e s te  punto se qu ita  l a  c in ta  del cable hasta  cerca del 
15 d 'e f le c to r  y se separan la s  fases de la s  dos p iezas. Se deapo-*

jan del a is la n te , por un trozo  p re fijad o , la s  extremidades de la s  
fases de cada pieza y se conectan dos a dos e s tas  extremidades 
mediante bornes para re s tab lece r  l a  continuidad de lo s  conduc­
to re s '. Ai la s  jun tas tra d ic io n a le s , e l  a islam iento  de cada fa -  

20 se es reco n stitu id o  envolviendo una fu e r te  oapa en c igarro  de
papel arrugado o cintado análogo, generalmente preimpregnada pe­
ro  que puede se r seguidamente impregnada por varios mótodos; por 
ejemplo con inyecciones de resin a  para a i s l a r  una fase  respecto  
a la  otrat*

25 El conjunto de la s  fa se s , a s í  a is lad as , viene luego envuel­
to  por una fu e rte  capa de papel o ointado análogo del tip o  des­
c r i to  antes que recubre tambiión eventuales pequeñas partes res­
ta n te s  de c in ta  cerca de lo s  d e fle c to re s .



Esta u l te r io r  capa de envolvimiento a í s l a  e l  complejo de la s  
fases respecto  a la  mufla m etálica destinada a contenerlo* Es­
ta  mufla e s tá  l le n a  normalmente con mezcla a is la n te  y e s tá  con­
ten ida en una ca ja  por ejemplo de re s in a  s in té t ic a  l le n a  con una 

5 mezcla p ro te c to ra .
La envoltura de cintado rea lizad o  entre  fases  contiguas, 

aunque se separa, debe e s ta r  hecha con r o l l i to s  de papel pasando 
por lo s  espacios en tre  una fase  re s tab lec id a  y l a  o tra , h asta  
crear unos c igarros que luego deberán ser aproximados para e l 

10 áltim o envolvimiento del conjunto* Se es por consiguiente o b li­
gado a una separación in ic ia l  de la s  fases que es superior 3 la  
que es tas  tendrán a punta term inada. Esto aporta una mayor lon­
gitud de l a  punta respecto  a la  que ten d ría  s i  la s  fases  pudiesen 
se r separadas solo en la  proporción que se conserva a producto 

15 terminado^ Además la s  operaciones de mayor separación y de rea- 
proximación someten a doble fa t ig a  lo s  papeles a is la n te s  de la s  
fases en l a  zona de separación, con pelig ros para l a  in tegridad  
de lo s  mismos.

Además, e l  envolvimiento en cin tado , oomo lo s  expertos,
20 bien saben, debe hacerse con mucho cuidado para que sea perfec­

tamente calibrado , o sea para que e l  envolvimiento re su lte  con 
paso constante para no crear arrugas en la s  c in ta s  que podrían 
tram pear pelig rosas burbujas de a ire*

La mano de obra, por consiguiente, debe se r altamente es- 
25 pecia lizada y la  operación de acabado de una jun ta  re su lta  muy 

la rg a  y costosa .
Juntas para cables t r i f a s e  en mezcla de campo no ra d ia l pue­

den req u e rir  para su acabado h asta  una decena de horas, durante
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la s  cuales l a  l ín e a  en tera  queda fuera  de ejercicio '*
La invención se propone e l f in  de elim inar lo s  inconvenientes 

aqu% a rr ib a  oitados con una junta  perfeccionada, rea lizad a  con 
elementos p refabricados, fácilm ente acoplables, que pueden ser 

5 fácilm ente montados, tambián por personal no altam ent* c a l i f ic a ­
do.

Otro f in  de l a  invención es e l  de crear una jun ta  en la  que 
la  mezcla impregnante penetre por deslizam iento totalm ente en t o ­
do e l más [íntimo rinc&n de l a  mufla re la t iv a , eliminando a s i  e l 

10 otro p e lig ro  de formaoión de burbujas de a i re  que se te n ia  en 
la s  jun tas trad ic io n a le s  con papel o cintado análogas*

U lte rio r  f in  de la  Invención es aquel de re a l iz a r  una jun ta 
de proporciones más reducidas, rtqp&tándose una menor separación 
de la s  fases'*

15 Más precisamente e l objeto de la  invención es una jun ta
perfeccionada.para cables m ultlpo lares cinturados en papel im­
pregnado oon mezola en l a  cual la s  extremidades de la s  cabezas 
correspondientes de cada p ieza de oable a e l la  o feren tes, están p 
privadas, por un la rg o  p reestab lec ido , d é l a  vaina m etálioa, es- 

20 tando en l a  in terrupción  de l a  vaina m etálioa, p rov isto  un de- 
f le c to r  alrededor de l a  cinta*interrum pida cerca de dicho de- 
f le c to r?  t a l  d e fle c to r  pudiendo e s ta r  constitu ido  también por 
una simple sasgadura de l a  vaina m etálica, asomando de dicha cin­
ta  lo s  conductores a islados separándose y privados en sus cabezas 

25 del a is la n te  para se r lo s  conductores correspondientes de la s  dos 
piezas de cable unidos a pares con bornes para re s tab lece r la s  
fases y estando e l conjunto contenido en una mufla m etálica, ca­
rac te rizad a  por eILheoho que la s  partes de cada fase  res tab lec id a



que oomprende e l borne y porciones a islad as de lo s  conductores 
a ¿1 unidos, están p rov istas  mutuamente y respecto  a l a  mufla, 
de barreras a is la n te s  rea lizad as  con elementos compacté* pre­
fabricados y de elementos d istanciadores mutuos y d istanciado- 

5 res oentradores respecto  a l a  mufla l a  cuál e s tá  colmada de mez­
c la .

Una forma p refe rid a  de rea lizac ió n  de l a  invención es una 
ju n ta  perfeccoionada para cables mulüpolares cin turados, carac­
te rizad a  por e l  hecho que dichas barreras a is la n te s  mutuas y re s -  

10 pecto a l a  mufla están  co n stitu id as  por elementos recub iertos 
longitudinalm ente de res in a  s in té t ic a ,  insertados en e l espa­
cio  en tre  la s  fases  separadas y re s tab lec id a s  cada uno con la  
propia concavidad vuelta  a una fa se  y con lo s  propios bordes 
lo ng itu d in a les  yaeendo en la s  genera trices  de 1*3 s u p e r f ic ie :

15 in te rna  de un manguito c i l in d r ic o  hueco en res in a  s in té t ic a  
que se extiende por una longitud  correspondiente a l a  long i­
tud de cada borne y de porciones a is lad as  de lo s  dos cables 
conductores a 4*te unidas, estando dicho manguito p rovisto  de 
brazos d istanciadores de dicha mufla rad ia le s  y espaciados en- 

20 t r e  s i  y constituyendo cada uno un elemento curvo long itud inal 
con e l arco correspondiente de dicho manguito un cuerpo hueco 
que rodea l a  re la tiv a  fa se , formando barrera  a is la n te  mdtua en­
t r e  la s  fa ses  y respecto  a l a  mufla, dioho conjunto dado por 
lo s  elementos curvos lo n g itu d in a le s , manguito c ilin d r ic o  hueco 

25 y brazos de áste  constituyendo elementos d istanciadores y cas­
trad o res  respeoto a dicha mufla, dioha mufla estando lle n a  con 
mezola a is la n te .

Otra forma p re fe rid a  de rea lizac ió n  de la  invención es una
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junta perfeccionada para cablea mnltipolares ointuradoe, ca- 
racterizada por el heoho ique dichas barreras aislantes prefa­
bricadas de miltuo efecto entre las  fases y respecto a la  mu­
fla  están constituidas por manguitos en material termereatria- 

5 gible (por ejemplo; resinas p d id efin icaa , PVC, pdietileno , 
entre otras), que rodean cada borne y porciones aisladas do 
los dos conductores a óste unidos, los elementos distanciado- 
res mdtuos de las fases y distanoiadores oentradores respecto 
a la  mufla estando constituidos por elementos estrellados en 

10 resina con brazos inscritos en una circunferencia de diámetro 
igual a l diámetro intemo de la  porción oilíndrica de la mufla, 
estando dichos elementos estrellados insertados entre las fa­
ses en sena próxima a los bordea externos de dichos manguitos, 
y estando la  mufla llena con mezcla aislante del tipo odiable 

15 en frío# Por mezcla o dable en fr ió  se entiende una mezcla flu i­
da en el momento de la  colada que ocurre a temperatura ambiente, 
constituida por a lo menos dos componentes que reaccionando 
entre s i dan un producto cálido o plástico de elevada consis­
tencia oon desarrollo de calor; varias mezclas de este gónero 

20 son empleadas corrientemente en accesorios para cablee*
Las figuras de los dibujos adjuntos ilustran a titu lo  de 

ejemplo no limitativo dos modos de práctica realización de la  
invención; más precisamente;

-  la  figura 1 ilustra , en sección longitudinal^ asa junta 
25 eegán la  invención para cablea ointuradoe trifase;

-  la  figura 2 es una sección transversal segán la  linea 
11-11 de la  junta dé la  figura 1;

-  la  figura 3 representa una ulterior forma de realización

.......:*:y'
b  ^ ^ "i



de la  junta segdn la  invenci)&u
* la  figura 4 es una sección transversal segdn la  línea 

IV̂ -IV de la  junta de la figura 3w
La junta de la  figura 1  as una junta para cable esa mem­

ela del tipo o intur ado, t  rifase^.Las dos piezas 10 y%10*, afe­
rentes a la  junta de la  figura 1 , tienen la  vaina metálica 11 , 
1 1 ' , de plome (u otro material conductor, pea? ejemplo aluminio) 
quitada por una longitud preestablecida#

En la  interrupción de la  vaina 11, 11* y alrededor de la 
cinta 12, 12*, está provisto un elemento deflector 13, 13* en 
material sintético, preferiblemente goma silioónioa reeubier- 
ta  por un papel arrugado semiconductor 14, 14* que une la  su* 
perficio de estrechamiento 15, 15* dOl elemento 13, 13* a la  
vaina 11 ,11 '^

La cinta 12, 12* está interrumpida, en limpie corte, en 
correspondencia del extremo dol deflector 13, 13'*

Be la  cinta 12, 12* quitada salen, separándose, los con­
ductores aislados 16, 17, 16 y 16*, 17*, 18'* Estes, en sus 
cabezas, están privados del relativo aislante 19,20, 21 y 19 ' ,  
20'  y 21*$ privación que pone a l desnude los conductores 22, 
22' ;  23, 23* y 24,24'respeotivamente*

Los aislantes de los conductores 22, 22*; 23, 23* y 24, 24' 
están interrumpidos con estrechamiento a punta de lápiz (en el 
dibujo se notan edLo los estrechamientos 25,25* y 26,26', res­
pectivamente para los aislantes 19,19' y 21, 21')** Los eonduo* 
toros correspondientes son en par asidos entre s í mediante bor­
nes para restablecer las fases*

La fase ans restablecida mediante el borne 27 que une los
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conductores 22, 22'; la  faso b es restablecida.mediante el 
borne 28 (figura 2) que une los conductores 23$ 23' y la  
fase o es restablecida mediante el borne 29 que une los oon- 
dudores 24$24'*

El conjunto de las fases restablecidas a, b o (v4ase la  
figura 2), está rodeado de un manguito prefabricado cilindrico 
hueco 30 oñ material aislante compacto (por ejemplo! resina 
poliester reforzada con fibra de vidrio), de diámetro interno 
mayor que el máximo diámetro de un hipot-ftioe aro transversal 
que odLremnmeribiera las tres fases en la  posieián de máxima 
separación que asumen en la  junta acabada^

El manguito 30 se extiende sobre e l conjunto de las fal­
sea restablecidas a, b, c, por una longitud 1 que subtonde 
el borne de cada fase y una porción aislada de los dos cables 
conductores por dioho borne unidos*

El manguito 30 está provisto de brazos distanciaderes 
32 respecte a la  mufla 31$ metálica que encierra la  junta 
restableciendo la  continuidad de la  vaina 11$ 11' * Preferible­
mente dichos distanciadores 32 están preformados con el man­
guito 30 y en este oircunferenoialmente alineados y espacian 
dos* En ai interior del manguito 30 y en el espacio definido 
en el interior de las fases separadas, están provistos una 
pluralidad (uno para cada fase) de elementes curvos longitudina­
les prefabricados 33$ 34$ 35 en material compacto aislante, pre­
feriblemente en resina sintética, per ejemplo pd ioeter refor­
zado con fibra de vidrio, de longitud 1$ preferiblemente
de forma de sector de corona circular, dispuestos con la  pro­
pia ooneavidad vuelta a la  relativa fase a$ b, c respectiva-



mente. El cable subtenso par dichos sectores de corona circu- 
la r es ta l  que lea bordea longitudinales de diehoa elementes 
curvos lengitudinalea 33*34* 35 se encuentran eireunscrites 
per un cilindro de diámetro igual a l diámetro inteme de dicho 

5 manguito 30 y ae encuentran a lo  largo de la  generatriz de di­
cho cilindre# ^n la  forma preferida de realización ilustrada, 
los elementos curvos longitudinales 33, 34*35 están provistos 
en su superficie convexa de elementos distanoiadores radiales
36 espaciados que tienen la  función de dejar un espacio entre 

10 dichos elementos ourvosÜk bada elemente curvo 33, 34, 35 con la
parto do manguito 30 por ál subtensa, forma alrededor de la  fa­
se correspondiente un cuerpo hueco que forma una barrera dio* 
ljíotrioa que aetáa como barrera n%tua entre las fases y como 
barrera respecto a la  mufla 31+ Además les elementos curves 

15 33,34, 35 y el manguito 30 con los propios brazos 36 actáan
de distanciadores mátaos entre las fases y de distanciadores 
centradores respecte a^la mufla 31# La mufla 31 está constitui­
da de dos cáscaras en forma de vaso 37 y 38 enfrentadas per su 
borde# EL vaso 37 presenta un ensanchamiento 39 que se adapta 

20 a la  extremidad del vaso 38+ Los dos vasos 37 y 38 están sol­
dados entre s i a le  largo de la  circunferencia 40. Cada vaso
37 y 38 está provisto de una boca 43, 43' respectivamente de 
alimentación de la  mezcla de la  cual es colmada la  mufla 31+
Tal mezclad ! emi del tipo odiable en caliente, per ejemplo' . .-.y25 de t ip o  olooreBiHOseo* sintético (p d ib u t§ n o ) . Experimentos
de laboratorio hechos con resinas oolabies a temperatura en­
tre  100 y 18000, de tipo deoresinoso, han demostrado que es 
posible llenar cada espado interno de la  mufla 31, y eliminar 
todo indicie de aire , también teniendo la junta, perfectamente
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horizontal durante la  colada* Fajaduras 42, 42' on soda pura 
vienen provistas sobro ol conjunto do las fases separadas 
corea de la  zona do separación, porque las fases no tengan 
alojadas entro s i ,  s i  on ol case do ojereieiese produjera un 
oorto-eireaóte* EL montaje do la  junta ilustrada on las f  i -  
guras 1  y 2 os rapidís$me* En efecto os suficiente disponer 
ensartado en oada pieza 10, 10* y suficientemente distancia­
das de la  zona de juntura, el correspondiente vaso 37 y 38 de 
la  mufla 31 y sobre una pieza, por ejemplo la  10, el manguito 
30* Quitado el trozo de vaina 11, 11' prefijado aplicado el 
defleotor 13, 13' y el relativo revestimiento semiconductor 
14, 14', se interrumpe la  cinta 12, 12' oeroa de la  zona de 
separación de los cables conductores aislantes 16, 17, 18 y 16', 
17', 18'*  Fotos vienen separados en un ángulo apenas suficiente 
para efectuar la  operación de unión de sus cabezas que son 
los cables eonduotores 22,23,24 y 22' , 23' , 24'  privados por un 
trozo prefijado del relativo aislante 19,20,21 y 19',20^21'.
El cable conductor 22 está unido oon el correspondiente cable 
conductor 22' ,  mediante el borne 27 y de ta l  modo resulta res­
tablecida la  fase a*

Del mismo modo la  fase b viene restablecida con la  opera­
ción de unión de los cables conductores 23, 23' mediante el bor­
ne 28 y la  fase o uniendo los cables conductores 24,24* con el 
borne 29*

A unión efectuada se ponen en condición en e l espacie entre 
las fases a, b, o les tres elementos longitudinales curvos ca­
da uno con la  propia concavidad vuelta hacia una oorrospoadiente 
fase! el elemento 33 oon la  propia concavidad hacia la  fase a



34 hacia la  faac b, 35 hacia la  fase o
La sección transversal media da lea elementos curvea 33#

34 y 35 ae encuentra en el miamo píame de la  aeooi#n trama-* 
versal media de lea bornea 27*28,29+

5 La posición relativa de le a  elementoa curvea 33,34,35 vie­
ne regalada de modo ta l  que sus bordea lengitudinalea resulten 
tedoa adaptados cea gemeratrieea de un cilindre de diámetro 
igual a l diámetro interne de dicho manguita 305#

^esputa ae hace dealizar sobre lea elementoa longitudinales 
10 33,34 35 el manguito 30 de modo que la  propia sección media

ae encuentre sobre el miamo plano que la  sección transversal 
media de los bornea*

Deapuea de lo cual se avanzan aotáo la  aeoei¡#n loa vaaoa 
37 y 38 que vienen soldados en 40+ Se comprimen laa extremida- 

15 dea 41, 4Í* do loa miamos sobre la  vaina 11, 11' reapeotiva- 
mente y ae auoldan a ásta+

Por dltimo ae cuela la  mezcla colmando la  mufla 35+
Pruebas de laboratorio han demostrado que para un cable 

con campo no radial la  junta puede aer preparada coa mezcla 
20 oleeresinoaa eolable en caliente en un tiempo de una hora

y media y puede aer destinada a ejeroieio en un máximo de trea 
horas dospuás del inicio de la  operación de preparada*

Laa figuras 3 y 4 representan una u lterior forma de rea­
lización de la  junta aegdn la  invención y en áata ae indioa- 

25 rán eon niimeroa iguales a lea de laa figuras 1 y 2 laa partes 
iguales que, para abreviar, no serán de nuevo descritas+

^n la  junta de laa figuras 3 y 4 unos manguitos 44,45 y 46 
de material en resina sintética (por ejemplo del tipo polio-
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lefinioo) restringible en caliente, rodee respectivamente 
loa bornea 27,28, 29jyporeiones de loa dos cablea aislantes 
a cada uno de latos unid*a*

Cada manguito restringible en caliente 44,45,46 está cons­
tituido por dea semimanguitos que ae sobreponen por una por­
ción anular central correspondiente a la  porción central de la 
relativa mordaza#

Bajo el manguito se evitan eventuales cavidades rellenando 
las zonas de irregularidad (extremidad de la  mordaza y sobre- 
posición de loa manguitos termoreatringiblea) con un oportuno 
material plástico (por ejemplo peliieobntileno)#

na la  figura 3 están visibles el manguito 44 para la  fa­
se a constituido por dea semimanguitos 47 y 48 que ae sobrepo­
nen por una zona central anular 49 y el manguito 46 para la  fa- 
ae o constituido por doa aemimanguites $0 y 51 que se sobre­
ponen por una zona anular central 52#

Elementos en estre lla  53, 53' que para el cable trifase  
ilustrado en la  figura 3 tienen la  forma indicada en la  figu­
ra 4, con brazos 54, 54' inscritos en una circunferencia do 
diámetro igual a l diámetro interno do la  mufla 31 en su por­
ción cilindrica y con orificio  circular medio 55,55' pasante#

El tiempo para montar la  junta do las figuras 3 y 4 corres­
pondo aproximadamente a l tiempo requerido para la  junta do las 
figuras 1 y 2#

En la  preparación de está junta despuás do la  operación 
deseparaolÓn de los cables conductores aislados 16, 17, 18 y 16* 
17 ', 18' viene colocado sobre cada ana do ástas un semimangui- 
to  (respectivamente para las fases a y o  visibles en la  figura



3 #1 semimangait e 47 a obre *1 cabio aislado 16 y ol aemlman- 
guito 48 para ol cabio aisladol6* así como ol semimanguite 50 
sobro ol cabio aislado 18 y oí semimanguite 51 sobro ol cabio 
aislado 18' )*

Estos Semimangaitos estín abandonados respecto a loa cables 
aislados y su diámetro es también mayor que ol diámetro del bor­
ne que encierran*

So restablecen luego los conductores con los relativos bornes 
del modo arriba descrito para las figuras 1 y 2* S* hacen avan­
zar sobre los bornes l^y  respectivas somiman güitos sobreponiéndo­
los on porte de encuentro por una porción anular*

En eorrespondencia con los bordos externos (56,56* y 57,57' 
respectivamente do los manguitos 44 do la  fase a y 46 do la  ía - 
se o visibles en la  figura) se introducen entre las fases los 
distanciadores en estrella  53*

So dispone luego la  mufla 31 y se cuela la  mezcla del tipo 
en frío ; ol desarrollo do oalor provooa la  contracción do los 
manguitos termorestringibles*

Naturalmente los detalles do las juntas indicadas podría 
ser distintos do aquellos ilustrados: ol deíleotor podré darse 
por ol hueoo a cono do la  interrupción de la  vaina; la  cintura 
podrí estar interrumpida en forma de punta de lápiz y no tan 
cerca a l deflootor; entre otras cosas*

Los detalles constructivos do la  invención podrís natural­
mente variar sogín la  necesidad, quedando entendido que entran 
en el ímbito de la  presento patento de registro do modelo de 
utilidad tedas aquellas variantes que utilicen  la  eseneialidad 
expuesta de la  invención*



NOTA
Por la  patente do registro do modelo do utilidad a que se re­

fiero la  presento memoria descriptiva so REIVINDICA la  propiedad 
y la  explotación exclusiva de:

1*- Una junta perfeccionada para cables mnltipdaroa clntura- 
$ dos oon papel impregnado oon mezcla, en la  cual las extremidades 

de las cabezas correspondientes de cada pieza de cable a ella 
aferentes, están privadas, per una longitud preestablecida de la  
vaina metálica estando provisto en la  interrupción de la  vaina 
metálica un deflector alrededor de la  cintura interrumpida ser­

io  oa de dieho deflector ta l  deflector podiendo estar constituido 
también por un simple sesgado de la  vaina metálica, asomando de 
dicha cintura conductores aislados que se separan entre ai y es­
tán privados en sus oabezas del aislamiento para ser los cenduo- 
tBRes correspondientes de las dos piezas de cable unidas en par 

15 con el borne para restablecer las fases y estando el e en junte 
contenido en una mufla metálica, caracterizada por el hecho que 
las partea de cada fase restablecida que comprenden el borne y 
porciones aisladas de los conductores a á l unidas, están provis­
tas miAuamente y respecto a la  mufla, de barreras aislantes re&- 

20 lizadas oon elementos compactos prefabricados y de elementos dis- 
tancia^dprep w  y distanciad ores centradores respecto a la 
mufla estando ásta última cemada de mezclad

2'#- Una junta perfeccionada para cables multipolaros o in­
turad os ta l  como la  especificada en 1, caracterizada por el he- 

25 oho que dichas barreras aislantes mátuas y respecto a la  mufla 
están constituidas por elementos curvos longitudinales en resina 
sintátioa insertados en el espacio entre las fases separadas y 
restablecidas cada uno con la  propia concavidad vuelta a una



fase y con loa propios bordón longitudinaloa yaciendo en la  
generatriz do la  superficie in teg ^  do un manguito cilindrico 
hueco en resina sintética que so extiendo por una longitud co­
rrespondiente a la  longitud do cada borne y de porciones aisla- 

5 das de les dos cables conductores a date unido, estando dicho 
manguito provisto de brazos distanciadoroa do dicha mufla ra­
diales y espaciados entro s i  y constituyendo cada elemento 
curvo longitudinal con el arco correspondiente de dicho mangui­
to un cuerpo hueco que rodea la  relativa fase, formando bárre­

lo ra aislante mdtua entre las fases y respecto a la  mufla, dicho 
conjunto dado p̂ or los elementos curvos longitudinales, mangui­
to cilindrico hueco y brazos do doto, constituyendo elementos 
dlstanoiadores y centradores respecto a dicha mufla, dicha mu­
fla  estando rellena con mezcla aislante*

15 3*- Una junta perfeccionada para cablea multipolares oin-
turados¿ ta l  como la  especificada en 1, caracterizada por el 
hecho que dichas barreras a aislantes prefabricadas de mdtuo- 
efecto entre las fases y respecto a la  mufla están constituidas 
por manguitos en materialtórmorestringiblo que rodean cada bor- 

20 no y porciones aisladas do loa dos conductores a date unidas,
los elementos distanciadores mdtuos de las fases y distanciad c- 
res centradores respooto a la  mufla estando constituidos por 
elementos en estrella en resina con brazos inscritos en una 
circunferencia de diámetro igual a l diámetro interno-de la  por- 

25 oidn cilindrica do la  mufla, estando dichos elementos en estre­
l la  insertados entro las fases en zona próxima a los bordos 
externos de dichos manguitos, estando la  mufla llena con mez­
cla aislante del tipo odiable en frío*



4*- Una junta perfeccionada para cablea aultipclares eintu- 
rades ta l  como la  especificada en 2, caracterizada per el he­
cho que dicho manguito cilindrico hueco tiene longitud mayor 
que la  longitud de dichos elementos curvos longitudinales*

Una junta perfeccionada para cablea multipélares ointu­
rad ea ta l  cene la  especificada en 2 y 4# caracterizada per el 
hedho que dichos elementes curvos longitudinales tienen seccidn 
transversal en forma de sector de cereña oireular*

6!*- Una junta perfeccionada para cables multipclares ein­
turad os ta l  ceno la  especificada en 5; caracterizada per el h^- 
oho que dichos elementes curves longitudinales están provistos 
en el mismo arce de distanciaderes reciales y espaciados*

73** Uhá junta perfeccionada para cabios multipdaros eintu- 
rados ta l  cóme la  especificada en 2,4#5,6# caracterizada per 
el heOhe que la  mezcla que colma la  mufla es del tipo doeresl** 
noao'e

8¡*<* Una junta perfeccionada para cables mnltipdares cinturas- 
dea ta l  come la  especificada em 2,4y5#6 caracterizada por el 
hecho que la  mezcla que eelma la  mufla es a base de pdibutonos* 

9'*9* Una junta perfeccionada para cables nultlpolarea eintu- 
radoe ta l come la  especificada en 3# caracterizada por el hecho 
que oada manguito está constituido por des seminanguitos termo- 
restringibles sobrepuestos por una porción anular correspondiente 
a una parte central d d  borne por 41 rodeado!*

10^* Una junta perfeccionada para oables mnltipdares o in­
turad os ta l  come la  especificada en 3 y 0# caracterizada por d  
hecho que cada uno do dichos elementes en estre lla  está provis­
to <ép un orificio  central pasante^
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US** Una junta perfeccionada para cableo multipolares o in­
turados ta l  cene la  especificada da 3,8 y 9# caracterizada per 
el hecho que la  mezcla que colma dicha mufla es del tipo ocla** 
ble a temperatura ambiente!*

12*- "Una junta perfeccionada para cables multipolares o in­
turados con papel impregnado con mezcla"*

Consta la  presente memoria descriptiva de diecisiete hojas 
foliadas, escritas por una cara*

Barcelona, 23 de Junio  de 1973*
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