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a favor de: INDUSTRIE PIRELLI, Seoiet^, per Azieni, de naciona- 
lidad italiana, domiciliada en Centre Pirelli, Piazza Duca d'Aoa­
ta no 3, MILANO %pglia)B*

MEMOR^L ^CI^PT^VA

^  .
La presente invenei{f¿\se '^f iore a un perfeccionamiento en 

laa juntas para<3ablps en papel uni e multipolares, impregnadas 
de mezcla y de campo st^tancialmente radial, ueadea normalmente 
para tenai^ea^iEU^a^de 33 kV aproximadamente#

Como es T^aápcido por loa expertos, hasta ahora, laa juntaa 
para cablea en papel impregnada* de mezcla y de campo sustancial- 
mente radial ae efeotdan privando ambas extremidades de las dea 
piezas a conectar de una parte predeterminada de vaina metálica 
asi come de una parte de aislante de longitud inferior para poner 
al deanude lea conductores que vienen luego unidos cen un borneé 

El aislamiento del cable ea reconstituido cen cintaa de 
papel arrugado o cintaduraa análogas, generalmente preimpregna­
das pero que pueden ser también impregnadas sucesivamente con 
varios mAtodos, por ejemplo con inyecciones de resina#
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Por dltimo la ointaduras vienen recubiertas de un revesti­

miento de pantalla y es restablecida la continuidad de las val** 
ñas aplicando una mufla metálica'*

3*1 arrollamiento con cintadura debe ser efectuado con mu­
cho cuidado, para que sea perfectamente calibrado, o sea para 
que las cintas tengan paso constante para no crear pliegues que 
podrían trampear peligrosas burbujas de aire*

La mano dé obra debe por consiguiente ser altamente especia­
lizada y la operación de aoabado de una junta resulta muy larga 
y oostosa'*

Para un cable trifase con campo radial se puede hasta lle­
gar a las 20 horas durante las cuales la línea entera queda fue­
ra de ejercicio!*

La iavehoián se propone el fin de eliminar los inconvenientes 
arriba citados concuna junta perfeccionada, realizada con ele­
mentes prefabridados fácilmente unibles que pueden ser rápida­
mente Rentados también por personal no calificado*

Otro fin de la Invenoián es el de crear una junta en la 
cual la mezcla impregnante penetre por deslizamiento totalmente 
en todo rincón de la mufla, eliminando así el peligro de forma# 
cián de burbujas que hay en las juntas tradicionales con papel 
o ointuras análogas arrolladas en cigarro^*

Mía precisamente el objeto de3h invencibles ana junta per­
feccionada para cables en papel impregnados de mezcla y de cam­
po sustancialmente radial uní o multipolares en los cuales las 
extremidades de las piezas correspondientes de cada fase a res­
tablecer unláh, privadas de parte de la vaina metálica y de una 
parte de longitud menor del aislante del conductor, son unidas
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con borne y cerradas en una mufla metálica restableciendo la 
continuidad de la vaina de las dos piezas unidas, caracteriza­
da por el hecho que alrededor del aislante del conductor de 
cada pieza está provisto a lo menos un anillo distanciador con 

5 brazos radiales, circunferencialmente espaciados realizado en 
resina sintética sobre ambos dichos distanciadores estando cal­
zado un manguito cilindrico hueco en resina sintátioa, que se 
extiende longitudinalmente a lo menos cuanto el borne pero pre­
feriblemente tal de oubrir todo o en parte el aislante del con- 

10 ductor de las dos piezas expuesto-en la unión, dicho manguito 
llevando, a su vez, unos elementos distanciadorea respecto a 
dicha mufla espaciados de modo de dejar un canal entre mangui­
to y mufla, estando la mufla llena con mezcla'*

La invención será ahora mejor ilustrada sobre la base de 
15 los adjuntos dibujos en los cuales:

- la figura 1 representa esquemáticamente en sección longi­
tudinal una junta, segán la invenoión, aplicada a uh cable 
unipolar en mezcla con campo radial;

- la figura 2 representa la sección transversal segán la 
20 linea 11-11 de la junta dé la figura 1.

La junta de la figura 1 conecta dos piezas correspondientes 
de un cable en mezcla unipolar con campo radial^*

Las dos piezas 10,10' están privadas, a distancia^oportu- 
na de sus extremidades, de la vaina metálica 11,11' que en el 

25 caso del ejemplo es de plomo, pero que podría también ser de 
distinto material (por ejemplo aluminio)^

La interrupción de la vaina 11,11' descubre el aislante 
12, 12' impregnado en mezcla, constituido de cintadura en papel



(ae podrán también tener aislantes de otro tipo oen tal que sean 
impregnables)$#

^ara reducir la concentración de campe que se tiene en co­
rrespondencia de la interrupción de la vaina 11, 11* está pro*

5 viste adyacente a ásta alrededor del aislante 12, 12* un defleo- 
ter 13, 13* encforma de trempeta preferiblemente del tipe premel- 
delade en gema ailioónica e en resina afin* Otres métodos para 
efectuar un deflecter sea oenecides y podrán adoptarse valorande de 
venen vez la oportunidad; per ejemplo se podría efectuar un deflec- 

10 ter en papel arrugado que reuniera no obstante las ventajas de 
rapidez debidas al emplee de piezas prefabricadas#

Un revestimiento semiconductor 14, 14*, que interesa tambiióh 
la extremidad de la vaina 11,11* recubre la superficie estrecha­
miento 15,15* del deflecter 13, 13'^

15 También una parte del aislante 12, 12* es quitada para poner
al desnudo los cables 17, 17** EL aislante quitado es en propor­
ciones evidentemente menores de la correspondiente vaina quitada 
y una parte de aislante 12, 12* queda expuesta entre el deflecter 
13* 13* y ol cable 17, 17' puesto al desnudo*

20 La interrupción del aislante 12, 12* es un estrechamiento
16,16* en punta de lápiz#

Los cables 17, 17* de las dos piezas 10, 10* están en con­
tacto y Unidos entre si por el borne 18Ü*

Alrededor del aislante 12, 12* de la juntura expuesto está 
25 provisto a lo menos un anillo distanciador 19,19* en resina sinté­

tica (por ejemplo nylon reforzado con fibras de vidrio) con bra­
zos radiales 20,20* cireunferencialmente espaciados*

Sobre ambos de dichos anillos está calzado un manguito cilín-
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drice hueoa 21 de resina sintética (en el ejemple que viene 
descrita es resina peliester referzada cen fibras de vidrie), 
de diámetre interne igual al diámetre externa de dichas bra** 
zes 20, 20' de lea anillas distanciaderes 19,19', extendiándase 

5 lcngitodinalmente a le menea alrededer de tede el berma 18, pere 
preferiblemente también a parte e tede el aislante 12, 12' ex* 
pueste, a tadavia majar más allá del aislante 12, 12' expuesta, n 
per ejemple en el case de la figura 1, en la cual el manguita 
21 radéa también parte del defleoter 13, 13'H 

10 Obviamente el material de que está oanstituida el manguite
21 puede ser distinte de aquel indicada cerne ejemple* Este mate- !¡ 
rial puede ser elegida entre aquellas que presentan earacteristi*! 
cas mecánicas y eláotrioas adecuadas a la sltuaoiüfn particular 
en la cual sen empleadas; puede ser per ejemple resina epexidi*

15 ca, oartán baquelizade, entre atrasé
El manguite cilindrica hueca 21 puede ser de una pieza 

única e de varias piezas lengitudinales cada unaí con- áefcción trans 
versal en ferma de secter de carena circular mantenidas juntas 
par medies aprepiades en material aislante**

20 En la ferma de realización preferida ilustrada censista
de a le mena# des piezas lengitudinales 22 y 23, mantenidas jun­
tas par anillas distanciaderes 25 y 25' een brazas 24 y 24'  ̂
radlalnente dirigidas y oircunferencialmente espaciadas entre 
si, alrededer del manguita 21 para crear entre áste y la mufla 

25 26 metálica (en el ejemple píame) un canal 34*
La mufla 26 está censtituida par des oáscaras en ferma de 

vasa 27 y 28 enfrentadas par el barde* El vasa 27 presenta un en- 
sanchamiente 31 que se adapta perfectamente a la extremidad del
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vaso 28# Los dos vasos 27 y 28 eatdn soldados antro sí a lo 
largo do la circunferencia 29*

Cada vaso 27 y 28 esti provisto do ana boca 30, 30' do 
alimentación do la mezcla* Tal mezcla puedo ser del tipo oola- 

5 ble a temperatura ambiente come del tipo odable en caliente, 
en este oase aeró preferiblemente de tipe sintetice (per ejem­
plo polibuteno) o bien del tipe oleo-resineso*

Experimentos de laboratorio hechos com resinas oolables a 
temperatura entre 100* y 150* de tipe dee-resinoso, han demos- 

10 trade que es posible llenar todo el espacie interne do la mufla 
26 y eliminar todo indicie de aire, también teniendo horizontal 
la junta durante la celada*

La reunión de la junta ilustrada es rapidísima. En efecto 
basta predisponer ensartados en cada extremidad de las piezas 

15 10, 10' y suficientemente distanciados de la zona de juntura
la correspondiente semic%soara en ferm*.de vaso 27, 28 de la mu­
fla metílica*

Quitando el trozo de vaina 11,11' prefijado, aplioado el 
deflecter 13, 13' y el relativo revestimiento semiconductor 14,

20 14', se ensarta sobre el aislante 12,12' expuesto, a lo menos
un elemente distanciador 19,19* operación %sta que es seguida..'4
del corte del aislante 12, 12* que pene al desnudo les cables 17, 
17'* Estes vienen unidos con el borne 18 que puede cubrir comple­
tamente el trozo de los cénd^c^ares puestos al desnude e dejar 

25 un pequeRo espacio entre borde del borne y él aislante del cable*
A uni^n efectuada se disponen sobre les elementes distanciadores 
19,19* lai) piezas 22, 23, que componen el manguito cilindrico hueco 
21 y se cierran con los anilles 25 y 25' * Dtapuís de le cual se
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avanzan sebre la uniAn laa aemioíaoaraa 27 y 28 que vienen ael- 
dadaa en 29+

Se adaptan laa extremidades 33,33* de laa,'.'des semic%acaras 
en vasa 27 y 28 aebre laa vaina# 11 y 11* respectivamente y se 

$ sueldan!# Per líltime ae cuela la mezcla 32+
KLejemple ha aide ilustrada para un cable unipelar, pare 

en el case de unianea multipelarea aclámente hay que repetir 
paré oada fase laa eperaolanea que se han ilustrada y descrita 
arriba# Bz practica oamdn ademas encerrar la a laa muflas meta­

lo licá8 de la junta en una caja de preteccl¡ín, par ejempla en real# 
na sintética llena o en epertuna mezda de rellene, eata caja ne 
está representada en el dibuja#

Pruebas de laberaterie han demeatrada también que para un 
cable cen campe radial trlfaae la junta entera puede aer acabada 

15 y dada cama diapenible para el ejeroicie en un perlada m%xime 
de cuatra heras?#

Lea detallas cenatructivea de la invención padrón naturalmen- 
te variar aegdn necesidad, quedande entendida que entran en el 
dmbita de la presente patente tedaa laa variantes que utilicen el 

20 principie inventiva expuesta#

N O T A
Per la patente de registre de medale de utilidad a que ae 

refiere la presente mamaria descriptiva se REIVINDICA la preple- 
dad y la expletaoián exclusiva de:

25 1'#** Una junta perfeccianada para cablea en papel impregnados
de mezcla y can campa radial, uni a multipelarea en las cuales 
las extremidades de laa piezas cerrespandientea a cada fase a res­
tablecer can la junta, privadas de parte de la vaina metálica y



10

15

20

25

-  8 -

de una parte de menor longitud del aislante del conductor, son 
unidas con borne y cerradas en una mufla metálica que restable­
ce la oontlnuidad de la vaina de las dos piezas unidas, carac­
terizado por el heoho que alrededor del aislante del conductor 
de cada pieza está provisto a lo menos un anillo distanciador 
con brazos radiales, circunferencialmente espaciados realizado 
en resina sintética sobre ambos de dichos distanciadores estando 
calzado un manguito cilindrloo hueco en resina sintética que se 
extiende longitudinalmente a lo menos cuanto el borne pero preferi­
blemente tal de cubrir todo o en parte el aislante del conductor 
de las dos piezas expuesto en la juntura, dicho manguito llevando 
a su vez, unos elementos distandiadores respecto a dicha mufla es­
paciados de modo de dejar un canal entre manguito y mufla, siendo 
la mufla rellena con mezclad

2'*- Una junta perfeccionada para cables en papel impregnados 
de mezcla y con campo radial tal como la especificada en 1, caraor- 
terizada por el heoho que dicho manguito cilindrico hueoo está 
oompuesto por la reunión de a lo menos dos piezas longitudinales 
oon sección transversal en forma de sector de oorona circular.

3*- Una junta perfeccionada para cables en papel impregnados 
de mezcla y con campo radial tal como la especificada en 2, carac­
terizada por el heoho que dichos elementos distanciadores del man­
guito respecto a la mufla están moldeados directamente con dichas 
piezas longitudinales^.

4'*- Una junta perfeccionada para cables en papel impregnados 
de mezcla y Con campo radial tal como la especificada en las rei­
vindicaciones precedentes, caracterizada por el hecho que dicha 
mezola es del tipo oleo-resinoso odiable en caliente#
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5*- "Una junta perfeccionada para cablea en papel impregnados 

de mezcla y con campe radial"%
Consta la presente memoria descriptiva de nueve hojas foliadas 

escritas por una sola cara*
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