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MEMORIA DESCRIPTIVA

Que se acompafia & ls solicitud de ung patente~de invenoiénvéor

Veinte afios en Espafid, Por: " Procedimiento para 1s obbencidn

de polliamidas de elevado puntoxde.fueién mediante nuevo trate-

miento gon aldehidos v, & favor de la r.s. Invents K. G. far

Forachung und Patentverwertunz, residente en Tuzern (Suiza)

Heldenstr. 25.-

En diversas patentes se ha protegide el nuevo tretamiento
de las poliamidas con formaldehido., Este tratamiento se resliza
o disolviendo la voliamida y ocalentindola con adicidn de formal-
dehide, o haéiendo reacsionar con oste ltimo la poliamide mode-
lade en un lfquido hinchaﬁor} por ejemplo agua o aloohol, en pre-

senoia de un catalizador acido. Entonoces el formaldehido se une

a 10s dtomos de nitrdgenc o a las cadenas polism{dices en forme
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de grupos metilol. Las metilol-poliamidas_obtsnidas Por evapora-

.Vaién del &isolﬁente o del medio hinchador, son nroductos bastan-

te. solubles de punto de iusidn generslmente més bajo que ol ma-

terial de partida. También es sabido ya que por caldeo de las

oombinacionea de metilol puede llegarse a productos insolubles
entrelazadcos, en los que el punto de fusidn se'enouentra mny por
encima del punto de fusidn dsl material de partida. Hey que supo-
ner que en estas poliamidas entfem§zoladas ectén las cadenas mo=-
leculares vecinas unidae mediante pgentes CHy» 81 se trabaja en
disolucidn, entonces se originan productos que despuss no permi-
ten ya hilsrse. Pero también en la formalizacién con medios hin-
chadqres ge altera tanbprofundamante 1la estructura de la polia-
mida, que el cuerpo tratado se distingus por un elevado punto

de fusidn y una elastioidad mejorada, si bien se pierden por
oomplepo las propledades t{ipicas de las poliamidas, en especial
gsu olevade resistencia al desgarre o rotura. El1 descenso de la
resigtenoia senocuentrs su causa primeraménte en el aiflojamiento
de la estructura originado por el medio hinchador y ademds en
que el espacio necesario de los grupos metilol formados en 13
primers fmse de la regidn, actian aflojandola y finalmente en que
en el medio #&cido habré de tener una deét;uoaién percisgl de las
cadenss poliam{dicas., Ahora bien, se ha descubierto que los defec-
tos sefialados de los métodos hasta hoy_szguidos para la formali-
zacidn, y de modo especial la gran pérdida de resistencia en el
material tratado, pueden evitarse totalmente cmando el tratamien-
to se efectia con formaldehido gasiforme con exclusidn de todo
disolvente 0 medioc hinchsﬁor; Gomo la formacidn de los puentes
metilénicos se realiza con expulsidén de sgua, esta reacoidn se
acelera trabajeando en estado anhidro y es cier%amente tan activa

que la fmge intermedis de alquilol em un ocuerpc de breve existen-
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cla y la introduccién de los puentes metildénicos se logra esen-
oialmente congervando la estructura oristalina primitiva. En 1§
formalizaaién de seda poliam{dica, ésta se debe secar de antema;
no euidadosemente. E1 resultado de la formalizacidn esto es, el
sumento considerable del punto de fuéién permansciendo 1naltera;
ds la resistencia, depende grandemente del grado de secmdo. Natu;
relmeiite gue también se debers mantener completamente alejado el
ox{geno en el tratamiento caliente con formaldehido, para evitar
toda destruceidn oxidative y la coloracion previa del material
poliam{dico. ‘

Ia zona de tempsratura para la formali;acién con formalde-
hido gasiforme se encuentra sentre 120° y 18C2, preferentemente
en 1409} Se puede prooeder.hacianao actuar sobre 1a pol;auﬁda
med iante un gas inerte calentado, por e¢jemplo nitrdgeno, los ve-
pores de formaldehldo que se dssarrollan del paraformaldehido o
de otra sustancia gque se deseomponga en formgldehido. Fmpleando
presidn puede acslerarse considerablemente la resccidén,. Sin embar-
g0 se pueds también trabse jar a la presién atmosférica. Cuando se
haya de formalizar seda de poliamida, se trébaja pre ferentemente
de modo gue el nitrégeno calentado y cargado de formaldéhidq 8e
impela de dentro haecia fuera a través de bobinas perforsdas, s0-
bre las que se srrolla la seda en sstiras sueltas y ablertas. La

geda despuds de este tratamiento estd exteriormente inalterads,

‘pero shora solo funde & 3202, La elevacidn del punto de rusidn

depende del grado de formslizacién. En gensral el punto de fusién
de la poliamida formalizaga se encuentra unos 80 a 1602 por enol-

ma del punto de fusidn primitivo.

Ls seda poliamfdica estd exteriormente inalterada después
de la formalizaciéﬁ. Bl ensayo efectuado segin le téonica textil

geflala con una longitad,de desgarre préotioamente’inalterada; una
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dilatacidn total reducida ocm zumento de la porcidn eldstica,
Se ha desoubierto ademfs qne la elevacidn del punto de fu-
8ién en las poliamidas no se produce dnicamente por formaldehido,

sino que pueden también oon resultado introducirse aldehidos mas

eleVagqa. Estos eldehidos puede ser de naturaleza alifitica o aro-

métioa; ¥y ademas pueden ser monovalentes o polivalentes, satura-

dos o no satnrados. & tftulo de ejemplo gefialaremos el acetal-

~dehido, el propionaldehido y sus homélogos.e isémeros. La prac-

ticg del prooedimiento segénrel invento se realiza con estas sus-
tancias del modo ya descrito, haciendo reaccionar con la polia-
midas los vapores secados del aldehido, a temperatura slevada y &
presidn dado el caso elevads.

Gracizs £1 procedimienioc seglin el invento pare elevar el

punto de fugifén de las poliamidas se mumenta en grado/considerable

sn valor para sus aplicaciones. Ref por ejemplo la desagradable

gsensibilidad de los tsjidos poliam{dicos en el planohado, pusde
suprimirse en alto grado mediante nuevo tratamiento con formel- .
dehido; Un tejido de oo:doncillo poliam{dico ulteriorments trata-
de aguanta en las llantas de los autdméviles elevados esfuerzos
permanentes y calentadores. También por vaeiado por inyeccidn o
presidén los cuerpos po;iam{aiooa modelados, por ejemplo los que

se emplean en maquinas, como casquillos, platillos de cojinetes

ruedas dentadas, eto.,se hacen mas resistentes sl calor mediante

tratamiento con formol y por tanto encuentran une mis amplia

splicacidn.
‘Bjemplo de ejecucidn: 100 partes de seda perldn seocada

que se colocaron sobre uns bobina perforada en espiras abiertas

'y en una capa de 1 om de espesor proximsmente, se calentaron en

un aparsto de presidn (véase la rigura) durante 8 horss a 3 at-

mésferas sobre la normel en una corriente de nitrdgeno ocargado de
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vapores de formaldehidosm. Des;ués de gbrir el asparato, la sedas
hab{g aumentado 12,5 % en peso y presentaba un punto de fusién
de 550‘2. . '

La presente patente de‘invenoién~comprende les siguientes
:eivindﬁqgoionea: .

1-; Prooedimientd para la obtenoidn de polismidas de ecle-
vado punto de fusidn mediante nuevo tratamiento con aldehido pa-
ra bonificar los cuerpos modelados de poliamida®, caracteriszado
porque los indicados ouerpos, cén exolusidn del agua u otros di-
solventea o medios de hinchaaén; éa traﬁ&h 6On vapores seaos8 de
aldehidos a temperétar& eléVad&. »

2.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, os-
raoterizaﬁo porque el tratamiento Be efectiia bajo presidn.

8.~ Procedimiento segin lo relvindicado en el punto 1, oa-
racterizado porgue sl tratamiento se realiza en una porriente'dp‘
gag inerte ocalentado.

4.~ Procedimiento para la obtencién de polismidas de ele-
vado punto de fusidn mediante nuevo tratemiento con aldehidos.

Begin se describe y reivindica en la presente memoris des=
eriptiva y ze ilustra cdn los dibujos que & 18 misme g6 scompa-
ftan. |

‘Consta estsa memoria de oinco hojas foliadss y esoritas =

maquina por una sola de sus oarag.

Madrid, &

dg Mayo de 1950.
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