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MALA TEPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL |

———

PATA una patente de invencidn por vsinte si0s por "PROCLDILI#NYO
DE FABRICACION DE LOS TUBOS CILINDALICOS PARA EICICLETAS Y OTRAS
AFLICACIONES, CON REFUBHZ0 INTERIOR DONICO DE LOS EXTREMOSY a
Tavor de los ©res/ H. LIVALOW % OIL. S.L. rosidsnte sn

La Ficamaris -Loire- (Fraucia).

Los tubos cilindricos utilizados en miltiples aplica-
cionmes y, 2n espscisl, para la falbricacidn de los cuadros de
Licicletas, se obti=amen gausrslmenta partisnde de uns Chapa
de mAtsl arrollads y soldeds, wste procecamiénto nc deja de
yensr inconveniant3ss, v 2s cierto que los tulse agsi fabricados
ofrecsn ung resistancia desigusl ¥ p2ligros de rotura 2spscial-
sonta an el sitio de la soldsdurs, dificil de llavsl a Cubo

parfectanmtsa; po¥ otra psrte, la misua soldadura altera la
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homoygeneidad ds la estructura ¢=l @3tsl y, por consiguisnt2, sus
caractaristicas y cuslidades.

para avitar 3s3%0oS inconvanismtes y obtsper tubes dotsdos
de mejores caracteristicas y cualidadss, se ha idesdo 2l procoe—
dimisnto de fabricacidn us constituye a1 objeto ds esta solicitud
de8 patauts.

Fara concratar adecuadamula 21 olLj=to del invanto, sin
limitarlo dasdsz lusgo, en 1os dilujos 2djuntos:

La fig. 1, reprssenta, en dos vistas, el disco 5 redondel
sppieado, sn 21 punto de partica d% las operaciounss de transior-
macidn de ecuerdo con el procedimisnto;

las figs; 2 a7, represantan, 8n dos vistas cada una, las
distintas transformaciones del disce, por swbuticidn;

les figs; 8 a 10, raprezentan, Cada una por dos vistas el
astzdo de ls pieza embutida despuds de las opsrscionss sucesivas
da astirado;

la fig. 11, reprasenta, a menor sscala, ls opsracidn siguisente
d3 estirado, reslizeda osn una wdquine espacial, asquemdticamante
repras&ntadﬁ~ Bl trazade 2n lineas guxilisres repressonta el
wendril y =21 fﬁrtawmandril deslizavls en posicidn de partide
antes del astirado,

la fige 12, represanta 21 tub. obtenido despuds del sstirado
rspressntado 8n la fig. 11; |

la fig. 15, reyresants la preparacidn del tubo 2stirsado,

“antes del ultimo estirado;

le fig. 14, raprasents, s méynr egcala, 31 ajusta de la
sspiga m 9l tubo estirado, para la dltirs opsracidén de sstirado
y de calibirado realizsda en vna wdquina esyecisl, ssquemiticamente
ra2presantads;

la fig., 16, repra3ssuta 21 tubo terminedo, csalibrado y con
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extremos reforzados, tal como se obtiens =2l fimal da las

operaciones de acurdo con el procediwrianto.

Do couformidad con el procedimianto de ssts invsuto, se
swplea como materisl de partide un disco & redoudiel recortado
(figs 1), de un aspesor y de un diémetrn prevismente bien
determwinados °u funcidn de 1las dimensiones del tubto a obtansr
y de las distintes opserscion2s de transforwacidn a realizar.

Esde disco se treunsforma inmadiastar=pts, pcr una seris
de s9is operaciones de =mbutido figs. ¢ a 7;, qus reducsn
progresivanente ol didmstro de ls pisza swbutidsa aumsntando su
longitud, desde lueyzo, sin hacer veriar el sspesor.

segdn las necesidades, entre algunas d9 estas operaciones
de embutido se realizamn operacionas de rsctificecisn 6 correcidnm.

Daspufs de la vltimas operacidn de a#mbutido, la pisza
smbutida \fig. 7), 8@ somete a uns serie de tras operaciones de
astirado, que disminuysn su didmetro de un modo poco aprecisble
rero aumsntan, por el contrario, Consideratlements, la lougitud,
raducisndo el aspeéor.

El tubo estirado a (fig. 1C) asi obteniao se somate a
una mueva opserucidn de estirsdo en ums miquins 9special (fig. 11).

Paras tfacilitar la descripcidn de la operacidn, 3s necesario

‘indicar gue ssta mdquina espscisl comprende, esencislmante, dos

deslizadarss 1 sostenidss por un bastidor 2, y en las que as8té
fija la hilera 3 que tiene una aberturas axial jl de un didmetro
y de un parfil § seccidn detsrminados. im la hilers astdn sujetos
vistagos 4 que sostiensn, por delsute de la abartura }l, una
placa de paro 5 que, despuds del estirado, tisms 10X oujato

retepnsr y dasprender €1 tubo del mandril y, para 8110, 2atrs la

ylace 5 y la hilara 3 s2 consarva una distancie correspondiante

a la longitud del tuvo a.
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en las deslizaderss rasbala 81 porte—mardril © wmovido

poxr un wedio saecuado, con objasto de desplaszsar, segtin las flschas,

el wandril 7, bi2n para 21 sctiredo, § iion pars solisar =1 tubo.

©) wendril 7 que as de longitud couveunispte, tisns su 3XLTILO
. 1 . . -

Conico “mn {7, on una longitud dateminads; 42 sste nodo, Cuando

21 tubc & se ajusta =n ls hilers ¥ s2-=ppuja por 31 wundril, =1

matzl d91 tubo s9 comprims en al sxtremo odnico del wmardril y

Pt

adopta, & su vez, on &l extremo a uns forma intericrmente cdénica:

F

Extaricrments, la foius cilfhdrica ds1 tubo & no varia,
axcapto desde luapd, para 21 SXtrsews g? (figs. 11 ¥ 12; cue formmp
un engrosamisnto obteuido, deteniendo =1 9stirado despufs de
pasar una cierta longitud dsl tubo a por la hilsrs (rig. 11,.

%1 tubo & de #2ste modo corformado, de acuerdo con ls
Iig, 12, se oowdte » una operacidan jrelininar ds corts d9l cususte
ﬂj del extramo g} ¥ luego 21 extramo g& de la parta raforzada 32
s@ dobla % remachu (fig. 13, pars dar un apoyo al wandril durante
el astirado sigui=nte.

¥l tubo a (fig. 13, nusvamonte contormado daspuds de
9sta preparscidn sutre una wltima ogeracidn de sstirado y de
calibrado, cdestinsds a dar = dicho tulo un diametro exterior mas
reducido y definitivo, as{ Cowo dimansion3s v formas intsriorass
sspecislas definitivas., Ksta operscidn s2 rsgliza eor una méyuina
sspecisl resumidamente descrita & contimuacidn y asqueméticaments
raprasentads (fig. 1Y%, para la dsscriycidn de la operscidn. ists
médquineg @special cowfrsnde, ssencialusnte, dos desligadaras 8
sostanidas jor un bastidor 9, y =n 128 gud =std fijs la nilera 10
que tisne uuns abertura axial 10l de un disrstrs y un pertil & sa-
ccidn det3rminsedos. tn las deslizaderss rosituls un rorta-mendril

11 wovido por un wm8dis adecuado, con obj2to 48 desplawar 8l candril
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12 de acusTuo con 128 Ilachas. nste zundril Lus 3s e uvna longitud

sdscuada, se prapsis pars Cer sl tulo @ qu® pasa por la Lilers 10,

sus formas y dim-unsionss interiores dgefinitivas. Teniando qus

100 raducirse en su conjuutr +1 tulo A, a3 positle sjustar el mnondril
12 en dicho tubo, antas dsl astirado; =1 diametro menor del extremo
g}, intsriormente cénico, pemite reslments 21 paso del didmetro
méxino de la parts cilindrics del wendril (fig. 14). gl mandril
12 tiens su axtremo cdnico en una longitud adecuada 121, luego =s

105 cilindrico an la pexrts 122 gn uns longitud mayor, segulua de una
Larts cénica 12}, ds longitud determinade.

Cuando 21 mupdril amwpuje 21 tubo 38n la hilsra 10, el
matal wse prolonga, deforms ¥ comprims Jars adusptarss a 1as formas
del mandril y al dismatro de paso de la bilera, d3 wodo que,

110 despuds dsl @stirado, 2l tubo %isne uns forma exterior uniformeuante
ciiindrica; ol primitivo 2agrosamisnto 3 sobrefaspesor g? deltubo
parmite 21 ratusrzo interior cduico 55 del =xtremo, ¥y 21 salarga—
riento del tubo. i1 rasto d2l tubo a y 31 extramo gl, intsriormante
cénico, se .reducen difmetralmwante al slergsrse. in 8stas condiciones

115 el tubo a tiene dos retusrzos limteriores cdnicos en sus extramos
2} y 35, pero 2l mandril 12 estA aprisionado 2n 8l tubo.

rara soltzr a1 tubo, la méguine aspscizl coutiang uc
cesbezal d® extraccidn, represzentendo en corts =n le fizl 1%. kste
cobvozal es mévil en las deslizaderas 8, rtars dasplaszarse en 21 gje

120 ds la méguins, segun las flechas. pste desplazarisnto pueds ser
automitico y sincronizars? con 21 mecanisme ds estirado, 6
impulsarse de otrs modo, #n condiclonss talss qua al fiﬁal de la
oFeraciénrdefinitiVa de estirado antes deascrita, 21 cabezal ds
axtraccidn asvanza segdn la flacha Py sa gjusta #n =1 extramo del

125 tubo (ledo dsl refuerzo ?;b)‘: gue empuja la placa 15 contrs 21

muelle 14, por una impulsidn sutomftice 4 de otra naturalszs; la
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pieza 13 arrastra en rotacidn la pieza roecade 16 que, por su

cara circular, actua contrz un anillo cbnico 17, gque empuja

4

radialment? los elewantos & sectores indereudisntss 18 que
constituyen 21 extractor, y torwan un paso ¢ conducto con dizntes
A2 ulerra adscusadsrante dirigidos, rara amordasszar €l extremo del
tuuw s durante la sujscidn. nl rowvcess ssdn ls flacha Fl del
cabezal do sxtraccim, arrastira 8l tuto &, cuyo extramo 2} se
myave o) dsticarents para dsslizarse ¥y despreﬁderse de la parte
cdnica 12j del maﬁdril. s avidente yue las conicidsdss son
de un crden de tamalo que permits el desprendimisnto eléstico
del tubo como se ha indicade, sin aar lugar a uns deformacidn
pormansnte.

Ya suselto =21 tubo a, solo hace 1talts cortaric s ia
longitud deseads LoOr csda axtrsmo, lo cual suprime 21 doblese 34.

n8i se obtiane un tulo de madides pracises v perfactamente
nomogduec, sin peligro de rotura ni altaracidn ds ls contsxturs
dsl metsl, Por 31 contrario, los distintos embuticos y estirados

han actuedo de un modo completaerernte normsl sobra2 1as ibras

33l metal, trabajfndolas al alarganisnto, (ror tausidn) sin gue

axista roturs ni deformacionss ysrjudicialas era las Cuglidadses
del matanl. los relusrzos intsriores clnicos de los extremos
auzentan considersilements la rasistancis ds los tuuos, ¥y
provorcionsn un gran interss sl procedimiento.

Como s9 comprendersi, y como s8 desprsnds ya ée 1os
parrafos antericres, aste invanto no s limits en modo alguna
a2 1os mhdoe &8 arlicscidn ni s 19s de comstruccidn de sus
distintos elewentos qu2 se han indicado maes sspscialmente; por
2l coantrario, incluye todas las variantes de los mismol.

msta solicitud se acoge a 1los bLeneficios del articulo
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103 de 1a vigente Ley de Propiedsd Industrial, por correspondsr
4 la rrassmtads en Francia, bai@d el n¢ 4L.740 con facha 14 de
Abril de 1.9%Q
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5@ declara de novadsd y de propia icvencidn 21 cbjete
de ssta solicitud de patzute con las siguisntsst

heivindicacionsegs

l.— Procedimiarto de fabricszeidn de los tuios cilfndricés para
bicicletas y otras aplicsciones, con refuerso intarior cénico

de los sxtrends, caracterizadoc porgue com rirde <1 empleo de un
disco ¢ redondsl recortsde y de dimsusionss adecusdsas y trans-
formando cilindricamentse por diferentas.opseracionas de embutido
qus reducen 31 didmetro y sumentan la longitud; prpniguiendcse
la transformacidn y el estirado mas slid de las posibiidades
del embutido, por varias opsracionss de sstirado qu? reducen =1
espgsor dal tubo; ¥ reslizandoss la penultina d2 las operaciones
de estirado 2u una mfiquina esypscial, cuyo mandril tiens un
extremc c¢dénico, emujandoc rarcialmente el tubo en uns hilera y
conservendo un 3xtremo com Sobra-espesor siu estirar; el tuvo
as{ contormado 2s5td prepsrslo para un corte dsl casquate dsl
sxtremo intsriorwsnte cénico, ¥y para un rsiuordlfado dsl extrams
mas 5rueso, para soretsrse a la dltima operacidén de estirado y de
calibrado realizads en unua méquins 2special, cuyo medril se -
dispone con uns parte cilindrica 2ntrs dos rartes cénicas de
diametros que permiten ajustsrle en &1 tubo pera arrastrar £ste
para su acoplamisnto =am la hilera, d:ando al tubo mencionado sus
diémstrosvy farmas definitivas axtariommente cilindricas &
int2riomante retor zades conicamenfs 2n los sxtremos y Lermitisndo

un cabezal de extraccidn 2spsciul d8 la miguins 21 desprandimisnto
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del tubo al fienl de la opreracidu, 1ll2vindose a contizuacidn s
cabo uns ultima orsracidén de corts del tubo a la lon itud deseads.
2.~ Procedimisnto segin la reivindicacidn sntericr, caracterizado
roryus l= penultima opersmcidn de estirado ss lleva a caﬁo en

una miguina especiel, cuyo mendril cénico sp su extrawo empuja

2l tubo em ls hilera, deteniendolo sutométicaments antas dsl
astirsdo csuplato, para conservar un extramo no astirado y de
didmetro superior y obturandoss al extramo del tubo por un
casquete, que queda interiormente cénicon, de acusrdo con 21 perfil
dal mandril. ’

5.— Procedimisnto segdn las rseivindiceciones smteriorss, carac-
terizado poryue ls difersuncis de los diawmetros antré el didmetro
del sxtremo 421 tubo interiormsnte cdnico y, por otra perte, el
didmetro de la parts cilindrica del msndril de la wzégquina especial,
utilizada en la Ultima operacidn de estirado, es suficisnte para
permitir el sajuste del mandril =m 2l tubo.

4.~ Procedirisnto sagdn les raivindicacionss anteriores, carac-
teorizado porqua 2n la ultims operzcidn ds estirado, que se realizs
an una wdguima aspecisl, cuys rmendril tiene un sxtramo cdénico
seguido de una parte cilfudrice de gren lougitud, a su vez

& rolougada' por una parte cbénica, dicho mendril =mpujs 21 tuto

por 31 extrsmo rsbordeado, pars ajustarlo €n una hil2rs, a {in de
conformar 21 tuto extsriormente de acuerdo con 4§sts, & intarior-
mante sazln 3 mandril.

5.— Procedimisnto segin las rsivindicacionss anteriores, carsc-
terisado poryud o1 Jdispositivo da soltura ¢ desprendimiante d3l tu~
Lo 2n la Ultirs opsracidn de estiraio consiste 3n un;cabezal de
axtraceidn, dispuasto sn a8l sje de la miyuina ¥ susceptitls de

dasplazerss axialmente Or uns transmisidén independiente §
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~autométiCa, an sincronismo con 21 mecenismo de sstirado, con

objsto de avanzar yarg sujstar y smordazar 21 tubo fuexrtsmante
por 31l extrsmo del mismo, al final ds& l& operscidu de 2stirsado,

da tal podo que al retmeedar al cab2zal de eﬁtracciénase arraatre
al tubo citsdo, y su extraro cénico gueds ratenido por la psrte
conica opussta del mandril y puede moverse slssticamante sin
deformacidn yermanants, para desrrmdsrse § soltarsse del msndril
indicado.

6.~ Proce diwisanta segln las r=ivindi cecion2s antericras, carac-
tarizado porgue 21 refusrzo cdnico del tulo sn sus extramos,

en cuyos bordes sl 3spesor del tuito a8 méximo, dJdisminuye

progresivexsnte en una cierta losgitud, hasta adguiriz =21

. didmetro de la parts cilindrica interioz,

7.~ La patents de invencidn, cuyo jrivilizzio s2 solicita por
vainte 2nos para pspafia ¥y sus Cominios deuers IeCa3r por
"PEDEEDIMI 5410 DE FabBKICACION Ds LOo [0005 CILIWDIICO0s PARA EICI-
CLeal Y O4lesS ALISACISWRE, OOy DEFTsELO INTEZIOH CONICO DE LOS
EATHAOL" segln s descrile y r~ivindica au ls pressnts memorfa
que consta 48 nueva hojas foliasdas y mecanograiiadas por una ‘
Sola card y ss iiustra con los dibujos que & la miswa se acompanan
padrid, €3 de Mayo de 1.9%0
pp: Sres. Ke LIVATON & Cia.
—
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