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T E  D E I N  T R  O D U C C I  ON 

por DIEZ años

cuyo p r iv i le g io  se  s o l i c i t a  p ara  todo e l t e ­

r r i t o r io  esp añ o l, su s c o lo n ia s  y p ro te c to ra ­

dos a fav o r de l a  razón s o c ia l  denominada,

T A R C 0, S . A.

en tidad  españ ola , re s id e n te  en B arcelon a ca­

l l e  de Aribau nám. 171, por:

"NUEVO DISPOSITIVO DE MOLDEO DE LOSETAS, -  

BALDOSAS, MOSAICOS HIDRAULICOS Y PIEZAS 

ANALOGAS".

REPRODUCCION 
POR OefECHO DEL ORiGiNAL
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En l a  producción de lo s e t a s ,  b a ld o sa s  de g ran i­

to , a r t i f i c i a l ,  m osaicos h id rá u lic o s  y o tro s  elem entos 

de pavim entación y decoración an álogos que se fab rican  

pos e l  proceso de moldes a p re s ió n , c o n siste n te  en l l e ­

nar un molde m etálico  con l a  p a s ta  o p a s ta s  h id r á u l i­

ca s  que a l  frag u ar  c o n stitu irá n  l a  p ie z a  ob je to  de l a  

fa b r ic a c ió n , y someter e ste  molde a l a  p resió n  de una 

p ren sa , cuya p resió n  comunica a l a  p a s ta  c o n s is te n c ia  

su f ic ie n te  p ara  p e rm itir  su desnoldeo inm ediato, t r a n s ­

p orte  y almacenamiento, se vienen u tiliz a n d o  h a sta  l a  

fecha unos moldes formados esencialm ente por t r e s  e le ­

mentos: l a  p laca  que l im i t a  l a  p ie z a  in feriorm en te , e l 

tapón que l a  l im ita  por su p a rte  su p erio r , y e l  marco 

que forma l a s  p aredes l a t e r a l e s .  - - - - - - - - - - -

En e l  t ip o  de molde u su a l, l a  p la c a  y e l  tapón t i e ­

nen dim ensiones ig u a le s  a l a s  de l a  p ieza  que se  moldea 

y e l  marco envuelve a a q u e l la s  p ie z a s ,  que pueden pene­

t r a r  en su in te r io r  a ju s ta d a  l a  prim era y con algún huel­

go l a  segunda. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

E l moldeo de l a  p ie z a  a fa b r ic a r  se r e a l iz a  empe­

zando por co locar  e l  marco envolviendo a l a  p la c a , so ­

bre una mesa anexa a l a  pren sa , seguidamente se l le n a  

e l  e sp acio  in te r io r  del molde con l a s  p a s ta s  o mate­

r i a l e s  a m oldear y finalm ente se c ie r r a  e l  molde, in tr o ­

duciendo e l  tapón en e l  marco. Despuáé se  t r a s la d a  e l  

molde llen o  a l a  p ren sa y se somete a p re sió n , o p r i-



miando l a  p la c a  contra é l tapón con lo  que se com­

prime l a  p a s ta  contenida por e l  marco. - - - - - -

A continuación se r e t i r a  e l  molde de l a  prensa 

y se procede a l  desmoldeo de l a  p ie z a  fa b r ic a d a . Pa­

ra  f a c i l i t a r l o ,  e l  marco se  construye en dos p a r te s  

un idas entre s í  por t o r n i l lo s ,  cuñas o elem entos -  

an álogos que perm iten se p ara r  ambas p a r te s ,  dejando 

a l a  p ieza  entre l a  p la c a  y e l  tapón. Se lev an ta  se ­

guidamente e l  tapón que ha quedado sobre l a  p ie z a  y 

por ultim o e l  o p erario  que r e a l iz a  e s te  t r a b a jo  debe 

tomar l a  p ieza  por su s bordes y , cogiéndola solamen­

te  con l a s  yemas de l o s  dedos y con todo cuidado pa­

r a  no produ cir d e sp e r fe c to s  en e l l a ,  teniendo en cuen 

t a  que su r e s i s t e n c ia  e s  e sc a sa , debe le v a n ta r  l a  

p ie z a  de l a  p la c a  y t r a s la d a r l a  a un soporte  en e l  

que permanecerá durante e l  tiempo que dure e l  frag u a­

do de l a  p a s ta .  - - - - - - - - ------ .

Se comprende fác ilm en te  l a s  d i f ic u l t a d e s  de e s ­

t a  operación  de desmoldeo, que ob ligan  a  u t i l i z a r  

perso n al e sp e c ia liz a d o  y lim itan  además l a s  dimensio­

n es y peso de l a s  p ie z a s  fa b r ic a d a s , a s i  como l a  ca­

pacidad  de producción de l a s  máquinas y en consecuen­

c ia  gravan e l  c o ste  de l a  fa b r ic a c ió n  en can tidad  

im portante. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

E l recu rren te  ha comprobado que en e l e x tra n je ­

ro se  ha inventado un d isp o s it iv o  de moldeo, d ife re n -
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te  d e l t ip o  c lá s ic o  a n te s  d e s c r ito , que reduce esen­

cialm ente l a  d i f ic u l t a d  del proceso de desmoldeo, y 

con e l lo  todos l o s  in con ven ien tes que de e s t a  d i f i ­

cu ltad  d erivan , cuyo d isp o s it iv o  co n stitu y e  e l  ob­

je to  de esta. P aten te . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  - -  -  -  -

E l molde de e s te  nuevo t ip o , con sta  como e l  co­

r r ie n te  que an te s hemos d e sc r ito , de p la c a  tapón y 

60. marco. Su c a r a c t e r í s t i c a  e se n c ia l  e s que, a s í  como en

e l  tip o  c lá s ic o ,  l a s  dim ensiones de l a  p la c a  son igu a­

l e s  a l a s  de l a  p ie z a , en e l  que co n stitu y e  e l  ob jeto  

de e s t a  p a ten te , l a  p la c a  excede de l a  p ie z a  que se 

ha de moldear en todo su  perím etro , según un plano que, 

cuando l a  p ie z a  que se fab riq u e  presen te  una su p e r f i­

c ie  l ib r e  p lan a y por tan to  l a  p la c a  t ie n e  que se r  p la ­

na en toda l a  p a rte  que debe quedar en contacto con l a  

p iez a  con stitu y e  una prolongación  de e s t a  cara  p lan a , 

o b ien  en e l  caso de l a  p ie z a  debe p re se n tar  una su - 

p e r f ic ie  l ib r e  no p lan a , p ara  formar pavim entos g ra ­

vados, e s t r ia d o , l e t r a s  o números o cu alq u ier c la se  

de r e l ie v e s  l a  p a rte  p lan a de l a  p la c a  que excede de 

l a  p ie z a , debe contener é l  perím etro de é s t a .  -  -  -  -

E l marco de e s te  nuevo tip o  de molde no p r e c isa  

75. ser  d iv id ido  en dos p a r te s , sinó  que puede e s t a r  fo r ­

mado por una so la  p ie z a , que debe a ju s t a r s e  sobre l a  

p a rte  de l a  p laca  que excede de l a  p ieza  moldeada, a 

cuyo f in  e l  marco queda apoyado sobre l a  p la c a  en todo 

su perím etro en lu g ar  de quedar l a  p la c a  a ju s ta d a  den-



tro  d el marco como r e s u l t a  en e l  molde ord in ario

Además, e l  marco se  a r t i c u la  sobre l a  p la c a  de 

forma que puede g i r a r  a lred ed or de un e je  h o rizo n ta l 

y merced a e s te  g iro  puede p a sar  de una p o sic ió n  ho­

r iz o n ta l ,  en que se  apoya sobre l a  p la c a , t a l  como se 

d escrib e  an te s , a o tra  p o sic ió n , aproximadamente ver­

t i c a l ,  en que Ruede separado de l a  p la c a . -  -  -  -  —

S i una vez moldeada l a  p ie z a  se imprime a l  mar­

co e l  g iro  d e sc r ito ,  ocurre que l a  p ie z a  que ha que­

dado oprim ida con tra e l  marco, por e fecto  de l a  com­

p resió n  e je r c id a  en su m asa, se desprende de l a  p la ­

ca sobre l a  que su adherencia e s  mínima y se lev an ta  

con mucha mayor s e n c i l le z  y seguridad  que cuando se 

t r a b a ja  con m oldes c o r r ie n te s  ya que e s tá  oprim ida 

por e l marco de una manera uniforme en todo su  p e r í­

metro en lu g a r  de e s t a r lo  solamente y de forma d e s i­

gu al en lo s  puntos de contacto de lo s  dedos d el ope­
r a r io .  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

E l tapón de e s te  nuevo molde debe a r t ic u la r s e  a 

su vez a  l a  p la c a , de forma que pueda g i r a r ,  a lre d e ­

dor d el mismo e je  de g iro  d el marco. E ste  t ie n e  por 

ob je to  e l  que una vez levantado e l  marco y contenida 

en su in te r io r  l a  p ie z a  moldeada, puede co lo ca rse  e l 

tapán en e l  in te r io r  d e l marco, en l a  p o sic ió n  de mol­

deo, o lo  que e s  más s e n c i l lo  pueden le v a n ta rse  s i -
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limitáneamente marco, p ie z a  y tapón, y a continuación 

puede a mano p re s io n a rse  con e l  tapón contra l a  p ie ­

za , h a sta  que se venza e l  rozamiento de l a  p ie z a  en 

e l marco y se expulse a q u e lla  de é s te ,  con lo  que e l 

desmoldeo se  com pleta. - - - - - - - - - - - - - - -

1

La p ie z a  moldeada puede r e c ib i r s e  con l a  mano a l  

ex p u lsarse  d el marco, o bien puede r e c ib i r s e  también 

con un soporte  adecuado y a  p a r t i r  de e s te  momento se 

manipula de ig u a l forma que cuando se  t r a b a ja  con mol­

des c o r r ie n te s . - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

E l prensado de l a  p ie z a  y l a  expulsión  de l a  m is­

ma se f a c i l i t a n  asim ism o, construyendo e l  tapón de e s­

te  nuevo molde, en dos p ie z a s .  La prim era de e s t a s  p ie ­

zas co n stitu y e  un so p o rte , que p re sen ta  l o s  apén dices 

n e c e sa r io s  p ara  r e a l i z a r  l a  a r t ic u la c ió n  d e l tapón so­

b re  l a  p la c a  y o tro s  ap én d ices, que en l a  p o sic ió n  de 

t r a b a jo , se apoyan en l a  su p e r f ic ie  su p erio r  d e l mar­

co. La segunda p ie z a  e s  e l  tapón propiamente dicho, 

que se a ju s t a  en e l  soporte  de l a  forma que puede des­

l i z a r s e  con movimiento de t r a s la c ió n  normal a l a  cara  

de l a  p ie z a . -  -  -  - -  - -  -  -  -  -  - -  - -  - - -

Entre e l  soporte y e l  tapón propiamente d icho, se 

in te rc a la n  uno o v a r io s  r e s o r te s ,  d isp u e sto s  de forma 

que en l a  p o sic ió n  de moldeo oprimen a l  soporte  h ac ía  

ab a jo  y a l  tapón h aeía  a r r ib a .  Con e s ta  d isp o s ic ió n  

l a  p a rte  de l a  p resión  que e je rc e  l a  p ren sa  que co­

rresponde a l a  ten sión  de l o s  r e s o r te s ,  se  tran sm i-

130
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te  a l  sop orte , que a su vez oprime a l  marco contra 

l a  p la c a  y e v ita  que aquel se  levan te  con lo  que se 

asegu ra  l a  estanqueidad de l a  ju n ta  en tre  p la c a  y 
marco. -  -  - -  -  _ _ _ _ - - - - - -  -  -  - -

Cuando se u t i l i z a  e s t e  tip o  de tapón, debe d i s ­

ponerse en l a  mesa en que se r e a l iz a n  l a s  operacion es 

de moldeo y desmoldeo, un tope f i j o  contra e l  que ven­

ga a apoyarse e l tapón a l  le v an ta r  l a  p ie z a . Con e llo  

l a  expulsión  de l a  p ie z a  se  r e a l i z a  e jerc ien d o  una - 

p resión  sobre e l marco que oprime a l  tapón con tra e l 

tope y lle g u e  a vencer l a  ten sió n  d e l r e so r te  para 

que e l  tapón penetre en e l  marco y lle g u e  a  p r e s io ­

nar sobre l a  p iez a  para  e x p u lsa r la . - - - - - - - -

145. También deben d isp on erse  en e s te  últim o caso ,

unas g u ía s  que obliguen  a l a  p la c a  a  permanecer en 

una p o sic ió n  adecuada, en ^ue e l  tapón tvenga a apo­

y a rse  sobre e l  tope a n te s  mencionado. E ste  hecho pue­

de aprovecharse para  co lo ca r  en l a  mesa de moldeo un 

150. ap arato  v ib rad or, sobre e l  cual permanece l a  p laca  -

durante l a s  operacion es de moldeo y desmoldeo, de fo r ­

ma que a l  hacer funcionar e l  v ib rad or, su acción  se 

t r a n sn ite  a l a  p laca  y de é s ta  a l a  masa y puede por 

tan to  v ib ra rse  é s te  an te s  d e l prensado, con lo  que 

155. l a s  p ie z a s  ob ten id as ganan en compacidad y r e s i s t e n c ia .

E s ta  forma de molde puede f a c i l i t a r  l a  f a b r ic a ­

ción de p ie z a s  pequeñas, pues perm ite d isponer en un
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so lo  ap arato  y en uno o en v a r io s  m arcos, l o s  mol­

d es correspon d ien tes a  v a r ia s  p ie z a s , que se  llen an , 

prensan y desmoldean sim ultáneam ente. —

Por últim o en e l caso  de fa b r ic a c ió n  de g ra n i­

to a r t i f i c i a l  y o t r a s  p ie z a s  an á lo gas , en que no e s 

n e ce sa r io  que su su p e r f ic ie  l ib r e  se a  l i s a ,  o p re­

sente grabados determ inados, se a  porque se desea ob­

ten er una su p e r f ic ie  ru gosa , sea  porque é s ta  debe ser 

posteriorm en te tr a b a ja d a  o r e c t i f ic a d a ,  puede se r  con­

veniente in terpon er en tre  l a  p la c a  y e l  marco una l á ­

mina de m ate r ia l de ju n ta , t a l  como e l papel cartón , 

c a r tu lin a , corcho, cartón  de amianto, goma, m a te r ia le s  

p l á s t i c o s  ú otro cu alq u ier m a te r ia l  e lá s t i c o  aprop ia­

do a  f in  de asegu rar l a  estan queidad  de e s t a  ju n ta . -

Para f a c i l i t a r  l a  comprensión d e l ob je to  de e s ta  

P aten te , se  ha representado  en lo s  p lan os ad ju n to s a 

t í t u lo  enunciativo y nó l im ita t iv o ,  un ejemplo de e je ­

cución . -  -  - -  -  - -  - -  -  - - -  -  -  -  -  -  - -  -  -

La f ig u r a  prim era rep re se n ta  una sección  tr a n s­

v e r sa l  del d isp o s it iv o  de moldeo en l a  p o sic ió n  de 

molde cerrado . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  - -  -  -  -  -

La f ig u r a  segunda rep rese n ta  en p arte  a  sección  

l a  v i s t a  lo n g itu d in a l d e l mismo d is p o s it iv o .  -  -  ----

La f ig u r a  te rc e ra  rep re se n ta  una sección  tr a n s-
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v e r sa l  d e l d isp o s it iv o  en l a  p o sic ió n  de molde a b ie r ­

to , d isp u esto  para  l a  expulsión  de l a  p ie z a . -  -  -  -

En to d a s  l a s  f ig u r a s  se rep rese n ta  l a  p ieza  mol­

deada (1 )  contenida en e l  marco (2) del molde, cuyo 

merco se  a r t ic u la  por lo s  apén dices (3) en l a  p laca  

(4 ) que a su vez p re sen ta  lo s  ap én d ices de a r t ic u la ­

ción (5) cuya a r t ic u la c ió n  se com pleta por e l e je  (6) .

En e ste  mismo e je  (6) se a r t i c u la  l a  p ie z a  sopor­

te  d el tapón (7) por medio de lo s  apén dices ( 8 ) .  E s­

ta  p ie z a  p resen ta  a su vez lo s  apén dices (9) que se 

apoyan en e l  marco (2) .  Sobre e s te  soporte  (7 ) se des­

l i z a  e l  tapón (10) guiado por l a  su p e r f ic ie  (11) y en­

tr e  e l  tapón (10) y e l  soporte  (7) se  in te r c a la  e l  r e ­

so r te  (1 2 ), que por una p a rte  oprime a l  soporte (7) 

en e l  punto (13) y por o tra  a l a  p la c a  (14) s o l id a r ia  

d e l tapón (1 0 ). -  -  -  -  -  -  -  - - - -  -  -  -  -  - -  -  -

E l conjunto d el molde en l a  p o sic ió n  de molde ce­

rrado se  apoya en l o s  r o d i l lo s  (15) f i j o s  en e l  b a s t i ­

dor de l a  masa, sobre lo s  c u a le s  puede d e s l iz a r s e  g u ia ­

do por l a s  g u ía s  (16) s o l id a r ia s  a  l a  misma m esa. — —

En e l  in te r io r  se a lo ja  un aparato  v ib rad or, que 

p resen ta  un vástago  (17) que a l  fun cion ar e l  v ibrador 

viene a  apoyarse sobre l a  p la c a  (4) a l a  que tr a n s­

m ite  su  v ibración  y de é s t a  l a  re c ib e  l a  p ie z a  (1) 

durante e l  llen ado  d el molde. - - - - - - - - - - -
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En l a  mesa Re moldeo se f i j a  un brazo  (18) que 

eu su extrem idad soporte un tope (1 9 ). En l a  p o s i­

ción  de molde a b ie r to , cuando se lev an ta  e l  marco (8) 

210. que a r r a s t r a  a l a  p ie z a  (1) y e l  conjunto d e .so p o rte  

(7 ) y tapón (1 0 ), h acién dolos g ir a r  a lred ed or del e je  

( 6 ) ,  l a  p laca  414) ¡viene a  encontrar e l  tope (18) y 

s i  e jerc ien d o  un esfu erzo  sobre lo s  mangos (20) s o l i ­

d ario  del marco (2) y (21) so l id a r io  a su vez del so - 

215. p orte  (7) se l le g a  a vencer l a  p resión  d e l r e so r te  

(12) e l  tapón (10) vendrá a p re sio n ar  a su vez l a  -  

p ie z a  ( 1 ) . --------- -- ----------- --- - --------- -- -----------

La operación  de fa b r ic a c ió n  de l a  l o s e t a ,  bald o­

sa , mosaico o p ieza  an áloga ( l )  r e a l iz a d a  con e s te  

220. nuevo d is p o s it iv o ,  se  r e a l iz a r é  de l a  s ig u ie n te  form a. 

En e l  p r in c ip io  de l a  operación  l a  p la c a  (4 ) deberá 

rep o sar  sobre l o s  r o d i l lo s  (15) guiado por l a s  g u ía s  

(16) en l a  p o sic ió n  de moldeo. E l marco (2 ) se. co loca­

r á  sobre l a  p la c a  (4 ) y seguidamente se procederá 

225. 8.3. llenado  del molde con l a  p a s ta  que debe form ar l a

p ieza  (1 ) . Durante e ste  período de llen ad o  se pondrá 

en funcionamiento e l v ibrador contenido, en que ac ­

tu ará  ba jo  l a  p laca  (4) y l a  p ieza  ( l )  por medio del 

vastago  (1 6 ). -

230. Terminado de l le n a r  e l  molde, se b a ja r á  e l  con­

jun to  del tapón (10) y su soporte (7) accion ados por 

medio d el mango (21) h a sta  que vengan a ocupar l a
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p o sic ió n  represen tad a  en l a s  f ig u r a s  prim era y se­

gunda. A continuación se d etien e  e l v ib rad or y e l  

235. conjunto d e l molde se t r a s la d e  d eslizán d o se  sobre l o s  

r o d i l lo s  (15) a l a  p ren sa , en que se  comprime l a  -  

p ie z a . E sta  prensa debe ac tu ar  como en l o s  m oldes or­

d in a r io s  e jerc ien d o  su p resión  sobre l a  p la c a  (-4 ) y 

sobre l a  p ieza  (14) s o l id a r ia  d e l tapón (1 0 ) . E sta  

240. p re sió n  vencerá l a  ten sió n  d el r e so r te  (12) y compri­

m irá l a  p ie z a  (1 ) en tre l a  p la c a  (4) y e l  tapón (10) 

m ien tras e l  marco (2 ) contendrá l a  p a s ta  comprimida.

Durante e l  prensado, e l  r e so r te  (12) p re sio n ará  

sobre l a  su p e r f ic ie  (13) del soporte  (7 ) que a su  vez 

245. se apoyará por l o s  apén dices (9 ) en e l  marco (2) con 

lo  que l a  ten sió n  d e l r e so r te  (12) se tran sm ite  a l  

marco (2) y mantiene oprimido a  é s te  sobre l a  p laca  

(4 ) .  ------------------------------ - -------------- --------------------

Una vez alcan zada l a  compresión de l a  p ie z a  (1) 

250. d e ja  de actu ar l a  prensa y se r e t i r a  e l  molde hacien­

do que d e s l ic e  l a  p la c a  (4 ) sobre l o s  r o d i l lo s  (&5) 

h a sta  que gu iada por l a s  g u ía s  (16) vuelve a l a  po­

s ic ió n  rep resen tad a  en l a s  f ig u r a s  prim era y segunda.

Alcanzada é s ta  se lev an ta  por medio de l o s  man- 

255. gos (20) y (2 1 ), e l  tapón (1 0 ), su soporte (7 ) y e l 

marco (2) e l  cu al a r r a s t r a  en su g iro  a lred ed or del 

e je  (6 ) a l a  p ieza  (1 ) que por tan to  deberé despren­

d erse  de la  p la c a  ( 4 ) .  - - - - - - - - - - - - - -
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E ste  movimiento de g iro  l le v a r á  a l  d isp o s it iv o  

260. de moldeo a l a  p o sic ió n  de l a  f ig u r a  5s en l a  que l a  

p ie z a  (14) s o l id a r ia  del tapón (10) viene a apoyar­

se sobre e l  tope (1 9 ). Presionando sobre e l  mango 

(20) se l le g a r á  a  vencer l a  ten sión  del r e so r te  (12) 

y con e l lo  e l  tapón (10) empujará a l a  p ieza  (1) del 

265. marco (2) y p e rm itirá  a l  operario  re c o g e r la  con lo  

que l a  operación quede com pleta y e l  d isp o s it iv o  en 

con dicion es de in ic ia r  un nuevo c ic lo .  - - - - - -

A f in  de dar cumplimiento a lo  d isp u esto  en e l 

a r t íc u lo  70 del v igen te  E sta tu to  sobre l a  Propiedad 

2 7 § , I n d u s t r ia l ,  e l  recu rren te  d e c la ra  que e l  nuevo d is ­

p o s it iv o  ha sido re a liz a d o  en I t a l i a  y patentado en 

e s te  p a í s  por l a  firm a Enrico L o n g in o tti S . en C. do­

m ic i l ia d a  en F lo re n c ia , v ía  Bartolommeo S c a la  ns 7 

ignorando e l  recu rren te  s i  ha sido ob jeto  de paten te  

275. en o tro s  p a í s e s .  - - - - - - - - - - - - - - - - -

Convenientemente d e sc r ito  e l ob je to  a que se 

contrae e s t a  P aten te de In troducción  se  hace con star 

que en e l  mi sao se rá  su sc e p tib le  de in tro d u c ir  to d as 

a q u e lla s  m o d ificac ion es que l a  exp erien cia  y l a  prác- 

280. t i c a  puedan ac o n se ja r , siempre que con e l l a s  no se 

cambie, a l t e r e  o m odifique su id ea  fundam ental, l a  

cu al queda resum ida en l a  s ig u ie n te /  - - - - - - -

N O T A

Se declaran  de propiedad , novedad y u t i l id a d  pa-



15
1 9 8 0 8 5

285. r a  todo e l t e r r i t o r io  español su s co lo n ia s  y p ro tec­

to rad o s Las s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

l s . -  Nuevo d isp o s it iv o  da moldeo de lo s e t a s ,  

b a ld o sa s , m osaicos h id rá u lic o s  y p ie z a s  an álo gas ca -  

290. ra c te r iz a d o  porque l a  su p e r f ic ie  l ib r e  de La p laca  

que forma l a  base  d e l molde excede de l a  p ie z a  que 

se  ha de moldear en todo su perím etro , según un p la ­

no que, cuando l a  p iez a  que se  fa b r ic a  debe ten er su 

cara  v i s t a  p lan a , e s  una prolongación  d el que se  d es- 

295. t in a  a moldear e s t a  c a ra , o b ien , cuando l a  p ieza  que 

se  moldea no debe ten er su  cara  v i s t a  p lan a , c o n tie ­

ne l a s  a r i s t a s  de e s t a  c a ra , cuyo excedente s irv e  de 

apoyo a l  marco que l im ita  la tera lm en te  l a  p ie z a , e l  

que a  su vez p re se n ta  su su p e r f ic ie  in fe r io r  p lana 

300. y a ju s ta d a  a aquel excedente, estando además a r t ic u ­

la d a  entre s i  p laca  y marco de t a l  forma que por un 

movimiento de g iro  a lred ed or de un e je  h o r iz o n ta l, 

puede p a sar  e l  marco de una p o sic ió n  h o rizo n ta l en 

que se apoye sobre l a  p la c a , a o tra  aproximadamente 

305. v e r t ic a l  en l a  que se sep ara  de e l l a ,  con cuyo mo­

vimiento de g ir o , o b lig a  a l  marco a  l a  p ieza  mol­

deada, a desprenderse de l a  p la c a  y a seg u ir  su mo­

vim iento. -  -  -  - -  -  -  -  - - -  -  - - -  -  -  - -  -

Nuevo d i s p o s i t i v o  de m oldeo de l o s e t a s ,  b a l -2§
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310. d o sas, m osaicos h id rá u lic o s  y p ie z a s  an á lo g a s , se -  

gón l a  re iv in d ic ac ió n  a n te r io r , c a rac te r iz ad o  por­

que e l  tapón que c ie r r a  superiorm ente a l  molde, se 

a r t i c u la  a l a  p la c a  de forma que pueda g i r a r  a l r e ­

dedor d e l mismo e je  de g iro  del marco, con lo  que 

315. cuando e l  marco se h a lle  levantado y contiene a  l a  

p ie z a  moldeada, e l  movimiento del tapón l e  perm ite 

p re sio n ar  sobre l a  p ie z a  y e x p u lsa r le  d e l marco. -

320.

325.

330.

3 a . -  Nuevo d isp o s it iv o  de moldeo de lo s e t a s ,  

b a ld o sa s , m osaicos h id rá u lic o s  y p ie z a s  an á lo gas , 

segán l a  prim era re iv in d ic a c ió n  carac te r iz ad o  por­

que e l tapón puede e s t a r  compuesto de dos p ie z a s , 

una de l a s  c u a le s  forma un soporte ^ue posee lo s  

apén dices por l o s  que se a r t ic u la  sobre l a  p la c a  de 

forma que puede g i r a r  a lred ed or d e l e je  de g iro  del 

marco y o tro s  apén dices que se  apoyan sobre e l  mar­

co durante e l moldeo y l a  o t r a  que forma e l tapón 

propiamente dicho que re c ib e  l a  p re sió n  de l a  pren­

sa  y puede d e s l iz a r  sobre l a  prim era tra slad án d o se  

normalmente a l a  cara  de l a  p ieza  e in te rc a la d o s  

en tre  ambas, se disponen uno o v a r io s  r e s o r te s  que 

tran sm iten  una p a rte  de l a  p re sió n  que e je rc e  l a  

p ren sa a l a  p ieza  so p o rte , que a  su vez oprime e l  

marco contra l a  p la c a . - - - - - - - - - - - - -

4 s . -  Nuevo d isp o s it iv o  de moldeo de lo s e t a s ,

335 b a ld o sa s , m osaicos h id rá u lic o s  y p ie z a s  an á lo gas ,
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340.

545.

35C.

3 5 5 .

según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s , porque en 

l a  mesa de moldeo se  dispone un ap arato  v ib rad or, 

que tran sm ite  su  v ib rac ión  a l a  p la c a , de l a  que 

l a  re c ib e  l a  p ie z a  que se  moldea, durante l a s  ope­

ra c io n e s  de llen ad o  y c ie r r e  d e l molde.

5 a .-  Nuevo d isp o s it iv o  de moldeo de lo s e t a s ,  -  

b a ld o sa s , m osaicos h id rá u lic o s  y p ie z a s  an álo gas, 

según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a r a c te r iz a ­

do porque en un so lo  ap arato  pueden d ispon erse  uno 

o v a r io s  m oldes cada uno de l o s  c u a le s  puede conte­

ner una o v a r ia s  p ie z a s  m oldeadas.

6 § .-  Nuevo d is p o s it iv o  de moldeo de lo s e t a s ,  -  

b a ld o sa s , m osaicos h id rá u lic o s  y p ie z a s  an álo gas, 

según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a r a c te r iz a ­

do porque en tre l a  p la c a  y e l marco, a s í  como entre 

l a  p la c a  y l a  p ie z a  que se moldea, se  in te r c a la  una 

lám ina de m ate r ia l de ju n ta .

? * . -  "NUEVO DISPOSITIVO DE MOLDEO DE LOSETAS, 

BALDOSAS,"MOSAICOS HIDRAULICOS Y PIEZAS DIALOGAS".

Todo e l lo  según se d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en 

l a  p resen te  memoria que con sta  de d ie c i s e i s  h o ja s  

f o l ia d a s  y m ecan ografiadas por una so la  de su s  ca-
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r a s  y un plano que l a  i l u s t r a .  
Madrid 22 de Mayo de 1 .950

P .A . de 

TARCO, S.A .

íufs THana Arroye
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