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POR DEFECTO DEL ORIGINAL

"WALA REPRODUCCION

| MHEMORTI 4 DE3SCRIPTIVA
aue se acompafia a una solicitud de PATENTE DE INVELCION,
por veinte afios para Espafia y Posesiones, por: "PROCEDI
MIERTO DB ,F@RIGACION DE PUERTAS Y VENTANAS O TABLEROS
LISOS POR MEDIO DE UNOS AGLOMERANTES Y UN AGLUTINANTE®,

a favor de D. Gustavo Pezzi Luqde, de nacionalidad espa-

fiola y residente en MADRID, Avda. de Reina Victoria, 10.

El presente invento tiene por objeto la fabri-

caceidn de puertas, ventanas o tableros 1isos en ocombi-

" nacién de tres productos llamados aglomerante primero,

aglomerante segundo y aglutinante, y llevando cada uno
de estos una composicidn diferente y siendo de aplica—.
cién y proceaimiento distinto, segin al uso a que se va-
ya a aplicar el producto obtenido, dependisn&o de la eg-
tacidn dél aflo y de la altitud 2 se vaya a ser colocado,
pudiendo variarse o alterarse las mezclas o incluso su-

primirse alguna de ellas.

A continuacién pasamos a describir las fases gue

" entran en consideracidr para llevar a cabo el procedi-
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miento objeto de esta solicitud de patente.
- Para hacer el aglomerante primero, cogeremos
tres cuartas pares de celulosa gue mezclaremos con pol-
"vo de oreta o pomez en una proporcidn de la tercera par
te todo ello cOnveniéntemente manipulado de forma que
guede bien distritbuldo y repartido proporcionalmente en
tbda‘la cantidad gue se desee obtener.

Para la obtencidn del aglomerante ndmero dos,co
geremcs tres cuartas partes de serrin de madera, virtu-
ta & otréé'desperdicids de la misma madera, y con ellos
pondremos una cuarta parte de polvo de creta o pomez, ¥y
bien distrivuido o envuelto, para su completa mezela,
proporcionalﬁente al producto gue se desea, y por'dlti-
mo obtendremos un aglutinante por medio de una décima
parte de caséina, mezclada con tres décimas partes de
agua, y gseis ddcimas partés de cola linol 4 otra angio—
gé; y.bien mezcladas, teﬁdremcs con ellos cénstituido

'el hglutinaﬁte.

El’prbcedimiento para hacer tableros, puertﬁs o]
ventanas, serd el siguientes

Cogeremos unos moldes metdlicos cuyas caras in-
ternas tendrdn unas superficies lisas o de relieve ade~-
cuadas todas eilas a los dibujos o] formas gue se déseen
obtener de las piezas a fabricar, y'servirén estos mol-
des para recibir en las sucesivas manipulsciones el aglu

"tinante primero con el aglutinante er los espesores pro

. porecionales y adecuados al objeto yue se desee obtener,

coloedndo una o varias capag de arpillera a la que se la
impregnaré una solucidn fluida del mismo aglutinante la
gue ird intérpaesta con otfa capa si se desea del églo—
werante ndmero 2, y en este caso tendrd que ir seguida

de otra capa de aglutinante, guedando la capa o capas
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de’ arpillers introducidas en el interior de la pieza que
se vd a obtener con el molde no saliendo a su exterior.
Una vez obtenidas dentro del molde y hasta la parte que
ge desee de grueso, se someterd s una altas presidén por
medio de una prensa adecuada 8l caso pare gue una vez bien.
prensado qdede la piezs moldeada en los tamafios formas o
dibujos deseaﬁos'y adecuados para 10 ocual los moldes es-
tardn ya formados & tamafios dibujos y Fformas de la pieza
a obtener,

Une vez sacado el producto bien prensado del mol
de, se pondrd an unos secadercs especiales para por me -
dio de airé caliente a temperatura entre los 100 y 150°
para obtener el desprendimiehto de la humeded gue pudie-
ran counservar y por Ultimo una vez obtenidas las piezas,
éstas serdn pulimentadas y corregzidas de todo defecto que
pudieran haber sacado en el molde, en aristas o dngulos,

A continuacidn exponemos un ejemplo de ejecucidn
para un tablero moldeado de especial aplicgcidn pare fa- -
bricacidén de puertas y ventanas en viviendas.

Bl tablero se Qonstruiré en princifio con una ma

teria plédstica compuesta esencielmente de un aglomerante

" gue puede ser de celulosa o0 simpleusente serrin de madera,

vinda y en general toda clase de desperdicios de la made
ra, polvo de creta o pomez en cantidad apropiada, empledn

dose como aglutinante caseina pura o mezclada con otro

- aglutinante,

. Celulosa « « » T5 %
Aglomerantg,(l) Polvo de creta o pomez 25 %
Serrin de madera, virttas y desperdicios -
Aglomerahte (2) de madera 75 %.

Polvo de creta o pomez 25 #%
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Caseina 10 %
Aglutinante (1) y (2) Agua 10 %
| ,cdla linol ¢ otravanéloga 80 %.

Estos tableros se construirdn en moldes metdli-
cos cuyas‘caras tendrdn los relieves adecuados a los di
bajoé vy a la forma gue se deseé tengan las piezas des'-.
puds de fabricadas.

A continuacidn se coloca una éapa qe aprbxim&da~'
menté un centimetro de espesor de la primera mezcla, ©
sea del agiutinante ¥ aglomeranﬁe ndmero uno SOSre el fon
Go del molde, Sﬁbre esta capa se extenderd en toda su su-—
perficie una hoje de tejido llamado arpillers previamen-
te impregnada en una soluecidn diluida del miémo azluoti-

nante, despues sobre esta capa se aplica otra de unos dos

~centimetros de espesor, obtenida de la masa formada por

el aglomerante y aglutinante ndmero dos, sobre esta capa
a su vez se aplica otra hoja de grpillera igualmente im-
pregnada como la anterior vy por dltimo otra de un centi-
metro igual al gue se puso primeramenté.

. Hecha esta operacién se someterd el conjunto con-
tenido en el molde a una alta presidén por medio de una
prensa adecuada, o T

" las piezas de este modo obtenidas due resultarédn
del tamafio, forma y dibujo sezin los moldes que se empleen
serén colocados en seoaderos ée aire caliente a tempera-
tures de 100 a 150° para el desprendimiento de la humedad
qﬁe pudieran conservar, sométienﬂo por élt%mo estas pie-
zas al pulimeptaﬁo y correccidn de los defectos qﬁe pu~
dlieran sacar del moldé, en aristas y dngulos, colocadas
en los bastidores cérreSpondiehtes con herrajes de col-
gar y segufiaad para su colccacidn en las obras cuando se

trate de tableros construidos para puertas y ventanas
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de viviendas.

NOTA,~ Descrito suficientemente cuanto precede
solo reété consignar que lo gue se declara como de pfg
pia § nueva invencidén del solicitante es lo contenido eﬁ
las siguientes

REIVIZDICACICNES

lem frocedim;ento de fabricécianQe puertas v
ventanas o© tableios lisos por medio de unos aglomerante
y un aglutinante, caracterizado'porque para la obtencidn
del aglomerante primero se recurre a tres cuartas partes
de celulosa se mezcla con polvo de creta o pomez en una
proporcién de la tercera parte, todo'ello conveniente-

mente manipulado de forma gue guede bien distribuido y

_repertido proporcionzlmente en toda la cantidad gue se

degee obtencr,

Parz la obtencidn del aglomerante numero dos co-
geremos tres cuartas partes de serrin de madera, viru-
tas u otros desperdicios de la misms madera, y con ellos
pondremos una carta parte de polvo de creta o pomez, y
bien distribuido o envuglto para su Qompleta mezcla pro-
porcionalmente al iroducto gue se deséa, y por {ltimo
obtendremocs un aglutinante por medic de una decima par-
te de caseina mezcleda en itres décimas -artes de agua,

y ceis déeimas partes de cola linol u oira andloga, ¥y
bien mezcladas tendremos con ello constituido el aglu—~
tinante.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién ante-
rior caracterizado porgue los tableros, puertas o ven-
tanas se realizan mediante unos moldes metdlicos cuyas
cares internas tendrén unse superficies lisgs o de relie-

ve adecuadas todas,ellas & los dibujos o formas gue se
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deseen obtener de las piezazs & fabricar, y servirin es-
tos moldes para recibir en las sucesivas manipulaciones
el aglutinaente primsro con el aglutinante en los espesg

red proporeionsles y adecuados al objeto gue se desee

obtensr, -colocando una o varias capas de arpillera a la

gue se la impregnard una solucién fluida del mismo aglu-
tinante la que ird interpuesta por otra capa si se desez
&ellaglomerante ndimero dos, y en este 0aso0 tendrd que ir
ségaida de otra capa Qe aglubinante, guedando la capa o
capas de arpilleras imtroducidas en el interior de la pie-
z& gue s& va a obtenur con el molde no saliendo & su ex-
terior. Una ves obtenidas deantro del molde ¥ hasta la par-
te que se desee de grueso se someterd a Qna alta presidn
por medio.de una prensa adecuada al casoc, para gue una

vez bien prensado guede la pieza moldeadaren los tamafios
forﬁas o dibnjos deseados ¥ adeou&dos, para lo cual los
roldes estardn ya formados a tameficg, dibujos & formas

de la pieze a obtener.

Fem Prooedimienﬁo>seg&n la reivindicacidn ante-
rior caracterizadc porgue despues de uﬁ perfecto prensa-
do del producto en el molde se 1o almacena en secadores
especiales, con los cuules por medic de alre caliente,

a temperatura entre log 100 ¥y 150° se obtiene el despren-
dimiento de'lg humedad gue pudiera conservar, y final-

mente una vez obienidas las piezas asi tratadas, serdn

“pulimentadas y correjidas de todo defecto gue pudieran

nabver sacado del molde en aristas o dagulos.

4.~ QPHC%EDIEEEETC D PASRICACICH Du PUEREAS Y
TENTARAS O TABLEROS LISOS POR MEDIC DE UNOS AGLOLERANTES
Y UN AGLUTISANIE",-

- .
Todo segln gueda degerito en la presente memoria

et



gue consta de siete hojas folladas y mecanogzrafias por
una sola cara con ciendo sesenta y nueve lineas.

Madrid, 22 de layo de 1.950
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