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P T I V AM E M O R I A  D E S C R I

^U3 3E ACOMP^A A LA SOLICITUD DE PASE-D?Tg DE INTRODUG- 
UIÜIJ A FAVOR DE DON ISIDORO QUADRENY RRELLANA Y DON 
JOSE C^ÁFAJ'LLHS ERTANY, AMBOS DE NACIONALIDAD ESPAÑOLA, 
RESIDENTES EN BARCELONA, Y DOMICILIADOS EN LA CALLE DE 
ARAGON 131, POR "PROCEDIMIENTOS Y DISPOSITIVO PARA EL 
INN/ASADOS DE COMPRESAS ES THnlLIZADAS".

En e l  envasado de compresas ester i l izadas  y 

en egeneral , en e l  de todos aquellos productos que poB 

las condiciones de su u t i l izac ión  o por otras razones, 

aeban conservarse e s té r i le s  desde un punto de v is ta  bac- 

5 . -  tei'iologico , se presentan problemas derivados del he­

cho de que debe atenderse no solo a la  conservación nor­

mal del producto sino a l a  perdurabilidad de su e s te r i -  

1i xac i ón.

Es sabido que una vez ester i l izado  un producto 

0*- la  única forma de conservar ósta condición consiste en

que el envase sea perfectamente estanco, o sea totalmen­

te iripermeable a los agentes f i s fco s  y sobre todo a cual­

quier c lase  de bacterias o vehículos portador de las  mis­

mas.

Antes de entrar en la  descripción precisa de lo  

Que ae pretende re iv ind icar ,  haremos algunas conside­

raciones generales sobre e l  problema que hemos apunta­

do y que nos permitirán Centrar exactamente la  clase de
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inconvenientes que con nuestro reg is tro  se trata de 

resolver*

Se puede conseguir un envase estanco mediante 

materiales completamente impermeables y de gran re ­

sistencia mecánica o mediante materiales de iguales  

condiciones de impermeabilidad pero cíe débi l  resisten¿  

cía mecánica. Se comprende que eh e l  primer caso e l  cos­

to del material y , por tanto el del envase es superior 

y a veces not* blemente , ante los materiales de menor 

consistencia. Como por ejemplo, de los  envases mas r e s i s ­

tentes podemos c i ta r  los metálicos, los  de c r i s t a l ,  por­

celanas, combinaciones de éstos materiales y otros. En­

tre lo s  de menor consistencia f igurar los papeles no po­

rosos (opacos o transparentes) celofanas, papeles para­

finadas y barnizados , pepeles de material p lástico,  pa­

peles metálicos, e tc . .  Además de lo dicho, para que un 

envase sea bacteriológicamente impermeable es preciso 

que reúna esa calidad las  uniones o l ineas de cierre  del

m ater ia l .

Teniendo en cuanta l a  dicho, es evidente que 

la mejor solucciáu técnica de l  envasado que nos ocupa 

serfa  l a  de envasar individualmente e l  producto u t i l i ­

zando materiales de grrn fes is tenc ia  y Que reúnan las  

demás condiciones apetecidas. Pero es también obvio que 

ésta es la peor soluccién desde e l  punto oe v is ta  eco­

nómico, ya que se l le ga  incluso a l  resultado de que el 

costo del envase , exceda en mucho a l  del procucto enva­

sado.

Hey que obser ¿r también que en nuestro caso, no 

solamente debe conseguirse un envase que reúna las condi­

ciones precisas , sino que deban éstas condiciones ser 

inmediatamente aparentes a l  que tiene que usar e l  pro-56.-
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ducto , o sea -  dicho de otro modo -  que e l  envase 

debe ofrecer l a  garantía de que reúna la8 condicio­

nes que realmente tenga. En efecto, aunque e l  envase 

fuera perfecto si e l lo  no podía conocerse de manera 

c ierta  e l  usuario no se atrevería  a emplear e l  pro­

ducto del que no le  constaría l a  e s te r i l i zac ión .

Teniendo presentes las anteriores observacio­

nes podemos ya descr ib ir  e l  objeto cuya esencia y a l ­

cance podría a s í  ser claramente explicado . Consiste 

esencialmente en envasar los  productos de que se trate -  

especialzmnte la s  compresas ester i l izadas  -  en envases 

individuales impermeables pero de débil  resistencia,  

cerrarlos luego de manera también por completo impermea­

ble ; someterlos a nueva este r i l izac ión  en autoclaves 

u otro medio adecuado ; envasar el conjunto de varios  

envases individuales en uno comón también impermeable 

pero de gran resistencia  mecánica y finalmente cerrar  

el envase tota l  de manera conveniente sin s a l i r s e  de 

Ida limites de nuestras mejoras, lo que hemos llama­

do envases individuales y los que hemos llamado envase 

tota l ,  podrán realmente ser cuerpos distintos o bien e s ­

tar enlazados de manera que formen un todo u objeto Óni- 

co y se comprende que e l lo  puede lograrse de tan var ia ­

das maneras que en lo  que sigue hos limitaremos a t í ­

tulo de ejemplo y sin querer con e l lo  l im itar  la  pro­

tección de la patente que se s o l i c i t a  , a reseñar algu­

nas de las  pr incipales  disposiciones que pueden adoptar­

se para l a  aplicación y rea l ización practica e industrial  

de lo que se desea r e g i s t r a r .

Podrá disponerse e l  envase, superponiendo una 

seria  de aros metálicos de cualquier forma poligonal o 

c ircu la r  de greuso apropiado a l  de las  compresas o pro­

ductos a envasar y cuyo p e r f i l  presente una ranura por
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una cara y un saliente correspondiente por la otra.

Entre dichoa aros se situarán unas arandelas de goma 

u otro material muy aloético a f in  de asegurar e l  c ie ­

rre  . Entre aro y aro se dispondrán unos discos de per­

f i l  adecuad o*a la  forma del aro de material impermeable 

y de débil  consistencia como papel no poroso , o papel 

metálico y entonces se envase el producto entre cada 

uno de estos papeles. De la  forma citada se consiguen 

los f ines indicados , ya que los  discos de papel cons­

tituyen e l  envase individual de poca resistencia meca- 

nica y gran impermeabilidad y e l  conjunto ate los aros me­

tál icos -  que se sujetaran y f i j a r án  mediante espigas y 

tirantes apropiados -  forma el envase general de gran re­

sistencia e impermeabilidad a que nos hemos referido an­

teriormente.

Otra disposición que podrá adoptarse es la  den 

envasar cada compresa en un sobre o envoltorio de uno 

de los materiales citados, como poco consistente despíes-  

de someter determinado admero de e l los  a . l a  acción del  

autoclave envasarlos a su vez en una caja o recipiente  

de forma adecuada , construido con uno de los materiales  

de los que hemos señalado como de gran res istencia  .De 

eóta forma aunque a l  tener que usar las compresas , se 

abra e l  envase general, cada una de las  compresas restan­

tes quedará resguardada por un envase indiv idual .

Otro tipo de envase ¡ye poárá construirse consis­

t i rá  en una envolvente de forma general alargada y cons­

truida , p. e. , de la lámina metálica delgada, dentro 

del cual se dispondrán la s  compresas, unas a continuación 

de las  otraey# entonces, se establecerán a presión unas 

l ineas de cierre entre compresa y compresa, mediante mues­

cas, dientes o gofrados, con lo  cual ad más de conseguir

!93 o8 o
: *  MM.

-  4 -



120. -

125.-

130.

135.-

140.-

145.-

e l  cierre deseado se crean unas l ineas de menor r e s i s ­

tencia que permitirán separar con faci l idad  la  paite  

de envolvente general * Que cubre una compresa del res­

to y as f  sucesivamente durante el uso.

Se conprende que pueden idearse otra multitud 

de disposiciones jparticulares dentro del marco general 

que se extiende a todos aquellos casos comprendidos en 

l a  descripción general antes dda aunque varien y púedan 

variar  diversos deta l les  o circunstancia de aplicación  

industr ia l  de nuestras mejoras , sin que por ell& se va­

r i é  su esencial idad.

N O T A
*s staB*ŷ :síaü*==aE*EBt

Esta patente se caracteriza por !

1&.-procedimiento y disposit ivo para e l  envasado 

de compresas este r i l izadas  y otros productos que deban 

conservarse bacteriológicamente inactivos, que consiete 

esencialmente en envasar los productos de que se trate 

en envase individuales impermeables aunque sean de débil  

res istenc ia  mecánica ; cerrar los  luego de manera,también , 

por completo impermeable ; someterlos a nueva e s t e r i l i ­

zación en autoclaves u otro medio adecuado ; envasaer el  

conjunto de varios envases individuales en uno comdn , 

también impermeable pero de mayor res istencia  y finalmente 

te cerrar el envasé total  de forma completamente estanca, 

con lo  que se evita el que al ab r i r  e l  envase general las  

compresas en él contenidas puedan perder su e s t e r i l i ­

zad ión.

2 6 . -Procedimiento y disposit ivo segón la r e iv in ­

dicación anterior caracterizados porque lo que hemos l l a ­

mados envases individuales y envase total en la reiv ind-  

cacion primera pueden ser realmente cuerpos dist intos  o 

bien estar enlaz&dos de manera que formen un todo u obje-
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to dnico superponiendo una serie de aros metálicos 

de cualquier foríiia poligonal o c i rcu la r ,  de grueso 

apropiado a l  de la  compresa o producto a envasar y 

cuyo p e r f i l  presenta una ranura con una cara y un 

saliente correspondiente por ln otra; entre dichos 

aros se sitúan unas arandelas oe goma u otro material 

elástico a f in  de asegurar el  c ierre ;  entre aro y aro 

se disponen unos ciscos de p e r f i l  adecuado a la  forma 

del aro de material impermeable y de débil  consisten­

cia ,  cono papel no por so o papel metálico y eníonoes 

se envasa el producto entre cada uno de estos papeles,

3&.-Prodedimiento y disposit ivo  segdn las  r e i ­

vindicaciones anteriores , caracterizado porque e l  en­

vase , puede rea l iza rse  envasane o cada compresa en un 

sobre o envoltorio de uno de los materiales citados,  

como poco consistentes y aespues de someter cetermina- 

do nómero de e l los  a la  ección de l a  autoolave , enva­

sarlos a su vez en una caja o recipiente de forma adecua­

da construid^ con uno de los materiales de los  que he­

mos señalado como ce gran res istencia  , con lo  que a l  

tener que usar las  compresas y ao r i r  el  envase general 

cada una de las  compresas restantes quedan resguardadas 

por su envase individual.

43.-Procedimiento y disposit ivo segdn las an­

teriores reivindicaciones , caracterizado porque el en­

vase consistente en una envolvente oe forma general a l a r ­

gada y construida de láminas metálicas delgadas u otro 

iaaterial de analoga consistencia centro de la cual se 

disponen las compresas una3 a continuación de las otros 

y, entonces , se establecen a presión unís lineas de c i e ­

rre ,entre compresa y compresa , madiante muescas, dien­

tes o gofrádos , con lo  cual además de conseguir el c ie ­

rre deseado se grean unes l ineas de menor resistencia
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que permitirán separar con fac i l idad  la  parte de en­

volvente general que cubre una compresa del reato,y  

as f  sucesivamente durante el uso .

5o. PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL ENVA,- 

SADO DE COMPRESAS ESTERILIZADAS"

Todo ta l  y como queda descrito yr  re iv in d i ­

cado anteriormente.

Consta esta memoria de siete paginas fo l ia '  

das, escritas a máquinas por una sola cara*

MADRID A 24 DE HAYO DE 1960.
P.A .
JaVIER FINA COLL.
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