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LMEMORTIA DESCRIPTIVA

AR ISSSRELODE Iy omoIsosmt L et SR =_I=
U2 SE ACOMPAMA A LaA SOLICITUD DI RATAYTE DI INTRODUC-
SI0N A FAVOR DB DON ISIDORO UADRENY QREILAYA Y DON
JOSE CALLAT LES S5TANY, AMS08 DB JACIONMALIDAD mSPANOLA,
WASIDENTES U1 BARCELONA, Y DUMICILIADOS 29 Li CALLE DE
ARAGON 131, ¥OR “rROCHDIIINITOL Y DISPOSITIVO 2ARA EL
FWIVASADOS DE COMPRESAS ERSTERILIZADASY.

kEn el suvasado de compresss esterilizadus y
en egeneral , en el de todos aguellos productos gque pow
las condiciones de su utilizacidn 0 por otras ragzones,
deban conservarse esﬁeriles desde un punto de vista bac-
teriologico , se presentan problemas derivados del he-
cho de que debe atenderse no solo n la conservaci&n nor-

mal del producto sino a la perdurabilidad de su esteri-

lizacidn.

Ea sabido que une vez esterilizado un producto
la Unica forma de conservar dcta condicidn consiste en
que ol envase sea perféctameute estanco, o sea totalmen-
te i{:permesble a los agentes fisfcos y sobre todo 2 cual-
quier‘clase de bacterias o vehiculos portador de las mia-
mas,

Antes de entrar en la aescripeidn precisa de 1o
{ue ge pretende reivindicar, harenos algunas consice-
¥aciones generales sobre el provlema que hemos apunta-

do y que nos permitirdn dentrar exactafjente la clase de
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inconvenientes que con nuestro registro se trata de
resolvers

Se puede conseguir un envase estanco mediaunte
materiales oompletamente lmpermerbles y de gran re-
sistencia mecdnica o mediante materiales de iguales
condiciones de impermeubllidad pero de debil resisteng
cia mecdnica. Se couprende que eb el primer caso el cos-
to del material y , por tanto el del envuse es superior
¥ a veces not:blemente , ante los meteriales de menor
congistenciae. Cono por ejemplo, de los envases més resis-
tentes podemos citer los metdflicos, los de cristal, por-
celanas, combinaciones d¢e ésios materiales y otros. En-
tré 108 de meuor consictencia fizurar los p:ipeles no po-
rosos (opucos o transparentes) celofanns, papeles para=-

finagdns y bzrnizados , p=peles de nmnterial plastico, pa=-

peles metdlicos, etces ademds de 1o dicho, prr- que un

envase sea vpacteriologicamente impermeable es preciso-
que reuns esa c¢alidad las uniones o 1iﬁeas de clerre del
m: terial.

Teniendo en cuanta la dicho, es‘evidente que
1a mejor soluccidu tdouica del euvasado que nos bcgpa
gerfa la de envasar individualmente el producto utili-
zando materiales de grrn fesistencia y.que reunan las
demds condiciones apetbcidas. ¥ero es tambien obvio que
dsta es la peor scluccidn desde el punto de vista eco-
nomico, ya Que se llega incluso al resultado. de que el
costo del envase , excedz en niucio zl del procucto enva-
sado.

Hey que obser-:r tambien que en nuestro caso, no

snlamente debe conseguirse un cnvase que reuna 1as condi-

“ciones precisas ’ sino que debem dstas condiciones ser

inmediatame~te aparentes al que tiene que usar el pro-
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duc to , 0 sea -~ dicho de otro modo - jyue el envaée
debe ofrecer la‘garaatia de que reuna las condicio=-
nes que realmente tenga. Eq efecto, aundue el anvase
fuera perfecto si ello no podia conocerse de manera

cierta el usuario no se atreverfa a emplear el pro-

cucto del que no le constarfa la esterilizacidn.

Teniendo presehtes las anteriores observacio-
nes pédeﬁos ya describvir el objeto cuya esencia y al=-
cance podria asf ser clarumente explicado . Consiste
egencialmente en envasar 1os prbéuctos de que se trate=- -
especizlmmnte las compresas esterilizadas - en envases
individusles impermeables pero de debil resistencia,
cerrarlos luego de manera tambien por completo ippermea-
ble ; someterlos a nueva esterilizacidn en autoclaves
u otro medio ndecuado ; envasar el conjunto de verios
envases individuales en uno coamdn tambien iupermeable
paero de grén registencia mecanica y finalmenge cerrar
al envase total de mauera conveniente sin salirse de
18s limites aé nuestras~ﬁedoras,rlo gque hewos llama-
do envases individuales y los QUe'hemos llamado envase
total, podrédn realme:te ser cuerpos distintos o bien es-
tar eulazados de manera que formen un tcdo u objeto dni-
co y Be caaprende gue ello puede lograrse ve tan varia-

das maneras que en lo que sigue hos limitaremos a tf-
tu1§ de ejemplo y sin querer~ con ello limitar la pro-
teccidn de la patente que se solicita , » resefiar algu-
nes8 de les principales dispbsiciones que pueden adoptar-
se para la aplicacidn j realizacidn pfactics e industrial
de lo que se desea reglistrar.

Podré‘disponerse el envase, superponiendo una
seria de aros metdlicos de cualquier forma poligonal o
cfrcular de greuso apropiado al de las compresas 0 pPro=-

ductos a envasar y cuyo perfil presente una ranura por
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ung cara y un saliente correspondieunte por la otra.

Batre dichos aros se situardn unas arundelas de goma

u otro material muy alestico a fin de asegurar el cie-
rre . Butre aro y aro se dispondrdn unos discos de per-
£il adecuado®a la forma del aro de materi:l impermeable

y de debil consistencia camo papel no poroso , o papel
matdlico y entonces se envase el producto entre nada

uno de estos papeles. De la forma citada se consigzuen

los fines indicicdos , ya qﬁe los discos de papel cons-
tituyen el euvase individusl de poca r?sistenoia 1Mecn-
aicw y gran pmpermeabilidad y el conjuuto fe los aros ne-
tf1licos - que se sujetaran y {ijarsn mediunte espigus ¥
tircntes apropiados - Torme el envase gerieral de gran re-
sistencis e impermeabilidad a que nos henos referido an-
terioriente.

Utra diéposici&n que'podr§ vdoptarse es lg den
envasar cada compresa en un sobre o envoltorio de uno
de los materiales citudos, Como PoOCO consistente desphes-
de somefier determinado admero de ellos a la accidn del
autoclave envasarlos a su vez en uns caja o recipiente
de forma adecuada , construido con uno de los materiales
de los que hemos sehialado cono de gran resistencia JDe
eéta forma aundgue ;1 tener que useYy las compresas , 8Se
zbra el envase general, cad: una de las comprauas restan-
tes yuedard resguardads por un envase individuale ‘

Otro tipo de envase que podrd construirse consis-
tird en una envolvente de formm general alargada y cons-
truida , DPe 2e , de 12 liminc metflica delgada, dentro
del cunl se dispondrén las coupresas, unas a continuacidn
de las otrasy, entonces, se estublecerdn a presidn unas
lineas de clerre eutre coupresa y compresa, medliante muesw

cas, dieites o gofrados, con 1o cual ad mds de conssguir
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el cierre deseado se crean unas lineas de menor resis-
tencia que permitirén séparar con facilidad la pgrte
de envolvente general , 4ue cubre unz compresa del res-
to v as{ sucesivamente durante el uso. |

Se cowprende que pueden idearse otra nul titud
c¢e disposiciones p&rticul&reé dentro G¢el marco general
que se extiende n todos aquellos casos comprendidos en
1a descripcidn general antes dda aungue varien y puedan
viriar diversos detalles o circunstancia de aplicaeidn
industrinl de nuestras nejoras , sin yue por elld se vVa-

rie su esencianlidade

N O T &
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Esta patente se caracterlza por

l&é,.-rrocedimiento y dispositivo para el envasado
de compresas esterilizadas y otros productos que deban
conservarse hacterioclogicamente inactivos, que consiete
esencizlmente en envasnr los productos de que se trate
en envase indivicurles inpermeables auniyue sean de debll
resistencia meciuica § cerrarlos luego de manera, tamvien ,
po: coupleto inpermeable ; soumeterlos & nueva esterili-
zacién en iutoclaves u otro medio adecuado ; envasar el
conjunto de virios envases individuzles en uno conmin ’
tzmblen pmpermeable pero de mayor resistencia y finalmens
te cerrar el euvase totzl de forma completamente estanca,
con 10 que se evita el gue. gl abrir el euvase geueral las
compresas en &1 contenidas puedan perder su esterili-
zac idn.

<8,-pProcedimiento y dispositivo segdn la reivia-

N . 4 N B
Gicucion ahterior ceracterizados porgue lo gue hemos lla-

mados envases individuales y envase total en luz reiving=
4
cacion primera pueden ser realmente cuerpos distintos o

bien estar enlazados de manera que formen un todo u obje-
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to dnico superponiendo unu serfe de nros metdlicos
de cualnuier forma poligonal o circular, de graeao
apropiado 21 de 1g compresa o producto a eavasar y
cuyo perfil presenta una ranura con una carn ¥ um
sanliente correspondiente por la otra; entre dichos
aros se situdn unas arandelas de goma u otro material
elnstico a fin de asegurar el clierre; entre aro y aro
se disponen unos ciscos de perfil azdecuado a la forua
del aro de material inmpermeable y de debil consis ten=-
cia, cono papel no poruso 5 papel metdlico y endonoces
se envasa el producto eutre cada uno de estos papeles,
36, =Prodedimieinto y dispositivb segdn las rei-
vindicaciones anteriores , caracterizado pbrque el en-
vase 5 Puede vealizarae envassno o cada compresa ern un
sobre o envoltorio de uno de los muteric les citados,
como poco consistentes y uespues de soumeter uétermin&—
do nfmero de ellos a la mccidn de la autoclave , enva-

Sarlos a su vez en una c¢aja o recipiente de forra adecug-

- de construids con uno de Los materiales de los que he-

mos geli»lado como ce gran resistencia , con lo que al
tener que usar las compresas y aorir el envase geueral
cada una de las cohpresas restanties quadan resguardadss
por asu énvaee individual.

48 ,-rrocedimiento y dispositivo segldn las an-
teriores reivindicaciones , caracterizado porque el en-
vase consistente en uua envolveute te lorms geueral alar-
grda y construids de lfminas metdlicas delgadus u otro
material de analoga consistencia centro de la cual se
disponen las compresas unas a continuacidn de las ctros
¥s entonces , se establecen a presidn unes lineas de cie-
rre,entre compresa y compresa ., madiante riuescas, dien-
tes o gofrddos , con 1o cusl ademds de conseguir el cie-

rre deseado se grean unes lineas de menor resistencia



que pernitirdn separar con facilidad la parte de eu-
vol%ente pensral ﬁue cubre ung comnpresa del resto,y
asf suceslivapente durante el uso .

50 MPROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA AL EXWVA~
SADO DI COMPRESAS LSTERILI ZADAS™

Todo tal y como gueda descrito yr reivindi-
cado anteriormente.
Consta edta memoria de siete paginus folia-
das, escritas » mfquinas por una sola carae
MADRID ﬁ: 24 DE HALO DE 1950.
Teho

JAVIER ¥INA COLLe
Po‘-}.
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