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MODELO DE UIILIDAD

por 20 afios

A favor de D, JAIME PARCERISAS DURAN, de nacionalidad
espafiola, residente en BADALONA (Barcelona), Plaza José
Antonioy, 3, = = = = = = = = . . m .- - - ... -~

por: "MAQUINA PARA MECANIZADO DE EXTRENOS DE TUBOS Y
BARRAS", = = = = = = = 0 s = = v = = = o mm —-——

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere el presente modelo de utilidad a
una méquins diseflada para mecanizado de extremos de
tubos y barras, que comporta una serie de mecanismos
relacionados en accibn ciblica para efectuar, en cola-
boracidén con un automatismo, los distintos movimientos
que disponen el tubo o barres a mecanizar en posicidn de
trabajo, as{ como a las herramientas asimismo en situacién
de actuacibn.

El primero de tales mecanismos estd constituido
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por un juego de mordazas, de pinzas recambiables, que se
encargae de la sustentacidn, centraje y fijacidn del tubo
o barra a trabajar, en colaboracidn con un cilindro
neumdtico que acerca o deaplaza la mordaza mbévil con res-—
pecto a la fija, entre las cuales va dispuesto el tubo o
barra.

Otro mecanismo regula el posicionado del tubo
y estéd constituido por una palanca de tope encarada con
la linea de trabajo y con posibilidad de giro por medio
de otro cilindro para dejar paso franco entre el tubo y
el plato portaherramientas, mandando aquel cilindro a su
vez a otro que hace avanzar un carro portador del citado
plato hasta encontrar el tubo, con amortiguamiento final
por freno hidriulico.

Para conseguir tal desplazamiento del carro,
el plato portaherramientas va fijado al extremo de un
eje longitudinal que por su otro extremo dispone de un
enclave por estrias longitudinales en estrias contrapuestas
de un casquillo movido por una polea accionada desde un
variador de velocidad, yendo montado tal eje sobre roda-—
mientos de un casquillo fundamental mbévil soportado entre
dos anillos-guia y asociado por brida al vastago del
cilindro accionador del carro, con tope regulable por
tuercas sobre el vdstago del antedicho freno hidrdulico.
Tal bride se remata en otro casquillo guiado en una barra
fija y pone en accidn dos levas que mandan el final de
carrera del cilindro y la apertura de las mordazas,

Con el fin de facilitar la explicacidn, se
acompafia a la presente memoria descriptiva un# hoje de

dibujos en lasque se ha representado un caso practico de
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realizacibén, el cual se cita s8lo a titulo de ejemplo no
limitativo del alcance del presente modelo de utilidad.

En dichos dibujos:

La figura 1 es una seccidn longitudinal parcial
de la miquina en cuesti6n para mostrar el mecanismo de
desplazamiento del plato portsherramientas,

La figura 2 se corresponde con una vista en
planta superior, asimismo parcial, de la propia vista
anterior.

La figura 3 representa una vista en alzado
frontal, con detalles en seccibn, del conjunto de mordazas
adjunto a la méquina,

La figura 4 muestra otra vista en alzado, de
perfil y en seccién parcial, del propio conjunto de
mordazéa, por la linea media del mismo,

Segin tales figuras, la méquina para mecanizado
de extremos de tubos y barras, objeto del presente modelo
de utilidad consta de una carcasa -l- en cuyo interior
va alojado un conjunto motriz con un variador de velocidad
que mueve una polea fundamental -2- con la que va chave-
teado un eje -3~ prolongado en un casquillo —4- provisto
de un estriado longitudinal interno =5-, Dicho casquillo
-~4- vg montado sobre cojinetes -6-6a- respecto de un
manguito -%— golidario a un tabique interior -8- de la
carcasa,

Por tal casquillo -4~ puede desplazarse en
sentido longitudinal el extremo asimismo estriado -9- de
un eje -10- en cuyo otro extremo va fijado el plato
portaherramientas ~l1l-, descansando en cojinetes -12-125-

que forman parte de otro casquillo -1l3-, desplazable entre
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anillos guia fijos <l4- y -15-, solidarios a la misma
carcasa de la mdquina o a perfiles o tabiques internos
de ella,

El mentado casquillo -13- lleva fijada una
brida ~16- con una placa -17- y otro casquillo terminal
-18- guiado en una barra -19- de la estructura de la
méquina,

Es fundamental que la placa =17- vaya montade
en el vdstago -20- de un cilindro neumdtico =-23-, haciendo
tope con las tuercas -21- fijadas en el vdstago roscado
-22- de un freno hidrdulico -24- paralelo al otro véstago
-20-, Este conjunto es ademds el que actla sobre dos
levas (no representadas en 1los dibujos) que mandan el
final de carrera del cilindro y la apertura de las
mordazas,

Dispone la presente méquina de un segundo
cilindro -25- a cuyo vastago va articulada una bieleta
-26~ con un collarin extremo -27- chaveteado a un eje -28-
apoyado entre dos casquillos -29- y -30-, fijados a respec-
tivos tabiques de la carcasa, llevando solidario tal eje
una palanca giratoria -31- y graduade que establece un
tope en la colocacidén de la pieza a trabajar y automdti-
camente se levanta bajo la accibén de aquel cilindro -2~
para dejar paso franco entre las herramientas del plato
-11l- y la pieza a trabajar.

El tercer dispositivo fundamental de la miquina
lo constituye un juego de mordazas =-32-33-, la primera
fija a la mesa -34- y la segunde mbévil respecto a ella,
en sentido transversal, bajo la accidn de la ufia terminal

-35- de otra bieleta -36- giratoria en un punto -37- de la
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mese y articulada a su vez en el vistago -38- de otro
¢ilindro -39~ que entra en accién al comienzo del ciclo,
arrastrando a la ufia =35~ y ésta a la mordaza -33- a
través de su encaje correspondiente -40-,

Para conseguir el citado desplazamiento de la
mordaza -33~ ésta dispone de unas alas inferiores latera-
les -4l-4la- guiadas en tapas angulares agsimismo laterales
-42-42a-, discurriendo sobre unas pletinas inferiores
antidesgaste -43-43a-, En la mesa existe otra pletina
guia -44- que, a modo de chaveta evita el corrimiento
lateral de la propia mordaza -33-.

Cada mordazae lleve ademds en su cara de sujecidn
del tubo o barra a trabajar, un vaciado semicirculaf =45~
pare alojamiento de la correspondiente pinza -46- acorde
con el didmetro de aquella pieza a mecanizar, cuya pinza
se sujeta por una chaveta inferior fija -47- y otra superior

mbvil -48-, ambas alojadas en una ranura central vertical

=49~ de la mordaza, La chaveta superior -48- va solidarias,

a través del tornillo radial de fijacibn -50- a un
conjunto de aro -51- y tapdn -52- que rosca por su espiga
-53- en la propia mordaza y lleva una garganta =54- de
alojamiento de aquél tornillo. Esta constitucidén simplifice
extraordinariamente el recambio de la pinza -46- puesto
que partiendo de la figura 3 basta con desenroscar el
tapdn -52- pare arrastrar la chaveta -48- y dejar paso
libre de salida en giro de tal pinza.

Segin tal conjunto de elementos, con la colabo-
racibén del correspondiente automatismo, determinarﬁ que
el ciclo de trabajo sea el siguiente: una vez abierto

el juego de mordazas, y preparado con las apropiadas pinzas
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hasté, que haga tope en la pelanca -31- en cuyo momento
entrg en funciones el cilindro -39~ que cierrg la mordaze
mévil -33- fijando la pieza en posicidn de trabajo. Segui-
damente, entrari en accidn el cilindro -25- elevando el
tope -31- y pondrd en marcha el tercer cilindro =23~ que
arrastrard por la brida -16- el casquillo -13- hasta que
el plato -ll- se acerque a la pieza, amortigudndose el
movimiento al final mediante el freno -24-, También el
inicio del ciclo puede hacerse mediante un interruptor de
puesta en marcha, con accibén primera sobre el propio
cilindro =39-,

El modelo, dentro de su esencialidad, puede
gser llevado a la prédctica en otras formas de realizacidn
que difieran sflo en detalle de la indicada (inicamente
a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzard iguslmente
la proteccidn que se recaba, Podrd, pues, fabricarse esta
médquina con los medios y materiales con adecuados, y con
los accesorios mis convenientes, por gquedar todo ello
comprendido en el espiritu de las siguientes reivindi-

caciones,
N OT A

' Se reivindice como objeto del presente modelo
de utilidad:
l,- Mdquina para mecanizado de extremos de

tubos y barras, caracterizada esencialmente por comprender

un juego de mordazas neumdticamente accionable para fijacibn

vy centraje de la pieza a trabajar, que es calibrada en

posicibén longitudinal mediante una palanca de tope, giratoria
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bajo la accibdn de otro cilindro neumdtico, para dejar :
paso libre de accidn al plato portaherrasmientas que va
golidario a un mecanismo de avance del mismo hasta la
zona de trabajo en la pieza;

2.~ Méquina para mecanizado de extremos de
tubos y barras, segun la reivindicacidn anterior, carac-
terizada porque el mecanismo de avance del plato porta-
herramientas comprende un cilindro neumdtico a cuyo
véstago va fijada una place guiada por un casquillo
extremo en una barra fija, y actuante al final del
avance en un tope del védmtago de un freno hidrdulico en
paralelo con dicho cilindro, llevando tal placa en su
otro extremo ung brida solidaria a un casquillo-carro,
guiado en sendos aros soporte de la méquina, y provisto
de cojinetes interiores de montaje del eje, a uno de cuyos
extremos va fijado el plato mientras que el otro lleva
un estriado desplazable 1ongitudinalmenté por un ranurado
con estrias complementérias de un casquillo que recibe
por uh eje extremo la accidn motriz de giro desde un
varigdor de velocidad;

3.~ Miquina para mecanizado de extremos de
tubos y barras, segin la reivindicacién 1, caracterizads
asimismo porque el juego de mordazas comprende una fija
y otra mévil, embas provistas de un vaciado semicircular
de alojemiento de la pinza acorde con el diémetro de la
pieza a trabajar que se sustenta en una chaveta inferior
fija y en otra superior verticalmente desplazable desde un
tapdn roscable a la mordaza y provisto de una garganta de
alojamiento del tornillo radial de fijacidn de dicha chavete

mévil, disponiendo la mordaza mévil de unas alas laterales,
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guiadas en placas angulares laterales, que deslizan sobre
sendas pletinas antidesgaste y sobre otra pletina semien-
cajada en la mesa de trabajo para evitar el corrimiento
lateral de tal mordaza, la cual lleva un encaje inferior
por donde recibe el movimiento desde la ufia extrema de
una biela giratoria articulada con el vistago de otro
cilindro neumdtico,
4.~ MAQUINA PARA MECANIZADO DE EXTRENOS DE
TUBOS Y BARRAS.,
Consta la presente memoria descriptiva de ocho
hojas mecanografiades, foliadas, numeradas y escritas por
una sola cara, acompafiada de 408 léming® de dibujos.

7 g Jull. 1973

Wadrid, a

JAINE PARCERISAS DURAN
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