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MEMWORIA DESCHIPTIVA
gobre:
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PATIUTE LA INVENCION

o e Tt i e s e e o T . e s s s il e e

MEBEMORIGA DEAESCRIPY IVA

sobre:
Una patente de invencidn por veinte anos en Hspafia a favor
de "RIECTRO-VALVULA, S.A." Bmpresa espahola, domiciliada
en Madrid, Paseo de las Acacias, n® 4 y 3.

POR

" MAQULIRA AUTOUMATLCA PARa PREPARAR FILAMENTOS, TANTU FARA
ROCIAR LOS DE LAS LAMPARAS DE INCANCESCEICIA COMo rARA
RECUBRIR CON mATERIAL EMISOR Ui ILECTRONES LOS (UE SIRVAN

DE CATODOS EN LOS TUBOS DE DIBSCARGA DI BAJA 1THENSION ",

Es necesario algunas‘veces en la técnica de la fa-
bricacibén de lémparas de incandescencia el .reparar los
filamentos conbéustancias guimicas yue mejoren sus condi-
ciones de servicio.

5 ~ Hste necesidad, eventual en ayuéllas, es imprescin-
dible en la fabricacidn de los llamadbs tuuos de descarga
de baja tensibn, ya que en éstos el filamento, al ser re-
corrido por una corriente eléctrica de pétencial adecuado,
no se emplea'como manantigl luminoso, sino yue, se utili-

10 za como fuente térmica con la finalidad exclusiva de pro-
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" vocar en la materia emisora de electroncs una méxima acti-

vidad en €1 desprendimiento de éstos.

i este 6bj§to, la forma mas simple de provocar esta

,éndsién electrbénica por calentamiento de una masa capaz de
15 efectuarla, s gque la tal resa forme el revestimiento a

modo de corteza de un filamentod tungsteno u otro material

apropiado por sus caracteristicas similares, gue yueda ssf

dispuesto en el interior de>ella5 de manera yue por efecto

Joule gdguiera transmitiéndoselo a la masa envolvente, la
20 temperatura necesaria para la emisidn de electrones,

Varios sén los_pfocedlmientos paras efectuar el referi-
do revestimiento en la forma descrita, utilizédndose con
preferencia, sin entrar en particularidades de sistemg, dos:
uwno, por inmersidn del filamento‘en la masa previamente en

25 estado mis o menos fléido y otro por, como si dijéramos
- barnizado en iguales condicionss de fluidez de la masa. Lb-
glicamente, con cualyuiera de los procedimientos es necesa-
ric un secado posterlor gue finalice la operaciéﬁ.
| Salta a la vista gue esta operac:bn efectuada por
30 cualquier procedimiento mis o menes manual, reguiere suma
delicadega y gran precisidn, para que los filamentos salgan
normalmente i uales y sin grandes variaciones tanto en can-
tidad, como en espesor y reparto de 1g masa, por lo yue,
como siempre ocurres, hay que buscar en el automatismo essa
35 precisidn, sin tener en cuenta ls no menor ventaja que su=-
pone ésté,‘para'lograr una produccidn de muchisimo mayor
volumen gue la conseguida con medios manuales, condicidn
exigiba por la, cada dia mayér, demanda en el mercado de
los tubos de descarga utilizados en iluhinacién flucrescen-

40 te de baja tensibn,
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Para cumplir_con dichas condiciones, se ha ideado la

maguina gue motiva esta solicitud de patente cuya descripcidn
se hara oportunaments, una vez conocida su doble finaglidad.

Antes de entrar a detallar los diversos sistemas de
gue se componhe, nemos de dar algunas explicaciones sobre
el funcionamiento del conjunto y del procedimiento a uti-
lizar,.

Para llevar a cabo la operacibn de revestir o rociar
los filamentos tanto por inmersidn como por aspersidn, la
experiencia aconseja que éstos sean sometidos por diveréas
razones a un calentamiento previo en horno, efectuancose
después el referido revestimisnto y por Ultimo un post-ca-
lentamiento, asi mismo en horno para su secado definitivo,

En la magquina yue describimos, egas tres operaciones
se efectlan automiticamente en un ciclo cerrado de varios
momentos,que en los sucesivo denominaremos "posiciones" y
gue se realizan como sigue.

12 FASE.-

<ue corresponde a una posicidn estatica en la yue se
introduce en la maguina el pie sustentador del filamento,
28 FASE,.-

Compuesta de un'nﬁmero indefinido de posiciones, esta-
ticas segln el tiempo necesario, donde se prdcede al calen=-
tamliento previo de los filamentos en el horno.

38 FASE. -

De una sola posicidn donde se dota al sopbrte del pie
de un movimiento rotatorio y por medio de un s:stema.do
aire comprimido, se rocia el filamento con el material emi-
sor de electrones en estado fluido, |

4‘ FASE.‘
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Compuesta como er la segunda cde varias posiciones,

-4 -

estaticas segl@n el tiempo necesario, donde se procede en otro

horno al secado final de lcs filamentos.

52 FASE.- .

De una sola posicidn estética para extraer de la mas
quina el pie yue sustenta el filamento.

BEstas posicliones o momentos, corresponden a despla-
zamientos sucesivos intermitentes de los soportes de los
pies que sustentan el filamento, por lo yue agquéllos van
dlspuestos, regularmente, en nimero ilimitado sobre un pla-
to que gira espaciadamente éiendo sus desplazamientos rela-
tivamente ripldos, yuedando entre sllos el tiempo suficiente
para que en la fase de‘rociado se reasllce satisfactoriamen-
te esta operacidn.

Para llevar a cabo &todo ello, la miguina consta de
varios elementos yus debidamente ordenados, éonstituyen los
siguientes sistemas: |

4A) Plato de los soportes de los pies sustentadores de
filamentos y su sistema de giro regulasr intermitente,

B).Soportes de pies sustentadores de filamenios y su
sistemas e rotacidn en la posicidn en yue se sfectia el
rociado de éstos.

C).Sistema de rociado por gas comprimido.

D).Sistema de pre y post-calefaccidn.

Para la me jor inteligencla del objeto de la patente
se ilustra un e jemplo de realizacidn preferente con los di-
bujos anexos, cuyaé figuras 18 y 2& representan, respecti-
vamente, un trazado en corte ideal y un esyuema en planta
de la maguina, sin limitasciones constructivas;‘

Comenzaremos por describir la estructura fundamental
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" de la maquina ¥y la caja de mecanismos gue la hace funcionar,

tal coho se ve en la fig. 12,

Sobre una mesa de fundicldén (1) se levanta un soporte,
as{ mismo de fundicidn (2) que sustenta, aprisiondndolo, el
vAstago o columna central (3).

Convenientenmnge situada sobre dicha m@sa, se halla
la caja de mecanismos (4) y en un lado se sujeta, igual-
menté, el brazo soporte (5), del sistema de giro, y del de
rociado por gas comprimido (6).

~ Sobre la columna (3) se fija ¢l nudo de brazos (7),

gque sitla encima del plato porta-soport@s ya mencionado,

Y a modo de dos segmentos, los hornds pre y post-calefac-

tores (8) y (9), respectivamente, tal como se representa
esquematicamente en planta, en la fig. 28,

La caja de mecanismos recibe su movimienbo por la
polea (1Q), en cuyo eje va dispuesto el tornillo sin fin
(11) gue ataca a la corona (l2), constituysndo toco elloc un
recuctor de velocidad.

El eje (13) de dicha corona, lleva ajustado el engra-
naje de linterna (l4), de Gnica clavija, gue pone en movi-
miento la cruz de malta (15), ajustada por chaveta al eje
(16).

Todo ellc va encerrado en la caja de fundicidn (17),
a excepcidn, como es natural, de la. polea (10).A

PLATO ¥ SU SISTEMA DE GIRQ REGULAR INTEEMITENTE

Ya se ha dicho que sobre este plato van dispuestos,
simétricamente, los soportes de los pies yue sustentan los
filamentos,

&l tal platoc se compone de una caﬁonefa {18) gue

lleva, a modo de cojinete de friccibn, sobre el vistago
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I central (3), el casyuillo de bronce (19).

En la parte superior de esta cafionera, va dispuesto
el plato, propiamente dicho, (20), semejante a una rueda de
fundicidn, en cuya llanta y en su planho, se sitlan simétri-
camente, los soportes de ples (21), de los gue solo se re-
presentan dos en el dibujo (fig. 12), |

En la parte de la cauonera (18), yue descansa sobre
el soporte (2), medlante el cojinete de rodamiento axial
(22), va acoplada la corona dentads (23) que engrﬁna en el
pifibn (24), ajustado, a su vez, al eje (16). Sobre este eje
va, as! mismo, segln se ha visto al describir la caja de me-
canismos, la crug de malta (15) y fédcilmente se co@prenderé
yue todo el sistema,giraré un espacio, yue corresponde a
una posicién, cada vez gue la cruz de malta engrane en la
Gnica clavija del engranaje de linterna (14), siempre yue
éste dé una vuelta completa. |

SOPORTES DE PIERS SUSTENTADOREMS DE FILAMENTOS Y SU SISTEMA DB

ROTACION,.

sblamente en una Unica posicidn se verifica esta rota-
cibn, para facilitar por igual el rociado de filamento. Para
ello, todos estos soportes (21) sitﬁados, como ya dijimos,
sobre el plato portador, van alojados en sendas cajas de ro-
damiento alojadas en &l.

Los sopértes {21) consisten en una varilla hueca por
la parte superior, para alojar el tubito de vidrio de yue
va provisto el pie gue sustenta el filamento, y gque por la
inferior, ajusta en una rueda (24°) acanalada en gu periferia.

Da otra parte, sobre el eje (13) yue parte de la caja
de mecanismos, va ajustada otra rueda polea (25) yue mediante

una correa mueve otra segunda poleilla (26) ajustada sobre
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En este eoje va fijada otra rueda con llanta de goma
(28) y se comprendera facilmente, yue como todo este con-
junto es solidario de la corona.(lz) del reductor de velo-
cidad, giraré cohtinuamente con la suya apropiada.

VCaua vez gque el plato (20) se desplaza una poéicién,
la rueda (24°) embragaréd tangencialmente por friccién, sébre
la llanta de goma de la rueda (28), poniéndose entonces el

soporte de pies (21) en movimisnto Ge rotacidén continuo.

SISTELA DE ROCIADO PUR GAS COmPRIKIDO

Consiste simplemente en un eyector el cual da paso al
1iquido impregnador cada vez qué por el sistema de varillas
(6) se abre la vdlvula de paso de aire Ge la canalizacibn 4).

Dicha vAlvulae es un elemento del eyector y las varillas
entran en seccibn en virtud de la excéntrica (31} del sje

(16) de la cruz de malta y, por consiguiente, su movimien-

‘to conjugado con el de ésta, abriri el paso de gas comprimi-

do en el momento preciso en yue el filamento se halle fren-
te al eyector y lo cerrara durante el salto o cambio de po-
sicidn, siendo, por lo tanto, intergitento, asimismoyel
funcionamiento de él.

SISTHIiA Ls PRE Y POST-CALEFACCION

Como ya se ha dicho, y tal como se represents en la
fig. 2%, los hornos (B)vy (9), van dispuestos a modo de seg-
mentos encima del plato (20), siendo sustentados por brazos
gue parten del nudo (7) yue va fijo al vastago central (3).

“gtos hornos, tienen una camara central (32) pof donde
dﬁsgurren los pies sustentadores de filamentos y dos céma-

ras laterales (33)-(34), en las yue van alojados, en todo

su cesarrollo, los tubos (35) y (36) perforados convenisen=
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temente para yue sirvan de mecheros al gas comburents con
yue se alimenta, y yue proviens: de la instalaciOn G.

Todo lo descrito forma, en conjunto, la méquina, y se
ajusia en esencia a la construccibédn y funcionamiento de ella,
sim 4implicar limitacilones constructivas en su e jecucibn.

N 0 T A
En resumen; la patente de invencidn recaera sobre las

siguientes

l12,- kéquina automitica para preparar los filamentos,
tanto para rociar los de las ldmparas de incandescencia
bomo para recubrir con material emisor de electrones los ue
sirvan de cétodos en los tubos de descarga de baja tensidn
que se caracteriza por la estructura fundamental de la ma<
guina gue consiste en-una mesa de fundicibén sobre la gue
se levanta un soporte, también de fundicibn, que suétenta,
aprisiondndolo, un vastago o columna central con un plato
porta-soportes; en una caja de mecanismos, situada conve-
nientemente sobre la mesaj; enh un brazo soporte del sistema
de rotacidén de los soportes de pies y del de rociado por
gas comprimido, sujeto, igualmente, en un lado de la mesa;
y eb un nudo de brazos, fijo sobre la columna central, yue
sitla, encima del plato porta-soportes y a modo de dos seg-
mentos, los hornos pre y post-calefactores,

28,- MAquina, segln la reivindicacidn anterior, carac-
terizada porque la caja de mecanismos consiste en un reduc-
tor de velocidad constibdido por la polea rsceptora del mo-
vimiento en el sje de la cual va dispuesto un tornillo sin
fin 4ue ataca a una corona, 6uy0 eje llewa acdplado un en-

granaje de linterna de (nica clavija yue pons en movimien-
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9
to una cruz de malta ajustada po chaveta al eje del sistema
de giro del plato porta-soportes y del de rociado.

38,- MAguina, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porgue el plato porta-soportes se compone de
una cafionera jue gira sobre el vastago central y lleva, al
efecto, un casguillo de bronce, a modo de cojinete de fric-
cibén, en cuya parte supsrior se dlspone el.plato, propiamente
dicho, semejante a una rusda de fundicidn, en la llanta de
la cual y en su plano se situan, simétricamente y alojados
en sendas cajas de rodamientos, los soportes de los pies yue
sustentan los filamentos. . N

48 .- MAquina, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterigada poryue en la parte inferior ¢e la cancnera,
gue descansa sobre el soporte mediante un cojinete de roda=-
miento axial,.se acopla una corons dentada'que engrana con
un pifidn ajustado, a su vez,al eje con la cruz de malta, por
lo gque, cadea vez gue éstm engrane con la dnica clavija del
engranajs de linterna, al dar éste una vuelta completa, ¢l
sistema giraré .el espacio correspondiente a una posicidn.

58 ,- Miguina segln las reivind.caciones anteriores,
caracterizada porque las soportes de pies sustentadores de
filamentos consisten en una a modo de varilla hueca por su
parte superior, para alojar el tubito de vidrio de que va
provigto el.pie yue sustenta el filamento, ¥ q@e, por la
inferior, ajusta-... en una rueda acanalada en su periferia.

6%,- Maquina, segln la reivindicacidn anterior, carac-
terizada porque sobre el eje de la corona del reductor de
velocidad, yue parte de la caja de mecanismos, va ajustada
otra rueda polea gue mediante una correa mueve obtra segun-

da poleilla ajustada sobre un eje que gira en el tbrazo
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soporte del sistema de giro del plato, fijidndose en este

eje otra rueda con llanta de goma y constituyendo un conjunto

gque, al ser solidario de lé corona del reductor de velocidad,
girarad continuamente, por lo cual, cadakez gue, por desplagar-
255 se el plato una posicidn, la rueda de periferias acanalada,
fija en la parte inferior de los soportes, embrague tangen-
cialmente por friccibn sobre la llanta de .oma de aquélla,
al sopérte de pies se poniréd en movimiento de rotacidn con-
tinuo en esta (nica posicidn, posibilitandéioel rociédo por
260 - igual del filasmento.
78.- Méquina, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por el sigtema de rociado por gas comprimido
. yu.e consiste simplemente en un eyector que da paso al 1li, ui-
do impregnador toda vez que se abre la valvula de paso Ge la
265 canalizacidn de aire por una disposicidn de varillas yue
entra en accldn en virtud de una excéntrica fija en el oaje
de la cruz de malta, ocasionandose un movimiento conjugado
que, por consigulente, abrira el paso de gas comprimido en
el momento precisu en yue el filamento se halle frente al
270 eyector y lo cerraré durante el salbto o cambio de posicidn
del plato porta-soportes.

82,. Maguina, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizadé por un sistema de pre y post-calefaccibén cons-
t:tuido por dos hornos dispuestos a modo de segumentos snci-

275 ma del plato porta-soportes y sustentados por brazos gue
parten del nudo fijo en.el vastago central.

9&,- haguina, seuﬁn'la‘reivindicacién precedente carsc-
terizada poryue los hornos tienen una cémara central por
donde discurren los pies sustentadores de filamentos y dos

280 cararas latersles en las que van alojados, en todo su desa-
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rrolloc, dos tubos perforados convenlentemente para que

11

s8irvan de mecheros al gas comburente con gie se alimenta
¥ 4ue proviene de una instalacidn "ad lLoc'".

102.- MAquina, segln las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por realizar la preparacidn de los filamentos
en las cinco fases séguientes: Una posicibn estatica en
la que se introduce en la maquina el pie sustentador ael
filamento; un nimero indefinido:- de posiciones estaticas,
segln el tiempo necesario,‘en las yue se produce el calen-
tamiento prévio de los filamentos en el hornoj; una sola
posicidn en la que el soporte del pie es dotado de movimien-
to rotatorio y por medio del sistema de aire comprimido
se produce elzrociado del filamento con el material emisor
de electrones en estado flﬁidg; varias posiciones estati-
cas, segin el tiempovnecesario, en gque se produce, en otro
horno, el secado final de los filamentos, y una sola posi-
cibn estética .para extrasr de la maguina sl pie yue susten-
ta el filamento.,

112,.- HKéquina autémética para preparar Tilamentos,
tanto para rociar los ce las lamparas de incandescencla
como para recubrir con material emisor de electrones los yue
sirvan de cétodos en los tubos de descarga de baja tensidn.

Seghn gueda substgncialmenbe'descrito en la presente
memoria e ilustrado en los dlbujos yue se acompalian.

Estae memoria consta de once hojas escritas a maguina

por una sola cara y una hoja de dibujos.

Madrid, 20 de mayo de 1950.
ELECTRO-VALVULA, S.A.
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i 0UiSC0 GARC1a LOPEZ
¥ We

b -




L
%

2 # bR \4’“

##

163069

|93069 HiiA uNGA

}LECT RO-VALVULA

9 29

=

24 21

-G

EICALA VARIABLE

MasriRantyo 1 95e
E%ECTRO-UAL\!ULA

rnn

G o B .},'. .
ﬁ%ﬁm@:@ﬁ@ﬁ;&; Lot




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



