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PATENTE DE INTRODUCCION

que por diez años, se solicita, como px’opia y nueva 
introducción en España, procedente de Alemania, a fa 
vor de la S. A; Constructora Española de Maquinas - 
Herramientas— b A C E M — entidad española y domici 
liada en Yillabona ( Guipúzcoa), que ha de recaer so 
bre una

MAQUINA RECTIFICADORA VERTICAL. HIDRAULICA 
PARA SUPERFICIES PLANAS.

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

El presente registro de Patente de Introduc 
cion, tiene por objeto garantizar la explotación ex­
clusiva, en todo el territorio nacional, Colonias y 
Protectorado, de una maquina rectificadora hidrauli 
ca para superiicies planas, tal y como se describe a 
continuación y se representa gráficamente,aunque a 
titulo de ejemplo, en la hoja de planos, que se acom 
paña a esta memoria.

En el mencionado plano, presentado en forma 
y tamaño reglamentarios, se ha dibujado la maquina en
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forma esquemática, vista de trente y de perfil; Bn di 
cno plano, se fiaa marcado los elementos que se indican 
a continuación, señalados a oase de números encerrados 
en circuios y lineas linas terminadas en flechas:
1- Armazón o base de la maquina»
2- Uaja de accionamiento nidraulico, para el movimien 

to de la mesa.
3- Mando eléctrico ae puesta en marcha.
4- Mando de accionamiento hidráulico de velocidad pro 

gresiva de la mesa.
5- Mando a mano para el movimiento transversal de Xa 

mesa.
6- Mando a mano para el movimiento vertical de la 

muela.
7- Mesa de trabajo.
8- Topes de inversión del movimiento longitudinal de 

la mesa.
9- fuelles de protección de las guias de la mesa.
10- Tuberia de mando hidráulico.

Parada automática eléctrica de fin de carrera»
12- Cabezal de la muela para rectificado.
13“ Dispositivo con diamente para rectificado de la 

muela.
14“ Grireria para refrigeración.
15- Moto^bomba electrice de refrigeración y deposito.
16- Estación de engrase.

F u n c i o n a m i e n t o .
Seguidamente pasaremos a hacer la descripción 

del funcionamiento de esta maquina. Para la puesta en 
marcha de la rectificadora, se acciona la palanca (3); 
de un interruptor empotrado en la maquina que conecta 
separadamente los motores eléctricos de la bomba de 
accionamiento nidraulico y la muela para rectificar 
respectivamente.

Mediante el mando (4) se regula la velocidad» 
progresiva ae la mesa cuyo movimiento es hidráulico ,



tres

50

55

60

65

70

75

80

producido por. la bomba de accionamiento instalada en  

la caja (2).
El curso ae este movimiento se limita por me 

dio de los topes de inversión (tí), según la longitud 
de las piezas que se desean rectificar.

Las piernas son sujetas sobre la mesa con ra­
nuras en **'!'w o bien sobre una placa electro^magnetica 
que se eoloca sobre la misma, de corriente continua, 
la cual se alimenta mediante un grupo transformador o 
rectificar de corriente alterna en continua.

, rectificado se efectúa por medio de muela
de vaso o de sectores, para lo cual tiene la maquina 
los platos correspondientes a cada tipo de muela.

Estos platos, con su muela correspondiente,se 
acoplan directamente al eje del motor, que va alojado 
en el cabezal, efectuándose el movimiento vertical me­
diante el volante (5) graduado, tanto a mano como me­
diante un sistema automático de trinquete.

La maquina lleva un dispositivo (11) de para­
da automática eléctrica de fin de carrera.

Tiene dos dispositivos para el rectificado de 
las muelas de vaso y de sectores mediante diamante.

Para el trabajo en húmedo, lleva un equipo de 
refrigeración compuesto de moto-bomba eléctrica, tube­
rías, llaves de paso,depositio, etc.

La forma, materiales y dimensiones, serán va­
riables y en general cuanto sea accesorio y secundario 
sieipre que no altere, cambie o modifique la esenciali 
dad del invento,que se describe, en los términos ante­
riores, que aeoen ser tomados con carácter amplio y 
nunca en forma limitativa.

N 0 T A de
R E I  V I N 1) I 0 A C I O N E S .

Se reivindica, por la introducción en España, 
a favor de la S;A. Constructora Española de Maquinas- 
Herramientas, por los extremos que se mencionan a
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contínuacionr
PRBffiROí.- Por una maquina rectificadora vertical hi­

dráulica, caracterizada por estar dotada de movimiento 

completamente hidráulico, mediante bomba instalada den­

tro ae ia misma, con caja de accionamiento y mando Hi­
dráulico de velocidad progresiva y con camcios de arree 

cion automáticos, mediante topes de inversión, siendo 

el movimiento hidráulico sin escalonsmientos, con para­

das regulables en ios puntos extremos del movimiento 

longitudinal, totalmente originales.

SEGUNDO.- Por una maquina rectificadora vertical

hidráulica, según la reivindicación primera, caracteri­

zada porque su avance vertical de ia muela puede efec­

tuarse tanto a mano, como automáticamente, cuya dispo­

sición es totalmente nueva en esta, clase de construccio 

nes .
lEHCEKOt- Por un? maquina rectrticadora vertical s 

que se retieren las reivindicaciones anteriores, cersc 

terizada por estar dotada de disposti.vo de parada auto 

mstica eléctrica de tin de carrera.
CUAMTO t- Por una MAQUINA He (J‘íIi'ICADORA VERTICAL

HIDRAULICA PARA SUPERI‘ICIh3 PLANAS.
Tal y como quede descrito en ls memoria prece 

dente y pare los fines,que en le misma, se dejan especi 

licuaos,la c u s í consta de cuatro hojas foliadas y meca 
nogreíledas,por una sola cara y de un plano, para la. me 

jor comprensión del invento.
Madrid, a 9 de mayo de 1.950.

P.A. ae Constructora Española ae Maquinas

^  I . .  ̂ *****
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