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MEMORTA DESCRIPTIVA

para solicitar MODELO DE UTILIDAD por 20 afios

a nombre de SOCIETE FRANCAISE D’EQUIPEMENT MENAGER

entidad francesa

establecida en Route de Tarbes 65, Lourdes, Francia

por:"UN PAR DE HOJAS PARA UTILIZAR EN UN CUCHILLO CON
MOTOR" (Clase Internacional B26d)
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Esta invencidén se refiere a mejoras en la construc
cibén y configuracibén de las hojas de corte usadas en cu-
chillos con motor, particularmente en cuchillos trinchan
tes eléctricos, y tiene por objeto de creacibén de hojas
que act@ien en pares, de tal forma que producen una accidn
de auto-afilado, asi como una rigidez proporcionada con
las presiones de corte gque intervienen, y una configura-
cibén que permite la fécil limpieza de los pares de ho-
jas.

Segin la presente invencién, un par de hojas para
usar en un cuchillo con motor son de configuracién lon-
gitudinal fundamentalmente recta y seccibén transversal
curvada, estrechédndose al menos un borde longitudinal
de cada hoja en seccién, para formar filos, estando si-
tuadas las hojas Jjuntas con sus caras cbéncavas mirando
una a otra y con los pares de bordes longitudinales en
contacto mituo, con lo cual es creado un espacio hueco
entre las hojas.

La forma combinada de las dos hojas tiene conside-
rable rigidez, y, en comparacién con hojas de cuchillos
con motor convencionales de seccién transversal plana,
las hojas segfn la invencién pueden estar formadas de ma-
terial apreciablemente més delgado, representando asi un
considerable shorro de material. Ademés, el espacio hue-

co creado entre las hojas act@a con &rea de holgura o ca
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nal de alivio para cualquier particula o desperdicio ori-
ginado por la accidn de corte, cuyas particulas o desper-
dicios podrian crear friccidén excesiva entre las hojas pla
nas convencionales o el atascamiento de las mismas.

Aunque el objeto de la invencidn se considerari he-
cho en principio de acero inoxidable, puede ser empleado
cualquier otro material apropiado.

El rendimiento del corte puede ser mejorado por es-
triado de los filos, por ejemplo, por perlado, dentado o
formacién con cualquiera otra configuracién del filo. El
otro par de bordes longitudinales pueden estar también
estrechados en seccién para formar filos o (preferible-
mente) pueden estar redondeados de manera que es evite
cualquier peligro que pueda originarse de los pares opues-
tos de filos. Las superficies mutuamente enfrentadas de
los pares en contacto de los bordes son preferiblemente co-
planares. El &rea de contacto pequeiia entre los filos, en
comparacibén con el Area de contacto en hojas convenciona-
les, hace minima la resistencia de friccibén y da lugar a
una accién de auto-afilado de los filos,

Las hojas pueden estar dobladas en una seccidén trans
versal curvada, angular o facetada, prenséndolas entre
estampas, haciendo posible el punzonado simultaneo de ori-
ficios y rendijas para una conexidén deslizante cerca de

las puntas de las hojas, y el prensado simulténeo, a par-
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tir de véstagos integrales, de formaciones de accionamiento
tales como salientes, orificios o ranuras para acoplamien-
to en un grupo motor de un conjunto de cuchillo., Las hojas
pueden estar provistas, alternativemente, de vastagos sepa-
rados, por ejemplo, de acero inoxidable remachados a las
mismas, o de material pléstico moldeado sobre ellas, o in-
cluso conectados & ellas de manera intercambiable, La sec-
cibén transversal curvada puede ser uniforme en toda la lon-
gitud de las hojas, excluyendo cualesquiera vastagos ente-
rizos, o (preferiblemente) la seccidn transversal puede
variar progresivemente desde una seccién més ancha y me-
nos profunda cerca de los vastagos, hasta una seccidén més
profunda y més estrecha cerca de las juntas, de manera que
la forma combinada sea més delgada cerca de los véastagos,
donde es comunmente efectuado el corte y més gruesa cerca
de las puntas, en donde es ventajosa la mayor rigidez para
perforar. Las puntas de las hojas estén preferiblemente cur-
vadas de manera gradual en puntas, agudas y cualesquiera
dentados pueden extenderse a lo largo de los filos de corte
sustancialmente hasta las puntas. Los dentados pueden ser
formados por amolado después de curvar las hojas, o pueden
ser formados ondulando los filos durante el curvado de las
hojas y amolando de forma plana los lados de las ondula-
ciones, de manera que estarin mutuamente enfrentados cuando

las hojas son emparejadas.
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La invencidn seré& descrita ahora con mas detalle con
referencia a una realizacién preferida, a modo de ejemplo
solamente, y con referencia a los dibujos que se acompaian,
en los cuales:

La figura 1 es un alzado lateral de un par de hojas se-
gan la invencién, para uso en un cuchillo con motor;

La figura 2 es una vista en planta de la figura 1;

Las figuras 3 a 6 son secciones agrandadas, tomadas
por las lineas III-III, IV-IV, V-V y VI-VI, respectivamen-
te, de la fig. 1;

La figura 7 corresponde al extremo izquierdo de la fi-
gura 1, pero muestra como son montadas Jjuntas o separadas
las dos hojas; ¥y

La figura 8 corresponde al lado derecho de la figura
4, pero muestra como puede ser convenientemente formado el
filo.

En las figuras 1 a 7 un par de hojas 10A, 10B, para uso
en un cuchillo con motor, tienen véastagos 11 con salientes
de accionamiento 12 para acoplamiento en el grupo motor
(no mostrado) del cuchillo.

Las hojas 104, 10B, son de configuracién longitudinal
fundamentalmente rectas y secciédn transversal doblada, es-
trechéndose un borde longitudinal 13 de cada hoja, en sec-
cién, para formar filos, con lo cual, cuando las hojas son

colocadag Jjuntas con sus caras cobdncavas vueltas una hacia




10

15

:33;10,73

oo 4
o e s
.« o

o
RN
oo e v

otra y con el otro par de bordes longitudinales 14 en con-
tacto mutuo, los filos 13 estén en contacto mltuo y es
creado un espacio hueco 15 entre las hojas.,

La forma combinada de las dos hojas 10A, 1OB tiene
considerable rigidez, y, en comparacién con hojas de cuchi-
1llo con motor convenclonales de seccidn transversal plana,
las hojas 10A, 10B pueden estar formadas de acero inoxida-
ble apreciablemente més delgado. Por ejemplo, las hojas
ilustradas han sido disefiadas para ser formadas de acero
inoxidable de 0,60 mm de espesor y para tener al menos la
misma rigidez que hojas planas convencionales de 1,5 mm de
espesor cada una, obteniéndose un ahorro del orden del 60%
de costoso metal. Comparadas con otras hojas planas conven-
cionales de 1,0 mm de espesor cada una, las hojas ilustra-
das presentan un ahorro del orden del 40% de costoso metal,
pero dan también mayor rigidez. El espacio hueco 15 creado
entre las hojas 10A, 10B acttia como un Area de holgura o
¢ anal de alivio para particulas o desechos creados por la
accidén de corte, cuyas particulas o desechos pueden ser pro-
picios a crear friceién excesiva entre las hojas planas con=-
vencionales o el atascamiento de las mismas.

Las hojas 10A, 10B son dobladas por prensado entre es-
tampas (no mostradas) con punzonado simulténeo de un orifi-
clo 16 en una hoja 10A y una rendija 17 en la otra hoja 10B

para una conexidn deslizante 18 (a describir en detalle
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ahora), y el prensado simulténeo de los salientes de accio-
namiento 12 en los vAstagos 11l. El curvado de las hojas da
lugar a una seccidén transversal facetada (como se ilustra
en las figuras 5, 4 y 3) que varian desde una seccidn més
ancha y menos profunda, cerca de los véstagos, hasta una
seccibén més estrecha y més profunda cerca de las Jjuntas,

de manera que (como est& particularmente ilustrado en la
figura 2), la forma combinada es més delgada cerca de los
véstagos, en donde es comunmente efectuado el corte, y més
gruesa cerca de las puntas, en donde es ventajosa mayor ri-
gidez para perforacién. Los vAstagos 11 tienen bordes 19
vueltos hacia dentro para darles rigidez comparable y para
permitir un ajuste apretado en el grupo motor, y una parte
de transicién acodada 20 de cada hoja estéd formada con un
par de nervios estampados 21 para evitar el doblado de las
hojas en esta regibén bajo las fuerzas laterales aplicadas

a las hojas cuando estén en uso. Las hojas ilustradas han
sido disefiadas de manera gque su espesor total combinado sea
favorablemente comparable con cualesquiera de los gque per-
tenecen & hojas convencionales planas; es decir, el espesor
total combinado cerca de los véstagos, no es mayor que 2,0 mm,
y, cerca de la punta, no es menor que 3,0 mm, combinando
asi la esbeltez cerca de los vastagos (es decir, en la "re-
gién de corte") de hojas planas convencionales de 1,0 mm de

espesor, con la rigidez cerca de las puntas (es decir, en la
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"reglibén de tanteo") de hojas planas convencibles de 1,5 mm
de espesor.

Las puntas 22 de las hojas, 10A, 1OB estén curvadas
gradualmente para formar puntas agudas 23 y dentadas 24
(formados perlando los filos 13) se extiende sustancial-
mente hasta las puntas.

La conexién deslizante 18 (que permite que las hojas
sean desplazadas en vaiven en contacto deslizante una con
respecto a otra por el grupo motor para producir la accidn
de corte) comprende la ranura 17 y un miembro 25 en forma
de T, cuyo vAstago 26 estd embebido en material pléstico
27 (véase la figura 3), en y alrededor del orificio 16,
siendo efectuada la separacibén de las hojas girando las mis-
mas hasta que formen un &ngulo recto una con otra en la co-
nexién 18( como se muestra en la figura 7) para que la ca-
beza del miembro 25 en forma de T pase a través de la ranu-
ra 17, _

La figura 8 muestra, en relacién con la hoja 10B en 1la
secclidén mostrada en la figura 4, como pueden ser producidas
las superficies mGtuamente enfrentadas de los bordes 13, 14,
afilando hasta un plano comGn 28 paralelo a la faceta media
29 de la seccibén transversal doblada de las hojas, al mismo
tiempo que se producen los filos reales. Los dentados 24
pueden ser formados amolando con una muela perfilada (no mos-

trada) después de haber afilado hasta el plano 28, o pueden
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ser formados ondulando el filo 13 antes del afilado.
Esta solicitud que corresponde a la presentada en

Gran Bretafia el 28 de Noviembre de 1969, bajo el Namero

58284/69, se acoge a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracteristica de novedad se pre-
sentan para qQue sean objeto de esta solicitud de licdelo de
Utilidad en Espaiia, por VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes::

l12.- Un par de hojas para utilizar en un cuchillo con
motor, estando cada hoja formada con una configuracién lon-
gitudinal fundamentalmente recta y seccidén transversal curva-
da, estrechéndose al menos un filo longitudinal de cada ho=-
ja, en seccibédn para formar filos estando las hojas situadas
juntas con sus caras cédncavas enfrentadas entre si y con los
pares de bordes longitudinales en contacto mituo, con lo
cual es creado un espacio hueco entre las hojas.

22,~ Un par de hojas segin la reivindicacién 12, forma-
das de acero inoxidable.

33,- Un par de hojas segin las reivindicaciones 12 ¢ 2a,




10

15

. e
‘e

4« .
-

" 20

f,25

.
A v
v aero

23,716,973

en las que los filos estén dentados.

4a,.~ Un par de hojas segln cualquiera de las reivindi-
caciones 12 a 38, en las que el otro par de bordes longi-
tudinales est& también estrechado en seccibdn para formar
filos,

58,- Un par de hojas segin cualquiera de las reivindi-
caciones 12 a 38, en las que el otro par de bordes longitu-
dinales esté& redondeado.

68,- Un par de hojas segin cualquiera de las reivindi-
caciones 12 a 58, en el que las superficies mQtuamente en-
frentadas de los pares en contacto de los bordes son copla=-
nares.

72,- Un par de hojas segln cualquiera de las reivindica-
ciones 12 a 68, provistas de véistagos integrales con forma-
ciones de accionamiento para acoplamiento al grupo motor de
un conjunto de cuchillo con motor,

8a8,- Un par de hojas segin cualquiera de las reivindica-
ciones 18 a 72, en el que la seccibén transversal curvada es
uniforme en toda la longitud de las hojas excluyendo cual-
quiera véstagos integrales.

98,~ Un par de hojas segln una cualquiera de las rei-
vindicaciones 12 a 72, en el que la seccién transversal cur-
vada varia progresivamente desde una seccidén més ancha y
de menor profundidad, cerca de los vlstagos, hasta una sec-

cién més estrecha y m&s profunda, cerca de las puntas.,
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102,~ Un par de hojas segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 12 a 928, en el que las puntas de las hojas estén
curvadas gradualmente en puntas agudas, .
l12,~ Un par de hojas segin la reivindicacién 102, en
cuanto depende de la reivindicacién 328, en el que los den-

tados a lo largo de los filos se extienden sustancialmen-

te hasta las puntas,

l122,- Un par de hojas para utilizar en un cuchillo con

motor.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

representado en los dibujos que se acomparian y con los fi-
nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a méquina

por una sola cara.
Medrid,

2%.,10.73-AVS, - 11 -
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