
!nt, G!.': ^  °   ̂ R

*
MODELO DE UTILIDAD -193021

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

S o b r e :

"COLECTOR PERFECCIONADO"

Solicitante: FABRICA ESPAÑOLA MAGNETOS, S.A., entidad es 

paSola, domiciliada en Madrid, oalle de —  

Hnos. García Noblejas na 19.



V- i:

2 -

La presente memoria descriptiva tiene como finar 

lidad  l a  declaración del objeto sobre e l que ha de recaer * 

el p riv ileg io  de explotación industrial y comercial en el - 

te rrito rio  nacional, de aouerdo con la  vigente legislación^ 

5. de un Modelo de U tilidad , que como ya se indioa en el titú

lo de la  misma se re fie re  a un colector perfeccionado.

Los coleotores actualmente conocidos llevan prin  

oipalmente un caequillo de hierro de forma cilindrica, do a. 

an illos extremos y un número determinado de láminas de co- 

10. bre que tienen sus extremidades in feriores en forma de co­

l a  de milano para intercalar entre las láminas de cobre y 

un aislante interpuesto entre la s  láminas conductoras y el 

caequillo central.

Son conocidos los inconvenientes que presentan -  

15. estos tipos de coleotores, que además de ser extremadamen­

te costosos en su fabricación por cansa de las  numerosas -  

operaciones que han de llevarse a cabo, tienen un desper—  

cücio de cobre considerable.

La construcción de un colector de este tipo, re - 

20. quiere entre otras, las  siguientes operaciones:

-  Preparación del cobre en forma trapezoidal.

-  Troquelado de la s  delgas.

-  Troquelado de la s  láminas de mica.

-  Caequillo central.

25. -  Conos de hierro.

-  Cilindro y conos de mica.

-  Operaciones de remachado y torneado, etc.

Son conocidos también los colectores constituidos 
por un cuerpo de baquelita, e l cual contiene como insercio

30. nes la s  delgas que constituyen e l colector propiamente di-
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-oho y un núcleo metálico central con objeto de dar la  con

siatenoia mecánica necesaria para el u lte rio r ensamblaje dpi*
***

colector a l inducido.
*  * *t . ** *

Para mejorar estos tipos de oolectores se solici-!.** 

ta e l presente Modelo de U tilidad  de un coleotor perfeccio­

nado. ......

El colector objeto de la  presente so licitud se rea 

l iz a  partiendo de p e r f i l  trapezoidal de cobre, cuyos extre­

mo 8 son cizallados en oblicuo con objeto de que en las fa-L,; 

ses de doblado y conformado queden lo s  dos extremos del de­

sarrollo enfrentados y sin luz, con objeto de poder efectuar 

una soldadura correcta del an illo , operación que se realiza  

mediante un haz de electrones. Anteriormente a la  operación 

de doblado se practica una pequeña punzonadura en e l centro 

del p e r f i l  de cobre con objeto de fa c i l it a r  l a  operación de 

conformado.

Una variación de l a  patente es la  de partir de tu­

bo de cobre, evitando asi la  operación de soldadura.

Una vez obtenido e l anillo se introduce en unn pren 

sa para obtener mediante extrusión en fr ío  una pieza de co­

bre semielevadora.

En operaciones posteriores se efectúa el recortado 

del cobre sobrante y la  formaoión de colas de agarre para la  

baquelita. En suoesivas fases se efectúa e l refrentado de la  

parte posterior de las  banderas, e l fresado de las ranuras -  

para la  separación de la s  banderas, moldeo en baquelita del 

conjunto asi formado, mecanizado del diámetro interióy,y el 

troquelado de la s  ranuras de conexión.

El colector asi formado está ya en condiciones de 

montarse en el inducido, en donde se realizq  la  operación -



de mecanizado de laa  embuticiones y refractado de laa ban­

deras para la  separación de la s  delgas. °

En las hojas de dibujos adjuntas se han representa

do la s  distintas operaciones necesarias durante el proceso -  

5. de fabricación, conforme al siguiente orden:

-  La figura 1 representa una v ista  en sección del p e r fil de

cobre, en e l que pueden apreoiarse los ángulos necesarios 

para que al cerrar e l an illo  queden paralelas la s  dos ca­

ras A y B. : ^

10. -  La figura 2 representa una v ista  del p e r fi l  de oobre en la

que puede apreciarse lo s  ángulos necesarios para que al co­

rre r  e l anillo queden los dos extremos del desarrollo en­

frentados y sin luz para efectuar una soldadura correcta.

En esta misma figu ra  puede apreciarse una pequeña punzona- 

15. dura en el centro para fa c i l i t a r  el confoimado del an illo .

-  La figura 3 representa e l an illo  doblado, conformado y so^ 

dado.

-  La figura 4 representa la  fase de extrusión.

-  La figura 5 representa un detalle in terior de la  fase ante-

20. r io r .

-  La figu ra  6 representa la s  operaciones de recortado y for­

mación de la s  colas de agarre a la  baquelita.

-  La figura 7 representa un detalle de las  colas indicadas -  

en l a  figura anterior.

25. -  La figu ra  8 representa e l refrentado de la  parte posterior

de la s  banderas.

-  La figu ra  9 representa l a  operaoión de fresado de la s  r a ­

nuras de reparación de la s  banderas.

-  La figura  10 representa e l mecanizado del diámetro interior

30. una vez moldeado e l conjunto en baquelita.

La figura  11 representa la  fase de troquelado de las ranuras
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de conexión.

Descrita suficientemente la  naturaleza de la  i n - ' 

vención, se hace constar que su forma exterior es variable ' 

y susceptible de euantos cambios sean precisos, sin que por* 

e llo  se altere el principio fundamental de la  misma, re iv ln  ' 

dicandóse con arreglo a las  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 *.- Colector perfeccionado, caracterizado e s e n - j  

oialmente porque dicho coleotor está formado partiendo de un 

tubo de cobre o de ro llo  de oobre con p e r fi l  trapezoidal, -  

con una punzonadora en e l oentro del desarrollo, y cuyos ex­

tremos están oizallados en oblicuo formando e l ángulo necesja 

rio  para que, una vez doblado y conformado e l an illo , los -  

extremos del desarrollo queden enfrentados y sin luz para -  

efectuar una soldadura correcta mediante un haz de electro­

nes.

2* . -  Colector perfeccionado, conforme la  reivindi 

caoión anterior caracterizado porque del an illo  doblado y -  

soldado se obtiene una pieza semielaborada mediante extru—  

sión del cobre en fr ío .

33.- Colector perfeccionado, confoime las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizado esencialmente porque -  

en operaciones posteriores se efectúa e l recortado del cobre 

sobrante, formación de colas de agarre para la  baquelita, —  

refrentado de la  parte posterior de la s  banderas, fresado de 

la s  ranuras de reparación de la s  banderas, moldes de la  ba­

quelita y mecanizado del diámetro in terior.

43.-"Colector perfeccionado?.

Tal y oomo se describe en l a  presente memoria, —
30.
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reivindica en las  anteriores notas y queda representado en 

lo s  dibujos que se acompañan.

La presente memoria consta de seis hojas mecano­

grafiadas per ana so la cara y de tres hojas da dibujos.

Madrid, -3  SEP, 1973
FABRICA ESPAÑOLA MAGNETOS, S. A. (FMSA) 
P.P. ^ -----
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