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) ~ La presente memoria descriptive tlene como f:l.na-:. :
1idad la declaeracién del objeto sobre el que ha de recaer"'_"':
el privilegio de explotacién indistrial y comercial en el U
territorio nacionsl, de acuerd con la vigente 1egia1ac:l.6?ia;ou
5e de un Modelo de Utilidad, que‘ como ya se indioa en el tit}_i_:
lo de la misma se refiere a un colector perfeccionado.
los coleotores actualmente conocidos llevan prinm
oipalmente un casquillo de hierro de forma cilindrica, dos.
anillos extremos y un nimero.determinado de l&mines de co-
10. bre que tienen sus extremidades inferiores en forma de co-
la de milano para intercalar entre las l&minas de ocobre y
un aislante interpuesto entre las lé&minas condctoras y el
casquillo central. )
Son conocidos los inconvenientes que presentan -
15 estos tipos de coleotores, gue ademés de ser extremadsmen-
te costosos en su fabricacién por censa de las numerosas -
operaciones que han de llevarse a cabo, tienen un desper--
dicio de cobre considerable. )
' la construccién de un colector de este tipo, re-
20. quiere entre otras, las siguientes operaciones:
-~ Preparacién del cobre en forma trapezoidal.
Proquelado de las delgas. '

Troquelado de las léminas de mica.

Casquillo central.
25, : - .Conos de hierro. |
- Cilindro y conos de mica.

Operaoipneg @e remachado ¥ torneado, etce.

. Son conocidos también los colectores constituidos
por un cuerpo de ‘batn_zélita, el cual contiene como insercio

30, nes las delgas que constituyen el colector propiamente di-
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-oho y un nﬁcleo metél:l.cc central con ob;leto de dar la oon
sistencie mecénica neceaaria pera el ulterior onsemblaje dql

colector al indicido,
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Para mejorar estos tipos de colectores se solicis-’
ta el presente Modelo de Utilidad de un coleotor .perfeocio‘é'
nado, . : | o e e
R coleotor objeto de la presente solicitud se’ rea
liza partiendo de perfil trepezoidal de cobre, ocuyos extre-:
mos son cizallados en oblicuo con objeto de que en las fas!
ses de doblado y oonfomadovqueden los dos extremos del de-
sarrollo enfrentados y sin lusz, con objeto de poder efectuar
una soldadura correcte del anilie, operacién que se realiza
mediante un haz de electrones. Anteriormente a la operacién
de doblado se practica uns pequefie punzonadura en el centro
del perfil de cobre con objeto de facilitar la operacidn de
conformado,

Una variacién de 1a patente es la de partir de tu-
bo de cobre, evitando as{ 1a operacién de soldadura.

Una vez obtenido el enillo se introduce en una pren
sa para obtener mediante extrusién en frio una pieza de co-
bre semielevadora. .

En operac:lones posteriores se efectia el recortado
del cobre sobraute ¥ la fom_;aoi&n de cblgs de agarre para la
baquelita'; En subeéivaa_ fasep se efectia e1 refrentado de la
parte posterior de las banderas, el fresad de 1as remras -
pera la seperacién de las bandsras, moldeo en bagquelita del
conjunto asi fomado, mecanizado del diémetro :lnter:lor,y el
troquelado de las ramras de oonexién. |
Bl colector asi formado ee’té ya en condiciones de

monterse en el inducido, en donde se realizg la operacién -
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de mecanizad de las embuticiones y refrentado de las ban-
deras para la separacidén de las delgas. )
En las hojgs de dibujos adjuntas se han represeg*%)
do las distintas operaciones necesarias durante el PI'OOGBOO“”_}'G
de fabricacién, conforme al sigaiente orden: )

-~ La figura 1 representa una vista en seccidén del perfil de -
cobre, en el que pueden apreciarse los &ngulos necesariosg K
para que al cerrar el anillo queden paralelas las dos ca-
ras A ¥ Be ‘ - .

- La figura 2 representa una vista dsl perfil de ocobre en la
que puede apreciarse 10s &ngulos necesarios para que al co-
rrer-el anillo queden los dos -extramos del desarrollo en--
frentados y sin luz para efectuar una soldadure correcta.
En esta misma fignra puede apreciarse una pequefia punzona-
@dura en el centro para fgcil:l.#ar el conformado del anillo.

- La figura 3 representa el anillo doblado, conformad y sol
dado. | |

- La figira 4 representa la fase de extrusién,

= La figura 5 represente un detalle interior de la fase ante-

rior.

- La fig.zra 6 representa las operaciones de recortado y for-
maci6n de 1a.s oolas de agaerre a la baguelita.

- la figura 7 representa. un d.e"taile ds las colas indicadas =

~en la figira enterior. , | .

- I-”a;. fi;gtzx;a 8 fepfeseﬁta el 'r.efrontadbjde la pai:te postqriozj_
de las banderes, ' a . o

- 1e figura 9 repreéenta la operaoi6n de fresado de las ra--
nuras de repe,raci6n de las ‘band.eras.

- la figara 10 representa o1 mecanizado del difmetro interior

u.na vez mol dea.do el conjunto en baquel:l.ta.

- La figara 11 representa 12 fase de troquelado de las ranuras
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de conexidn. S ) -
Desorita suficientemente la naturaleza de la in;’l‘."'~

vem;:l.“Sn,E se hace constar ﬁue su forma exterior es variablg"i :
y susceptible de ocuantos cambios sean preoclsos, sin que por
ello se altere.el principio fundsmental de la misma, reivi:x_x'
dicandogse con arreglo a 1#& si'guiontes: e
, REIVINDIOAGIONES

18 .- colector perfeocionado, caracterizado esen—-

cialmente porque dicho coleotor estéd formado partiendo ae un
tubo de cobre o de rollo de cobre con perfil trapezoidal, -
con una punzonadura en el oéntm del desarrollo, y ocuyos ex-
tremos estén oizallados en oblicuo formando el &ngulo necesg
rio para que, una vez doblado y conformado el emilio, los -
extremos del desarrollo queden enfrentados y sin luz para -
efectuar una soldadura correcta mediante un haz ds electro--
nes. . - “

.28 .~ Coleotor perfeccionado, conforme la reivindi
caoibn anterior caracterizado porque del anillo doblado y -
80ldado se obtiene una pieza semielaborada mediante extIru=——
sién del cobre en frio.

38.~ Colector perfeccionado, conforme las reivin-
dioaoibnea anteriores, caracterizado ésencialménte porque -
en opei'acionea posteriores se e;feétﬁa'ei recortado del cobre
sobre.hte, formacién de colas de agarre para la baguelita, —-
refrentado de la parte posi:erior de las baﬁderas, fresado de
las ranuras de repafaoﬁn de las banderaa, moldes de la ba-
quelita y meoanizado del difmetro interior. '

4‘.-"0‘01901:01' perfecoionacb

Tal y como se daacribe on la preaente mamoria, -
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reivindica en las anteriores notas y queda Trepresentado en .

los dibujos que se acompafian.
La presente memoria consta de sels hojas mecano-
grafiades por una sola cera y d¢ tres hojas de dibujos.
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