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por ViEIiTE ailos

cuyo privilsgio ge solicita sara todo el
territorio esnaficl, scus coloanlzs 7 pro-

tectorados a favor de
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Don Jaime SAURET PCHSA

acbos de nacionalidad espaiicla y recidentes

sn Barcelons, czlle kallorca n? 212, por:
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Actualisnty g suplean pave LUy diversas ayli-
caciones laz léninasz, hojeas o piezaz de wuy verisdes
foruas realizadag en wateriales abrasivos, ¥ satre
ellas fisurae 1g ge 1lijado y pulic.entado de plezas,
tanto s éstas egtdn recubiertas gor caooa protectors
celulbeica o cuglguisra Otra, como gi Lan de ser tra-
tadas posterioriente por bafios electroliticos G otro

2

procedimiento pgrg recubrirlas de waterigles metd-

6]

licos. Tento parg scstz finalidad como para el acaba-

do de algwas jieczes weitdlicas o nd, se precisa gue
la lémnina, hoje o pieza de sbrasivo se adapte en 1la
néxrine superficie posible para evitar un desgaste o

pulineritado irresular de la pieza de yus se trate. -

Actualmente =8 reyuisre, en eshos casos, el su-
2leo del llzuado papel de scueril, el cual consiste

fniceuente en una Loja o L&aina ce tela, cartbn o si-

uilar, wna de cuyas caras estd dotada ds wna ca.a de

[0}

volvo abrasive adlierido cou diversas uateriau, Esta
Lojag, ©i bien preducen el resultado deseado ss cilsr-
to gue su utilizacidn queds muy limitada, toda ves

yue al euplearla, el yolvo abrasivo se desgyrende ¥

queda inftil sara nuevos empleos por lLaber perdido su
propiedad primordial, BEn otros casos no0 es pocible el

enpleo de estas bojas, entre otros cuando se reyguie-

re yue lg gccibn de lijado sea wmuy intensa y prolon-
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&ada pere puliuentar superficies muy rayadas o bien
4ue 2o sean planaz o tengan reliseves, en los cuales
se hace indigpenzable el empleo del 1laigdo chorro

de arena. — = = ~ — — =~ — o - o = — o _ _
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Para subsanar estos inconvenlentes y proporcio-

‘ner a la laodustria unas hojas, ldrinas, o ;ieszas,

(nuelas) de abrasivos con soporte flexible, los ti-~
tulares de csta Patente han ideado ¥ experiventado
con buen éxito los perfeccionamientos g yue la mig-
me se contrae y graclas a los cuales ge pueden fa-—
bricar las citedas léminas, hojas ¥ en gensral pie-
z& de cualguler clase y configurgeibn, las cuales
sresentan la ventaja de yue zu desgaste es wenor,
se adaptan f4ciliente a cuslyuisr forma, gu wanejo
es uias sencillo ¥y en general rinden un resultado -~

préctico desconocido en la actualidad, - - - - - =

Estos perieccionamiento se caracterizzn en -
disponer una pisza, l4uina 6 hoja, de material plés-
tico natural o artificigl en cuyo seno‘se ha distri-
buido en forma regular cierta caatidad de polvo abra-
sivo del grueso apropiado, para 1o cual se procede
primeramente a la mezcla, ¥y en wu caso aueasado, de
la wateria del soporte con los productos plashbifi-
cantes, acelerantes y de cargza, con el polvo sbra-

sivo. Una vez logradas esta nasa o nezcla en Torme
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nomogénea y regularmente distribuido el polvo abra-
zive en todo gu seno, se proéede, cuando asi conven-
ga, & su fraccionamiento en peyueilas porciones, las
cuales se introducen en un molde confizurado expro-

Fos0e = = = = = = = = =~ = - = = - - - - Lo .-

Por {ltimo se somete & este molde a calenta-
miento hasta alcanzar el 1fmite de polimerizacién,
simultaneada con elevacién de presién, coa lo cuasl
se logra obtener, uns véz alcanzado el tiewpo con-
veniente de moldeo, enfriauiento y desmoldeo, unas
piezas, léminas G hojaz, de material ds soporte .elés-—
tico en cuyo seno ha yuedado regularmeate distribui-
da clerta cantidad de polvo abrasive yue &l ocupar
acimigno lg zuperficie congtituye en z{ la pieza, 1lé-

mina ¥ hoja de abrasivos - = - - = - - = - - -~

Como es muy varizda la utilizacién a yue ce des-
tinan estas Lojas ¢ piezas de abrasivo se prevée en
estos perfeccionanientos la posibilidad de gyue los
Plastificantes 7 materiales de carga, sean mariables,
as{ como la proporcién en  ue todos gllos entran a
formar parte de la pasta yue forma la wateria yrima
para el moldeo, ya yue tanto se pueden emplear pléds-
ticos naturales (cauclho, etc.) come artificiales,
variando por esta circunstencia las cualidades y -
propiedades gue han de reunir los pléstificantes ¥
aceleréntes. Otro factor gue asimismo influye sobre

estas naterias auwxilisres, esg precisamente la elas-
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ticided o flexibilided que interese obtengr en la
pieza acabada, ya que segln la utilizacién a que se

80, destine deberé presentar lg materie de soporte me~
yor o menor elasticided y asimismo consistencia y
dureza diferentes, segin la velocidaed y demés condicio-
.nes mécénicas en gue le ﬁieza, hoje o lémina, deba -

trabajar. = — = = = = = = - - = = = = = = = = == =

85, Descritas convenientemente las caracteristicas
y detalles fundamentales de los perfeccionamientos a
que se contree este Patente de Invencién, se hace -
constar gque en los mismos seré suceptible introducir
todas aquellas modificaciones gue la experiencia, la

90. préctice y la técnica puedan aconsejar, siempre que
con ellas no se cembie 0 varie su idea fundemental

la cugl gueds resumide en le sigulente: - - - - - -

R 0T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilided pe-
95. ra todo el territorio espafiocl, sus colonias y protec-

torados, las sigulentes: - - - - - - - - - - - - &

‘18 ,- Perfeccionemientos en lg fabricacién de ho-
Jes, lémings y plezas de.abrésivos con soporte elés-

100, ‘tico caracterizedos en mezclar, hasta formar una pas-
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te de composicién hdmogénea, una materia pléstica,
natural o artificial, con determinedas cantidades de
egentes plastificantes, acelersntes, material de
carga y polve de abrasivo del grano adecuado; en so-
meter a la pasta formasda a un amasado previo que re-
gulariza la distribucién de sus componentes; y en
moldear la paste obtenida mediante moldes adecuados
vy & la presifn y temperatura conveniente hasta lograr

su polimerizacién o vulcanigacién, - - - - - - - ~

28 ,~ Los mignos perfeccionaﬁientos se caracte-
rizan tembién en gque las proporciones en gue los pro-
ductos citados entren a componer la paste citada de-
penden tnicements de la elasticidad, flexibilidad y
demés caracterf{sticas mecénicas que debe presentar
la pieza acabada, para lo cual se prevée la adicidén
de endurecedorss epropigdos, segln gue el pléstico

sea naturagl o artificigle — = = — = = - = = - - = = :

32 ,~ Los mismos perfeccionamientos de le nota
primera se caracterizan también en que el batido o

enasaedo de la paste formada puede reemplazarse por

una operacién de mezclado cuando lg materia plés-

tice sea artificial y tento elle como los agentes

endurecedores, polimerizadores, plastificantes y

de carge conserven el estado pulverulento, — — - =

48 .- Los mismos perfeccionamientos de le note



130.

135.

ESPEOIAL:

1 92997

primere se caracterizan también en que la operascién
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de moldeo se verifica en moldes adecuados y debida-
mente configuredos, siguiéndose el procedimiento

de prensado 0 inyececién segﬁn le clase de pléstice

a emplear, debiendo, no obstante, alcanzarse los 1i-

mites convenientes de temperatura y presifn, - - -

Be,- ®PERFECCION AIENTOS EN LA FABRICACIUN DE
HOJAS, LAWINAS ¥ PIEZAS DE ABRASIVOS CON SOPORTE
ELASTICO®, ~ - - — - — - — — = — = = - -

Todo ello tal y como se describe y reivindica
en la presente memoris gue consta de siete hojas

foliadas y mecenografisdas por una sole de sus ca—

Medrid 13 de Mayo de 1.950C.

Po Ao de
Don Alberto SAURET PONSA ¥y
Don Jaime SAURET PONSA

Lvis Triana Arroyo
P p.
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