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. MODELO DE UTILIDAD 4
que por veinte afios, para Espafia, se solicita a favor de la Firma
ZAHNRADFAﬁRIK FRIEDRICHSHAFEN AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana,
residente en FRIEDRICHSHAFEN (REPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA), por:
" TAPON DE CIERRE PERFECCIONADO DE PLASTICO " .-

MEMORIA DESCRIPTIVA
La invencién se refiere a un tapdn de cierre de pléstico
para aberturas de carga de depdsitos de aceite, sistemas hudradli<

. y andlogo, con un tapbén preferentemente circular, un resorte den--

tro de dicho taldén para originar una tensién inicial y un collar -
I
que sirve de tope para la limitacibén de la profundidad de penetra-

Debido al emieo progresivo de sistemas hidradlicos en la
solucién de problemas técnicos adquiere siempre m&s importancia la

. ventilacién de instalaciones hidradilicas. Motivado por mayores pre
'~ siones, mayores diferencias de temperatura y las pérdidas poi{;uga

de aceite combinadas con ello, ademis debido a la inevitable forma

.. cién de espuma motivada por la turbulencia en especial en los can-
© tos reguladores es necesaria una instalacién de ventilacién que --
' trabaja perfectamente.-

Como se sabe tales ventilaciones estan practicadas prefe
rentemente en los cierres de aberturas de carga de sistemas hidraid
licos, sea en forma de simples taladros o de v&lvulas de seguridad
de los cuales un tipo no ofrece buena seguridad y el otro es dema-

siado caro.- .

-
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20 Dichas desventajas son evitadas por la invencién de tal
ma-nera;que‘tapones de cierre de por si conocidos de pléstico reci
ben tal forma que mediante un corte por cuchillo aplicado corres——
pondientemente, un talén es abierto hasta aproximadamente la mitad
sin que para ello se tenga que eliminar material como ocurre en la

25 operacién de aserrado ¥y fresado. Debido a la tensién inicial del -
material la incisién queda normalmente cerrada, de modo que no pue
den entrar cuerpos extremos algunos en el sistema hidrafilico, por
otro lado sin embargo se hace posible la salida de aire incluso al
originarse una reducida sobrepresidn.-

30 La invencién consiste en particular en el hecho de que el
tapbn de cierre puede encargarse 'de 1a funclén de una vélvula sin
tener que recurrir a medios adicionales.- ' '

' El dispositivo de ventilacién segﬁn la 1nvencibn cuesta
apenas més que el tapdn de cierre por si solo, el mismo es, en —-

35 comparacién con las conoc1d;s‘valvulas de bola 0 de disco, insen—-

sible a corrosiones Yy menos. propenso a inferrupciones. Gracias a #
la invencidn se alcanza con un gasto muy reducido un progreso téc~

.. .nico y econdmico muy importante.-

«
.

» " Qtros detalles de la invencidn se deducen de la memoria-
40 “+a continuacién y del plano en el que estin reproducidos dos ejemplps
"de realizacién mostrando:
.., figura 1 una seccidn axial;
- Pigura 2 una vista lateral;
 figura 3 una vista en planta; |
45 Pigura'4 una seccién rafial segfin la linea IV - IV en figura 2;
figura 5 una seccién axial de otra forma de realizacién, y
:'J’xfigura 6 una seccidén axial segén la linea VI - VI de figura 5.~
e " Un gollete de carga 1 est& cerrado por un tapén de cierre
2 de pléstico, cuyo taibn cilindrico 3 estd reforzado por nervios
50 4 y presionado mediante un resorte anular 5 contra la pared interior
del gollete de carga 1. Una tapa 6 que remata el talén 3 lleva un
tope 7 para la limitacién de la profuhdidad_a la que penetra el ta
pbn. La tapa-6 esté dotada adeﬁis de ﬁnrebajé 8 en forma de bombea
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do plano, cuya superficie. interior horizontal 9 est& situada més al
ta-que una superficie exterior horizontal 10 de la tapa 6. El reba-
je 8 est8 reforzado por unos nervios 1l. Con 12 estd indicada una -
incisién horizontal en el rebaje 8 que llega hasta la linea de inci
sién 13, encontrindose la misma entre la superficie interior 9y la
superfi¢ies exterior 10, separando el rebajé 8 aproximadamente por
la mitad de la tapa. Las flechas en las figuras indican la profundi
dad de la incisién y la direccién de corte de cuchillo.-

En una segunda forma de realizacifn de un tapbén de cierre
2' segin las figuras 5 y 6 se presenta en lugar del rebaje 8 hori--
zontal en forma de bombeado 8 un rebaje 8! plano vertical con un --
hueco en forma de lenglieta 9'. Con 12' estd Seflalada una incisibn -
vertical que separa el rebaje 8' que transcurre en forma plana en su
anchura hasta una linea de corte 13'.-

Debido a la tensién inicial del material pléstico la inci
sién 12' o respectivamente 12' queda cerrada mientras que la pre---—
$ibn dentro del tapdn de cierre 2, o respectivamente 2', sea igual
0 menor a la presibn ambiente. Sin embargo, tan pronto como la pre-

.,5ibn interior se haga mayor que la presidén exterior, la incisibn 12
30. respectivamente 12' se abre dejando una rendija suficiente para
“‘“producir enseguida una compensacién de la presidn cerrandose a con-
75flrftinuac16n nuevamente la rendija. En la rea=lizacién segln invencién
-~ del tapédn de cierre basta un corte efectuado con un cuchillo en un
_ - ensanchamiento correspondiente del tapdn de cierre para conseguir -
'“‘una ventilacidn de funcionamiento seguro. Ademés de ello la forma -

“de realizacién segtin las figura' 5 y 6 ofrece la posibilidad practi-

ca de utilizar en ensanchamiento 8' en forma de lengtleta como asa =

?=para la entrada o respectivamente la extracién del tapbdn de cierre.

8i se compara las diferentes soluciones que hasta el pre-
sente ha llegado a conocer para la ventilacién de §istemas hidradli
cos con la invencién resulta evidente que tambien aqui 10 sencillo
y aparentemente'natural se encuentia al final de un largo desarro-—

110.=  ".ra invencién puede ser montada incluso como vélvula unidi

reccional en contactos para gases o, respectivamente 1iquidos; ade-




-4 -
mas la misma representa con o sin resorte un cierre idéneo con' auto
90 mAtica de abertura para botellas de toda claSe de aplicacién .-
- Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la --
Presente invencidn se hace constar que én lamisma podrén ser varia-
bles los materiales dimensionés;y en generalvaqaellos otros detalles
accesorios o secundario$ que no alteren cambien ni modifiquen la --
95 esencialidad propuesta.-
Los términos en que queda redactada esta memoria son cier
tos y fiel reflejo del objeto descrito debiendose interpretar en --
un sentido mds amplio y nunca en forma limitativa.=-

REIVINDICACIONES

100 Se reivindica como debla.propia,y nueva ihvencibn la propiedad y ex
plotaci6n exclusiva de: '

12 .- Tapbn de cierre perfeccionado de plastico. en especial para —-

orificios de carga de recipientes de aceite, sistemas hidratilicos -

y an&logo con un taldn préﬁerentemente circuiar dotado de un muelle
105 en su interior para la produccién de una tensién inicial y de un co

llar que sirve de tope paraﬁlimitar la proéuﬁdidad a la que puede -

f””'entrar el tapdn, caracterizado porque la tapakdel tapén de cierre -

. lleva un ensanchamiento abombado al exterior.-

, 28 ,~ Tapdn de cierre prefeccionado de pl&stlco' segin re1v1ndica--
110f‘.ﬂc16n 13, caracterizado porque el ensanchamiento lleva forma de bom-
’«'beado, ‘cuya superficie interior horizontal esta situada mas alta --

" que la superficie exterior horizontal de la tapa.-

33.- Tapbn de cierre perfeccionado de plastlco' segln re1v1nd1car-
.. cién 18 y 22 caracterizado porque el bombeado esta separado en su -
115,:< base y aproxlmadamente por la mitad por un corte de cuchillo horl--

' zontal nasta llegar a c1erta 11nea de 1ncisibn. _ _ )
...'.4!.- Tapbn de cierre prefeccionado de pl&stico. segﬁn re1v1nd1ca---
cién 13 caracterlzado porque el ensanchamiento es 31milar al pico -
de un pato encerraio un espaclo ‘ueco en fbrma de lengueta.~ i

120 52 - Tapbn de cierre perfeccionado de pl&stico, segﬁn reiv1nd1ca--
cién 18 y 43’ caracterlzado porque le ensanchamiento plano es separa

:
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do en su anchura aproximadamente por la mitad mediante un corte de
cuchillo perpendicular hasta una determinada linea de corte.-
62 .~ Tapbn de cierre perféccionado‘de plastico; segén reivindica——
cién 12 hasta 52 caracterizado porque al hacerse el corte en el --
ensanchamiento no tiene lugar desprendimiento alguno de material.-
72 .~ Tapbn de cierre perfeccionado de plastico; segién reivindica—
cién 12 hasta 62 caracterizado porque el corte en el ensanchamiento
que hace posible la ventilacién puede estar realizado en varios --
cortes parciales y en distintas direcciones.-
82 = TAPON DE CIERRE PERFECCIONADO DE PLASTICO" .-

Consta la presente memoria descriptiva
de cinco hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las
que se acompafia un plano para su mejor comprensién.-

W3 AGO. 1973

Madrid,
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