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M E M O R I A D E S O S  I  P T I  V A

de l a  P aten te  de In tro d u cc ió n , por 10 años, s o l ic i ta d a  a  fa ­
vor- de Don Jaime B O H A I  S Escayola, de n ac io n a lid ad - 
Española, re s id e n te  en BARCELONA, c a l Je de Peo. G iner numero 
46,por " UNA MAQUINA AUTOMATICA ROTATIVA PARA 3A IMBRICACION 
CONTINUA DE COMPRIMIDOS

E sta  P aten te  se r e f i e r e  a  una máquina r o ta t im  para  l a  fa  
f r ic a c ió n  autom ática y de una manera con tinua de comprimidos 
de c u a lq u ie r o lase  de m ateria les*

La c a r a c te r í s t ic a  e se n c ia l de e s ta  máquina es la  de s e r -  
£T de una co nsid erab le  producción y e s tá  especialm ente ind icada 

para l a  fa b ric a c ió n  de comprimidos a base de m a te r ia le s  g ra­
sos de compresión d i f í c i l ,  como ocurre  por ejemplo en lo s  -  
que se u t i l i z a n  para la  formación de lo s  llamados cu b ito s  de 
caldo concentrado, le ch e , cacao y ca fé , en tre  o tro s  v a rio s  -  

10 productos de la  c la se  señalada»
Se c a ra c te r iz a  tam bién por conseguirse en e l la  una d o s l f i  

eación p e rfec ta  y ex ac ta  de l m a te ria l que in te g ra  cada com -  
prim ido, a s i  como una compresión ig u a l y uniform e en todos -
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loa comprimidos que l a  misma f e é r ic a .  Dicha f in a lid a d  se con- 
sigue: disponiendo la  a lim en tación  de la  p ro p ia  máquina de mane 
ra  que se v e r i f i c a  en sen tid o  v e r t i c a l  es decir,oon. descenso -  
d e l M ate ria l empleado po r simple gravedad*

Además, e s ta  máquina tra te , ja  so lo  con p reso res  in f e r io re s  -  
y de e s te  modo no hay p o s ib il id a d  de que l a s  m aterias  g rasas  -  

20 empleadas se adhieran  a lo s  moldes en que se forman lo s  compri 
mi dos de que se t r a t e  n i  que l a  misma se en su cie , como ocu rre - 
con la s  que lle v a n  también punzones po r su p a r te  superior*

A continuación se describ e  detalladam ente l a  máquina de que 
se t r a t a  con e l  a u x ilio  de lo s  d ib u jos de l a  h o ja  ad ju n ta , en 

2¡> los que se represen ta  un oaso de re a l iz a c ió n  p rá c t ic a  de l a  -  
misma.

l a  f ig u ra  1 , es una v i s ta  de conjunto y en p e rsp e c tiv a  de- 
l a  r e fe r id a  máquina? l a  f ig u ra  2, una sección  lo n g itu d in a l  de 
l a  misma? l a  f ig u ra  3, una proyección h o r iz o n ta l  un ta n to  con- 

30 vencional? l a  f ig u ra  4, una sección h o r iz o n ta l ,  a s í  mismo con­
venc ional, po r A, B, 0, D, de l a  f ig u ra  2 y l a  f ig u ra  5 ,mués -  
t r a  esquemáticamente el d e sa rro llo  d e l grupo de ex o én tricas  -  
que co nstituy en  e l camino de deslizam ien to  de los p reso res  de 
lo s  d i s t in to s  moldes que en l a  misma figuran*

35 l a  máquina que se d eso rib e  comprende un p ié  - 1 - ,  cuya forma 
puede s e r  l a  d e l d ibujo  u o tr a  cu a lq u ie ra , que term ina en una 
p lataform a h o riz o n ta l  - 2 -  p ro v is ta  a i todo su contorno de tina- 
canal - 2 '—•

Sobre l a  p lataform a -2 -  se lev a n ta  tina columna f i j a  -3 - ,  de 
40 sección  c i l in d r ic a  y cerca de uno de lo s  bordes de la  p ro p ia  -  

p la taform a, que corresponde a l a  p a r te  p o s te r io r  de l a  máquina, 
va e s tab lec id o  un cuerpo -4— que term ina superiorm ente en un -  
plano -4*— sobre e l  que se f i j a  un brazo h o r iz o n ta l  -5— que en 
su extremo forma una cabeza -6 — en l a  que va montado el supe -  

45 r i o r  de la  columna -3-*



19»
E l cuerpo - 4 - ,  co n stitu y e  e l  soporte  de un ej e h o riz o n ta l 

-7— que, en un extremo, l le v a  f i ja d a s  la s  p o leas -tí— de re  -  
cepción del movimiento y en e l  o tro  un v o lan te  —9—, para e l -  
accionam iento de 3a máquina a mano, a lo s  e fe c to s  de su g iro  
le n to  en Das operaciones de p rep arac ión  y a ju s ta  je  de l a  mis 
ma p a ra  cada t ip o  de comprimidos que se vaya a fa b ric a r»  l a ­
po le a  -8—, puede i r  s u s t i tu id a ,  en casos convenien tes, po r -  
una po lea  tra p e z o id a l o por una rueda dentada a  no s e r  que 
e l  e je  -7— quede acoplado directam ente a l  de un electrom otor» 
En e l  propio e je  -7— y co incid iendo con e l  cen tro  de l a  colum 
na -3—, va montado un to r n i l l o  s in f in  -10—»

En l a  columna -3 - ,  va montada, a  continuación  de l a  p la ta  
forma -2 - ,  un p la to  f i j o  -1 1 -  p o rta  e x c é n tric a s , d e l que luego 
se h a b la rá . Dicho p la to  e s  de a l tu r a  v a r ia b le  y para e l lo  va 
e s ta b le c id a  una p ieza  -1 2 - a to rn i l la d a  a una porc ión  -1 3 -  de 
l a  columna -3 - ,  de manera que a l  g i r a r  a lred ed o r de l a  misma, 
se desp laza ve rtica lm en te  en uno u o tro  sen tid o  y a d icha -  
p ieza  -1 2 - va s o l id a r ia  una p laca  -1 4 - , que se a lo ja ,  po r -  
una ab e rtu ra  i n t e r io r  que p re sen ta , en una garganta p ra c tic a  
da en 3a prolongación in f e r io r  -1 5 - del p la to  -1 1 - .

En l a  p ro p ia  columna - 3 - ,  va montado-.' l ib r e  en l a  misma -  
m e l  sen tid o  de g iro , e l grupo -16—, que queda f i ja d o  a x ia l  
mente en tre  e l  propio e je  y l a  cabeza —6— d e l brazo -5—, p o r 
unos rodam ientos a b o las a x ia le s  -17—» E l conjunto -16— e s tá  
c o n s titu id o  p o r una rueda -1 8 - , que engrana con e l  t o m i l l o -  
sLn f in  -1 0 - , una corona in term edia -1 9 -  e s ta b le c id a  sobre -  
aq u e lla  y e l  p la to  porta-m oldes -2 0 - p ro v is to  superiorm ente- 
de p laca  de recambio -21— quedando un idas 3a s cuatro  par 
te s  in d icad as, en una forma cu alqu ie ra  conveniente*

En lo s  p la to s  -20-21- van p rac tica d o s  lo s  ag u jeros p a ra  -



lo s  moldes -22— que quedan f ija d o s  a aq u e l por sendos to r n i ­
l lo s  -23— que dando e s ta b le c id o s  sobre una c ircu n fe ren c ia  co­
mún ooncén trica  con l a  columna y a cada uno de dichos moldes 
corresponde un agujero  en 3a rueda —18— montándose ai lo s  -  

80 mismos lo s  p reso res  —24— que, en su extremo in f e r io r ,  forman- 
un ensanchamiento & basamento -25— en ta n to  que en su p a r te -  
su p e rio r -2 6 -  p resen tan  la  sección co rrespondien te  para  enoa 
j a r  exactamente en e l  agujero  d e l molde -2 2 - , de que en  cada 
caso se t ra te »

85 En e l so p o rte  -4—, por debajo d e l e je  -7 — y p erp en d icu lar 
mente a 3a columna -3 - ,  va e s tab lec id o  un e je  f i j o  —27— que, 
en él extremo que queda por e l  i n t e r io r  de la  maquina l le v a -  
montado un ro d i l lo  -2 8 - , en una prolongación que aquel forma 
y que queda en po sic ió n  e x c é n tric a  en re la c ió n  aon e l propio 

90 e je ,  de manera que s i  se hace g i r a r  é s te ,  cambia l a  po sic ió n  
d e l ro d i l lo  -28— que puede ocupar d i s t in ta s  a l tu r a s  dentro -  
de lo  que perm ite  l a  ex cen tric id ad  mencionada» E l g iro  d e l 
e je  -27— se consigue por una a n i l l a  -29— s o l id a r ia  a l  mi amo-  
y que va e s ta b le c id a  por 3a caía p o s te r io r  d e l soporte -4 — , 

95 afianzándose l a  p o sic ió n  de l rep e tid o  e je  p o r una tu e rc a  -3 0 - 
que se a to r n i l l a  en unae prolongación f i l e te a d a  - 27*— d e l  -  
mismo»

Sobre l a  p lataform a -2 — y a con tinuación  d e l sopo rte  -4 —, 
en e l  sen tido  de l a  marcha d e l conjunto —16—, f ig u ra  un se -  

100 gundo soporte  —31—, de un e je  - 32—, en e l  que va montado un- 
ro d i l lo  -33—, que queda e s tab lec id o  po r su p a r te  su p e rio r  a 
ima mayar a l tu r a  que e l  ro d i l lo  -28— d e l so p o rte  -4— y que -  
es e l  que en e l  momento oportuno obra de expu lso r d e l comprtL 
mido, f a b r i  cado»

105 Sobre l a  p rop ia  p la tafo rm a —2— y diam etralm ente opuesto -  
a l  cuerpo -4— fig u ra  un so p o rte  -3 4 - , que term ina en una p ía



taform s -35—, sobre l a  que -va f i ja d a  una p a ta  de as ien to  -36— 
que forma p a rte  de l cuerpo -37— d e l grupo su m in is trad o r -  
de m a te r ia l que comprende t r e s  grupos de p a la s  -38—, para  l a  

110 remoción del mismo, cuyos e je s  quedan e n tre  s í  relacionados: -  
mediante engrana je  y de lo s  que vino de e l lo s  es accionado po r 
una tran sm is ió n  por co rrea  -39— desde una po lea -40— cuyo e je  
-41— va montado en un sopo rte  -42— f i ja d o  sobre e l  brazo -5—, 
an tes  mencionado y en dieho e je  -4 1 -  va f i ja d a  una po lea  -4 3 - 

115 que re c ib e  e l  movimiento por co rrea  desde o tra  p o lea  -44— so­
l id a r i a  a l  e je  motor -7— de l a  máquina.

Sobre e l cuerpo -37— d e l grupo a lim en tador de m a te r ia l  -  
va e s ta b le c id a  una to lv a  -45— en la que se d ep o sita  aq ue l.

E l m a te r ia l  de l a lim entador -37— l le n a  cada uno de lo s  -  
120 m oldes -2 2 -  a l  paso de e s to s  por debajo d e l mismo y  una re g la  

-61— ac tú a  de raseíro para  aseg u rar que e l  propio molde no pa -  
se a l a  zona de compresión con un exceso del propio m a te r ia l-  
que solo s e r v i r í a  para  d i f i c u l t a r  l a  fa b r ic a c ió n  y p e r tu rb a r­
la buena marcha de la  máquina.

125 lo s  p reso res  -24-25—26 van e s ta b le c id o s  de manera que cuan 
do cada molde -22— pasa por debajo d e l su m in is trad o r de mate_ 
r i a l  —37—, l a  base —15— de aquel e s tá  en contacto  con e l  p la ­
to  -1 1 - ocupando l a  p o sic ió n  más b a ja , pero s in  que sa lg a  d e l 
co rrespondien te  molde, es d e c ir ,  en l a  forma como se re p re -  

130 s e n ta  a mano derecha en l a  f ig u ra  2 y como esquemáticamente -  
se in d ic a  en na w d e l esquema de la  f ig u ra  5 . Sigue e l  conjun­
to  -16— su movimiento de g iro  y lo s  p re so re s  , uno a uno, s i ­
guen la s  ex cén trica s  -4 6 -  por la s  que se in ic ia  e l  movimiento 
ascendente de lo s  p re so re s  y ai e s ta  forma alcanzan l a  p iao s  -  

135 -47— que va e s ta b le c id a  debajo de l brazo - 5 -  y que ro za  con tra  
l a  cara  su p e rio r  de l a  p laca  -2 1 -  tapando e l  agu jero  de lo s  -  
moldes y teniendo lu g a r  l a  compresión de l m a te r ia l  que se f in a  
l i z a  a l  p a sa r lo s  p re so re s  po r e l  ro d i l lo  -28— ("b") en que se
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completa t a l  compresión. Seguidamente, por un puente -4-8— pa- 
140 ea a l  ro d i l lo  -3 3 - , lo  que ocurre  tina vez fu e ra  de l extremo -  

opuesto de la  p la c a - ta p a  -4 7 -  es d e c ir ,  que e l  agujero  d e l -  
molde queda a l  d escu b ie rto , con lo  que a l  s u b ir  e l p reso r por 
l a  acción  del ro d i l lo  -3 3 -  expulsa e l  comprimido, que queda a  
f l o r  de la  p laca  -21— de manera que a l  l l ^ j a r  a  una re g la  -  

145 -49— lo  d e tien e  y como sigue girando e l  grupo -1 6 - se desp la­
za y va a parar a una canal -5 0 -  a  lo  la rg o  de l a  cual se  des 
l i z a ,  para c a e r en una bandeja re cep to ra  —51—*

En e l  soporte  -31— de l r o d i l lo  -33— va f i j a d a  una p ieza  -  
-5 2 - , que te rm in a  en un vástago v e r t i c a l  -5 3 -  a i e l que va -  

150 montada l a  p ieza  -54—, de la  que forma p a r te  l a  re g la  -49—ex­
p u lsó la  de lo s  comprimidos fab ricad o s y forma dicha p ieza  un 
marco -5 5 - , en e l  que van f i ja d a s  unas re g la s  -5 6 - , que roza n 
contra  l a  cara su p e r io r  de l a  p laca  -21— d estin ad as  a b a r r e r  -  
l a s  p a r t íc u la e  de m a te r ia l  que hubiesen podido s a l i r  d e l molde 

155 y l a s  conduce de una manera au to m ática  a l  camino por que pasa- 
e l  agujero  de lo s  p rop ios moldes en uno u o tro  de lo s  cu a les  -  
l a s  mismas penetran»

A continuación del ro d i l lo  expulsor -3 3 - fig u ra n  en e l  p la ­
to  -11— unas gu las -5 7 -  que forman uia canal -5 8 -  con unas pes 

160 tafias h ac ia  e l  i n t e r io r ,  por debajo de 3as cuales  pasa e l  en­
sanchamiento -25—( ”cw) de lo s  p reso res  -24—, de manera que en ­
e s te  forma son d esp lazab les hac ia  abajo  h a s ta  l le g a r  a l  n iv e l-  
d e l p la to  -1 1 - ai cuyo momento co inciden  con su paso por e l  -  
alim entador -37— 8© m ateria l»

165 lo s  p reso res  -2 4 - forman en  e l  punto en que se inicia e l  yás 
tago de forma -26— tina a  modo de ca z o le ta  -59— ai l a  que se r e  
coge e l  m a te r ia l que por cu a lq u ie r c irc u n stan c ia  hubiese pasa 
do a lo  la rg o  de lo s  prop ios presores»

Finalmente en -60— se d ib u ja  una envolvente que cubre l a  -  
170 rueda -18— y que va f i ja d a  por una p a r te  a l  soporte  -4— y p o r



o tra  a l  sopo rte  -3 4 - .
l a  máquina d e s c r i ta  se rá  v a ria b le  en sus dimensiones y sn 

l a s  formas a c ceso ria s  de sus p a rte s  componentes. V ariará  i  -  
gualmente en «1 nómero de moldes que en l a  misma fig u re n , en 

175 l a  manera como se accione ya sea por tran sm isió n  ya por mo -  
t o r  d ire c to  y, en g en e ra l, en todo cuanto no a l t e r e ,  cambie- 
o modifique l a  e scn c ia lid ad  d e l o b je to  de l a  P a ten te  d e so r i-
-ha..

N 0 1 A —

Se re iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  P a te n te s -  
180 1 » .-  Tina máquina au tom ática ro ta t iv a  para  l a  fa b r ic a c ió n  con

tin u a  de compromidos, esencialm ente c o n s ti tu id a  por un cu er- 
' p0 ro ta t iv o  montado l ib r e  «  un e je  v e r t i c a l  f i j o ,  dotado de 

un  movimiento de g iro  re g u la r  y co n stan te , formando una p la ­
taform a su p e rio r p lana y h o r iz o n ta l  en l a  que desembocan -  

185 una p lu ra lid a d  de moldes e s ta b le c id o s  sobre una misma c lrcu n  
. fe ren o ia  co n cén trica  con e l  e je  de g iro  d e l re fe r id o  cuerpo! 

y en l a  p a r te  in f e r io r  de cada molde va a lo jad o  e l  extremo -  
de un p re so r que queda montado en el propio cm rpo de mane­
r a  que a l  g i r a r  é s te  pasan lo s  moldes, uno a  uno, por debajo 

190 de un aLimentador autom ático sn e l  que f ig u ra  él m a te r ia l -  
que se ha de oomprimir que, por simple acoión de l a  gravedad 
pen e tra  y l le n a  e l molde, después de lo  cual pasa a  l a  acción 
de un ra se ro  que separa e l  exceso de m a te r ia l  que baya podi­
do quedar sobre l a  p lataform a mencionada y seguidamente lo s -  

195 moldes encuentran una p laca  f i j a  que lo s  ta p a  a  p a r t i r  de cu 
yo  momento e l  p re so r  de cada uno de e l lo s  sube, siguiendo e l  
p e r f i l  ex cén trico  de una p ieza  s o l id a r ia  a  l a  p rop ia  colum 
na f i j a  de l a  maquina b a s ta  l le g a r  a  un r o d i l lo  montado en -



un e je  h o r iz o n ta l  a  cuyo paso por e l  mismo de cada p re so r -  
200 t ie n e  lu g a r l a  máxima compresión d e l m a te r ia l d ispuesto  en 

e l  re sp ec tiv o  molde y s ig u isado  su marcha e l  propio cuerpo, 
lo s  p reso res  a continuación de dicho ro d i l lo  se d e s liz a n  -  
por un puente por e l  que lle g a n  a o tro  que ocupa una p o sic ió n  
más elevada, pero an te s  de a lcan za r é s ta  vuelven a quedar -  

205 destapados lo s  moldes por haber rebasado e l  borde de l a  pla__
ca que lo s  cu b ría , por lo  que lo s  p reso res  suben h a s ta  / (l1¿edar 
f l o r  de l a  p lataform a g ir a to r ia ,,  con lo  que se r e a l iz a  l a  
expulsión autom ática d e l comprimido fab ricado  que va a pa­
r a r  a una canal in c lin a d a  que lo  conduce fu e ra  de l a  máqui- 

210 na a una bandeja de recepción  p re v is ta  a l e fe c to .
2fi.-La p rop ia  máquina en l a  que lo s  p reso res  comprenden: -  
una p a rte  su p e rio r cuya sección corresponde con l a  d e l mol­
de, a la  que s ig u e , en s a i t id o  descendente, una ca zo le ta  -  
a n u la r  en l a  que se recogen la s  p a r t íc u la s  de m a te ria l que 

215 fo rtu itam en te  puedan e s c u rr ir s e  a lo  la rg o  del propio p re  -  
so r y a continuación de dicha cazoleta  f ig u ra  l a  porción  -  
po r l a  que van montados a l  cuerpo g i r a to r io  p a ra  te rm in ar -  
in fe rio rm en te  en un ensanchamiento a modo de cabeza ap lana­
da que, por su cara  in f e r io r ,  descansa sobre ál camino p a r-  

220 eialm ente h o riz o n ta l y parcia lm ente inclinado*- por sobre -  
áL que se desp laza  a lo s  e fec to s  de l a  compresión que oon- 
éL mismo se r e a l iz a  d e l m a te r ia l acondicionado en e l  respeci 
t iv o  molde y que a l a  s a l id a  d e l ro d i l lo  expu lsor p e n e tra  -  
en una canal ex cén trica  p ro v is ta  de unas p estañ as  in te r io re s  

225 qre son la s  que se a p lica n  co n tra  l a  p a r te  su p e rio r  d e l pro 
p ió  ensanchamiento, motivando e l  descenso de lo s  mismos has 
t a  ocupar su p o sic ió n  b a ja  en l a  que t ie n e  lu g a r l a  carga -  
de los moldes re sp e c tiv o s .
3a.-L a p rop ia  máquina en l a  que e l  ro d i l lo  compresor va mon
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tado ai un cu e llo  ex cén trico  que forma un e je  montado en l a  
bancada de l a  máquina, de manera que a l  g i r a r  dicho e je  pue 
de v a r ia r  en tre  l ím ite s  determinados l a  a l tu r a  de dicho ro ­
d i l lo  y con e l lo  e l  punto de máximo desplazam iento hac ia  -  
a r r ib a  de lo s  p re so re s , consiguiendo a s í  un grado de com -  
p re s ió n  mayor o menor en cada caso, segán convenga.
4a .-L a p rop ia  máquina a i l a  que lo s  ex cén trico s  que c o n s ti­
tuyen e l  punto de apoyo y conducción de lo s  p reso res  en su 
movimiento v e r t i c a l  a l te rn a t iv o  forman p a r te  de un p la to  -  
montado f i j o  en la  columna de l a  máquina con medios por lo s  
que es f a c t ib le  desp lazar v e rtica lm en te  e l  re fe r id o  p la to  a 
lo s  e fec to s  de re g u la r  l a  mayor o menor p en e trac ió n  i n i c i a l  
de lo s  p reso res  en lo s  re sp ec tiv o s  moldes y con e l lo  l a  ca r 
ga de cada molde.
5a .-L a p rop ia  máquina en l a  que para  e l  g iro  d e l cuerpo ro­
ta t iv o  en que van d isp u esto s  lo s  moldes y lo s  correspondien 
t e s  p reso res  forma p a rte  de aq u e l una corona dentada con -  
d ien tes  h e lic o id a le s  de p e r f i l  cóncavo, que engrana con un- 
t  o m i l l o  s in  f i n  so lid a r io  a l  e je  motor de l a  máquina.
6 8 .-  La p rop ia  máquina cuyo accionam iento puede l le v a r s e  a 
cabo por tran sm isión  o por motor d ire c to , en cu a lqu ie ra  de 
l a s  formas de re a l iz a c ió n  mecánica de ambas modalidades de 
accionam iento.
7a .-Una máquina autom ática ro ta t iv a  para l a  fa b ric a c ió n  con 
tín u a  de comprimidos.
Consta l a  p resen te  memoria d e sc r ip tiv a  de nueve ho jas f o l ia  
das e sc r ib a s  por una so la  c a ra .

B arcelona, 9 de MAYO de 1 .950. P. A.
JUAN LLORT
p. p*
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