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P A T B  N T B  D B  I N T R O D U C  C I O N 
por dies años,
para todo el territorio.español, sus colonias y protec­
torado, por "UN PROCESE PA1-Á. INCORPORAR, HILO ILiSTICO 
EN UI-í TEJIDO DI GENERO DI PUNTO" , cuyo privilegio se 
solicita a favor de CUCURULL Y CIA.,.domiciliado en 
Mataré, calle San Antonio, 14.

N E M O R I A  D E S C R I P T I V A
Esta patente se refiere, como su nombre indica, a 

un proceso para incorporar hilo elástico en los tejidos 
de punto, tales cono las partes superiores úe los cal­
cetines, o en otros tipos de tejidos en que se utilizan 
hilos de goma.

Este proceso se refiere más concretamente a una 
invención aplicada en los Estados Unidos ¿e América, 
la cual consiste en regular o controlar un hilo eláati 
co.de manera a facilitar su acumulación,introduciendo
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en el tejido este hilo con una tensión mucho menor que 
la que tiene cuando se emplean los métodos corrientes.
El resultado obtenido al aplicar este método es dotar 
el tejido o la parte superior del calcetín, de -áe elas­
ticidad y mayor capacidad para extenderse.que cuando se 
obtiene este tipo de género con los métodos normales, 
lo que, como se comprende, da como resultado que dicho 
calcetín tiene mejores cualidades y un acabado más per­
fecto que los corrientes.

Para facilitar la comprensión de la presente paten­
te de introducción, se acompañan, a título enunciativo 
pero no limitativo, unos planes esquemáticos que expli­
can el proceso seguido y las diferentes fases u opera­
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ciones que comprende.
La figura 1 representa un alzado de varias agujas 

muy aumentadas y de un punto de alimentación que suminis­
tra hilo elástico. Las agujas cogen el hilo elástico 
con sus picos y lo atraen hacia abajo hasta una posición 
para la cual intervienen las platinas que sirven para 
entrelazar dicho hilo por las partes delantera y poste­
rior de las agujas.

La figura 2, 
clones de las ag
ruina.

es una vista esquemática de las posi- 
ijas durante un ciclo completo de la má-

La figura 3 representa una vista en perspectiva,en
la que se ven las agujas y platinas at como ci uno
elástico que se desee incorporal' 
por algunas agujas. En esta figu 
ciarse las posiciones relativas

, el cual está cogido 
.1*8. también pueuen agre­
de 'las platinas respecto
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a las agujas.

La figura 4; es-una planta de la posición do las 
agujas y platinas en el miaño instante que corresponde
a la figura 3. En esta figura se ve cono las platinas 
actúan pura entrelazar el hilo elástico con las agujas.

En la figura 5 puede apreciarse una nuestra del cal­
cetín terminado con su parte superior tejida mediante la 
aplicación del presente métodc.

Este método para incorporar el hilo elle tico, tiene 
por objeto conducir dicho hilo a baja tensión para que 
las agujas puedan cogerlo y luego interconectarlo por 
delante y detrás de estas últimas, siempre conserván­
dolo poco tensado.

Es por todos conocido el hec.o de que cuando se pre­
tende alimentar una serie ae agujas que están separadas 
entre sí con un hilo elástico, a fin de introducirlo par 
debajo de las lengüetas y pasarlo detrás de las agujas 
activas, puede resultar que dicho hilo quede tan tenca­
do que resulte incluso difícil conseguir que pueda pa­
sar detrás ¿e las agujas activas. Cuando sucede esto úl­
timo se tiene como resultado un calcetín cuya p.rte su­
perior, por ejemplo, 
siguiente no posee ŝ

queda demasiado tensaaa y por con- 
.ficíente extensibilidad en sentido

transversal.
Como fácilmente se comprende, si no se obtiene un 

grado de extensibilidad suficiente, el tejido no podrá 
considerarse satisfactorio desde el punto de vista co­
mercial.

Conduciendo el hilo elástico para que lo tomen los
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picos o ganchos de un cierto número de agujas espaciadas 
la una de la otra - por ejemplo.agujas alternadas - y 
permitiendo que pase por debajo o &Btrás de los picos de 
las agujas intermedias, tan solo será necesario aplicar 

5 una ligera tensión al hilo elástico - mediante las plati
ñas según se describirá mas adelante - y empujarlo detrás 
de las agujas intermedias antes ue que estas se levanten. 
Debido que el hilo elástico es impulsado hacia abajo por 
las.agujas cuando estas pasan por debajo de un cierto ni- 

10 vel correspondiente al nivel aproximado de las gargantas
de las platinas, dicho hilo es estirado de la fuente de 
alimentación sin casi ninguna tensión.

Las platinas se mueven mientras van bajando las agu­
jas y debido a que el hilo elástico queda encima o a ni- 

15 vel de las gargantas de las platinas, dichas gargantas en
tran en contacto con el hilo y lo empujan radialmente ha­
cia el interior de cilindro de las agujas. Después las 
agujas se levantan y las que toman el hilo con sus picos 
pasan por encima y lo sobrepasan hasta que se encuentre 

20 libre debajo de las lengüetas de las correspondientes a-
gujas.

Las agujas intermedias se levantan por delante del Id 
lo elástico que ha sido retirado por las platinas hacia 
el interior del cilindro, la interconexión se efectúa y 

25 queda completada en este instante después de que el hilo
elástico se ha hecho pasar debajo de las lengüetas de 
manera que tomen en su interior uno o varios hilos no 
elásticos. Estos últimos hilos pueden ser tejidos aban­
donando el hilo elástico mientrs„s este es incorporado por
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Refiriéndose a las figuras antes mencionadas. el hilo
elástico 1 (fig. 1) que es conducido por el guía-hilos 
alinentador 2, queda cogido por los picos o ganchos 3 de 
cierto número de agujas de lengüeta 4. JSn los dibujos, 
que ilustran a modo de ejemplo la presente memoria, los 
picos de las agujas alternas toman el hilo elástico, míen
tras que el mismo queda interconectado dedico a su paso
detrás de las agujas llamadas activas.

Así se obtiene un tipo de ligado de lxl. De la misma 
manera pueden obtenerse unos ligados diferentes alimen­
tando cada 3, 4, 5 m otro número de agujas. Asimismo el 
hilo elástico puede saltar de mas de una aguja saltando 
después una o más agujas y repitiendo esta operación.

Las agujas son llevadas hacia abajo según una onda 
descendente y las agujas que se aproximan al guía-hilo 2

son seleccionadas por ios procedimientos y aparatos se­
lectores conodldos. Las agujas que deben tomar el hilo 
con sus picos se levantan hasta su máximo, mientras que
las agujas activas que pasan por delante del hilo no se 
levantan lo suficiente para que sus picos cojan el hilo 
elástico. Las agujas se tiran hacia abajo,lo suficiente 
para que el hilo elástico 1 , pase presto por debajo de
las gargantas 5 de las platinas ó, situadas debajo de las 
puntas 7. Dicho hilo puede tirarse hasta alcanzar el bor­
de inferior de las gargantas siempre y cuando este movi­
miento ouede limitado por el hecho que debido a él los
lazos 8 de hilos no 
dichos lazos fueran

elásticos no abandonen Ta s agujas. Sf
abandonados por las agujas mas bien
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tendría un proceso normal de tejeduría que una incorpo­
ración de hilo.

En la figura 2 pueden verse los diferentes niveles 
a que se hacen trabajar los picos de las agujas, iodos 
los picos se aproximan al nivel 9,por encima del cual 
se levantan las agujas que tienen que coger el hilo elds 
tico alcanzando la posición 10, debido todo ello al fun­
cionamiento especial del selector de agujas.

Después de esto, todas las agujas se tiran hacia a­
bajo hasta llegar al nivel 1 1 , tomando como ya hemos di­
cho algunas de ellas,el hilo elástico y quedando este 
último detrás de las otras o sea hasta alcanzar el ni­
vel aproximado de las gargantas de las platinas. -&sta 
es la razón por la cual puede limitarse la alimentación 
¿e hilo elástico, quedando el mismo situado algo delan­
te ¿e la parte alimentadora del hilo principal o morda­
za gracias a la cual se alimenta la máquina de los hi­
los no elásticos que luego se tejen.

Desuñós de tomar el hilo elástico según queda des­
crito se levantan las agujas hasta 12 y pasan al nivel 
13 momento en.que el hilo elástico queda sobre la len­
güeta de las agujas por las cuales no ha sido tomado. 
Cuando se aproxima el alimentador principal 15 de hilo 
no elástico 14 ae.levantan todas las agujas hasta lo,
nivel para el cual las lengüetas quedan libres, las a- 
gujas pasan a la posición 1 7 , gracias a la leva conduc­
tora y de allí a una segunda posición o carrera Id que 
viene'dada por la leva de punteado. En su punto infe­
rior las agujas abandonan el hilo elástico previamente
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estirado, el cual ha quedado debajo de la lengüeta y 
quedará como hilo incorporado al tejido. Luego este 
mismo ciclo se va repitiendo.

Asi como se ha suficientemente descrito este método, 
para llevarlo a cabo en una máquina de un solo alimen­
tad or, se comprende que el mismo puede aplicarse igual­
mente en una máquina con alimentación múltiple. Por e- 
jemplo pueden alimentarse con dos hiles no elásticos 
uno de los cuales puede ser incorporado, quedando el 
hilo elástico tan solo cada pasada alterna. El guía-hilo 
2 puede ser accionado a intervalos de manera que el hi­
lo elástico quede incorporado para una o varias pasadas 
y luego salte una o varias pasadas siguientes para vol - 
ver luego todo ello ¿e acuerdo con la cantidad, propor­
ción o espaciado del hilo elástico que se desee obte­
ner desde el punto de vista de género acabado.

En la figura 3 puede verse en perspectiva varias agu 
jas y platinas aumentadas y lo suficientemente espacia­
das a fin de simplificar el dibujo, haciéndolo mas com­
prensible. En esta figura quedan representadas las agu­
jas y sus platinas en 
máquinas de este tipo

línea recta a pesar de que en las 
o sea en las máquinas de agujas

independientes ocupan en realidad arcos de círculo.
El hilo elástico 1 que se ve en la figura 3 ha sido 

estirado hacia abajo por las agujas alternads:s hasta al 
canzar el nivel de las gargantas ¿e las platinas. Cuan­
do el hilo ha bajado la platina "a" se mueve hacia den­
tro. Este movimiento interno continua hasta que las pla­
tinas "b" y "c" alcanzan su posición extrema que tiene



que ser suficiente para que el hilo elástico que&e situa­
do detrás de las agujas activas o sea las que tejen el 
hilo no elástico. Debe hacerse notar que cuando las agu­
jas alternadas han tomado el hilo,este último queda por 

5 debajo o ligeramente detrás de los picos de las agujas
activas. El hilo se encuentra poco tensado y podrá situar 
se delante de alguna de las agujas que lo solicitaran ha­
cia abajo. Teniendo una ligera tensión, el hilo no podría 
pasar detrás de las agujas cercanas a no ser¡por la ac- 

10 ción de las platinas.
Cuando se alimentan las máquinas con un hilo muy ten­

sado, este habiéndose sido cogido por unas agujas situa­
das sobre un arco de circulo, se sostendrá contra.la par­
te interna se los picos de las agujas y es precisamente 

15 debido a esta tensión que el hilo elástico pasa detrás
de los picos de las agujas activas cuando estas se levan­
tan o mediante el presente método, dicha tensión de apo­
ye resulta ser muy pequeña, tan solo lo suficiente para 
que el hilo quede controlado por las agujas y por las 

20 platinas. En la figura 4 puede verse el mismo sistema de
regulación de las agujas y de las platinas, pero esta vez 
visto en planta.

En estas figuras puede verse como el hilo pasa detrás 
de los picos cíe las agujas aunque fácilmente se conpren- 

25 de que esta posición puede variar y ser diferente cuando
el hilo no viene controlado por las platinas que se le 
mueven como las "b" y "c". Una vez cue el hilo elástico 
ha sido interconectado, las agujas se mueven en sentiro 
descendente alcanzando la posición 1 2 , para la cual no
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tiene posibilidad de desplazarse, Debido a que el hilo 
elástico ha sido conducido con un mínimo úe tensión, no 
tiene tendencia a curvar la aguja debido a su contracción 
y como consecuencia de ello resulta que tiene muy poca 
influencia sobre la operación que se lleva a cabo con 
los demás hilos.

Cuando el hilo elástico posee una elevada tensión, 
tiene tendencia por el contrarío a empujar las agujas al­
ternadas en sentido radial hacia adentro y a hacer lo 
contrario con las agujas intermedias o activas. Si se em 
plea un hilo elástico relativamente grueso o si su ten­
sión es elevada las curvaturas de las agujas pueden pro­
vocar daños considerables tanto en el tejido como me la 
misma máquina.

En la figura 5, puede verse un calcetín con su pier­
na 1$ y su pie 20, que está dividido en el talón 21 y en 
la puntera 22. En la parte superior 23 viene incorpora­
do , según el proceso descrito anteriormente, un hilo e- 
láetico contraído hasta un grado determinado, de manera 
que se asemeje a la parte superior normal de un calcetín 
sin goma. El hilo de goma está incorporado poco tensado 
de manera que dicha parte superior del calcetín quede 
realmente más elástico cuantío se inserte un hilo a cada 
pasada. El grado de extensibilidad de esta parte superior 
será mucho más mayor que el normal, siendo asimismo más 
confortable para el que lo lleve puesto, pudiendo además 
pasarlo por encima del pie sin ninguna dificultad.

El proceso anteriormente descrito puede emplearse pa­
ra toda clase de máquinas, tanto circulares, como reotas,
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sea o no de agujas independientes mientras se proceda a 
3a alimentación de hilo elástico de poca tensión y se ha­
ga de manera que sobre el hilo actúen 3a s platinas u o- 
tros instrumentos u órganos parecidos.

La liberación de las lengüetas, puede efectuarse por 
la alimentación del hilo principal, tal corno se ha des­
crito anteriormente o en cualquier momento anterior y 
después de haberse efectuado la interconexión represen­
tada en 3as figuras 1, 3 y 4.

Se comprende que podrán efectuarse cuantas variacio­
nes de detalle se estimen oportunas, siempre que no alte­
ren la esencialidad de la patente, a cuyo fin se decla­
ran no divulgadas, practicadas ni puestas en ejecución 
en España, las siguientes reivindicaciones que consti­
tuyan la

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A
18 - UN PROCESO PARA INCORPORAR HILO ELASTICO EN UN 

TEJIDO DE GENERO DE -PUNTO, caracterizado porque compren­
de las siguientes operaciones sucesivas: la alimentación 
u operación de conducción de un hilo elástico para que lo 
puedan tomar los picos o ganchos de una serie ae agujas 
separadas entre si, o sea, de una serie de agujas espacia 
das no adyacentes la una respecto a la otra; el estirado 
de las agujas en sentido descendente hasta que el hilo 
elástico -que lia sido tomado por los picos de dichas a- 
gujas- llegue al nivel de las gargantas de soporte perte­
necientes a las platinas u órganos similares de la máqui­
na; el desplazamiento hacia dentro o interno de dichas 
platinas hasta que el hilo elástico se introduzca en el

-  1 0 -
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interior de las gargantas y se sitúe detrás de las agu­
jas y de los picos o ganchos que pertenecen a dichas a- 
gujas y no deben tomar el hilo elástico, levantando des­
pués de estas operaciones las agujas, según queda des­
crito y además porque se accionan simultáneamente 3a s 
agujas y las platinas y porque dicha acción comprende 
las siguientes operaciones; el accionado individual de 
las agujas y la alimentación de hilo eástico, de manera 
que solo una parte de las agujas de género de punto to­
men dicho hilo con sus picos o ganchos; el estirado de 
las agujas en sentido descendente hasta alcanzar una po­
sición para la cual el hilo elástico queda al nivel a- 
proximado de las gargantas de soporte de las plastinas; 
la impulsión de dichas platinas hacia el interior de la 
máquina, de manera que el hilo se introduzca en las gar­
gantas de las platinas y que estas últimas lo obliguen 
a situarse detrás de las agujas y precisamente detrás 
de los ganchos que no han tomado hilo elástico; la ele­
vación de las agujas mientras se efectúa la interconexi&i 
del hilo en las partes frontal y trasera de las agujas, 
Comprendiendo por otra parte nicho proceso de incorpora­
ción de un hilo elástico las siguientes operaciones: To­
mar un hilo elástico con los picos o ganchos pertenecien­
tes a unas agujas espaciadas o separadas y no dejarlo 
coger en cambio por las agujas que están cemprendidas en
tre las primeras; estirar las agujas hacia abajo o en 
sentido descendente hasta que el hilo elástico llegue al 
nivel de las gargantas de soporte pertenecientes a las 
platinas; impulsar las platinas hacia dentro hasta que
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el hilo elástico quede introducido en el interior de 
dichas gargantas obligándole a situarse detrás ¿e las 
agujas que están intercaladas entre las que toman el 
hilo elástico; finalmente levantar las agujas mientras 
que el hilo elástico queda interconectado en las partes
frontal y trasera de las agujas y porque se realizan
en el transcurso del proceso de incorporación las si­
guientes operaciones: El accionado selectivo de las a- 
gujas, de manera que tan solo una parte de las mismas

?vanten y puedan tomar el hilo elástico introducién­
dolo en sus picos o ganchos; el impulsado de las agujas
en sentido descendente hasta que dicho hilo elástico lle­
gue al nivel de las gargantas de soporte pertenecientes 
a las platinas; la impulsión de dichas platinas hacia el 
interior,;a fin de que cojan el hilo elástico y lo intro 
duzcan en el interior de las gargantas anteriores, obli­
gándolo al mismo tiempo a situarse en la parte posterior 
de las agujas, precisamente detrás de los ganchos de las
agujas que no han tomado hilo elástico y finalmente el 
levantamiento de las agujas mientras el hilo elástico qug 
da interconectado en las pantos frontal y trasera de las 
mismas, comprendiendo dicho proceso las operaciones: de
seleccionado de las agujas de manera que solo una serie 
de agujas alternas queden levantadas a altura suficiente
para que puedan tomar el hilo elástico con sus picos o 
ganchos; la alimentación o conducción de dicho hilo elás. 
tico en el interior ¿e los ganchos de dichas agujas al­
ternas, evitando al mismo tiempo la entraca del mismo en 
las agujas intermedias; el estirado hacia abajo de las a-
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gujas hasta que el hilo eástico llegue al nivel de las 
gargantas de soporte de las platinas, pero sin que por 
ello queden desalojados los puntos soportados por las 
mismas; la impulsión de las platinas hacia dentro, de 
manera que el hilo elástico quede retenido en el inte­
rior de las gargantas pertenecientes a las platinas; y 
quede empujado detrás de las agujas intermedias; el le­
vantamiento de todas las agujas mientras que el hilo que­
da interconectado por la parte frontal o delantera de 
las agujas alternas y por detrás de las agujas interme­
dias, realizándose este proceso, cuando se emplea una 
máquina circular de agujas independientes que posee agu­
jas de lengüeta y platinas de'soporte de la tela dotadas 
de puntas de sostenimiento de la tela, así como de gar­
gantas, en las siguientes operaciones: la alimentación 
de los ganchos de cierto número de agujas espaciadas 
con hilo elástico; el estirado de las agujas en sentido 
descendente hasta aleanzar un punto para el cual dicho 
hilo será soportado, al nivel de las gargantas de las 
platinas ue soporte ue la tela, por las puntas de estas 
últimas; el movimiento hacia el interior de la máquina 
de las platinas hasta que encuentren el hilo elástico 
debajo de estas puntas y lo introduzcan en el interior de 
las gargantas; el empujar el hilo elástico detrás de las 
agujas 3 cuyos ganchos no han tomado hilo efectuando luego 
el levantamiento ¿e las agujas, debido a lo cual, el 
hilo elástico quedará retenido respectivamente en la 
parte frontal y detrás de las agujas espaciadas cuyos 
ganchos no han tomado el hilo y de aquellas que sí lo



—  1 4  **

2 9 82
¿ J

f--* 
"Oh L.

10'UCCíON 
i O L EL O^QÍNALhan tomado.

23 - UIT PROCESO PAlht INCORPORAR HILO ELASTICO 
TEJIDO DE GENERO DE PUNTO.

UN

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en 
la memoria descriptiva que antecede y que consta de ca­
torce hojas escritas a máquina por una sola de sus ceras 
y dos planos que la ilustran.

MADRID, ^
CUCURULL Y CIA.

1950
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