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M E M  O R I A  D E 8 O R I P T I 
de una Patente de Invención por 20 a: 

a nombre de:
QOMEROI&L .MINERA, 8 ¡¡¡A*, nesidente en Ma­
drid^ Carrera de San Jerónimo ns 28 (Es­
paña)^ por: "PROCEDIMIENTO PARA. LA OBTEN­
CION DE CATALIZADORES MUY ACTIVOS DE OJUDO

DE HIERRO " *

En numerosos proeesos químicos se utilizan como catalizado­
res óxidos de hierro, principalmente óxido íórrico (Fe^O.). Por 
regla general se emplea óxido de hierro preparado sintéticamente, 
aunque también se conocen procesos en los que se recomiendan como 

3 catalizadores óxidos de hierro minerales u óxidos de hierro que 
resultan como productos de desecho de otros procesos químicos.
La actividad de estos catalizadores es generalmente una función 
de su superficie, de la naturaleza de su superficie y principal­
mente también de su contenido de hierro *

10 Dn mineral de óxido de hierro que puede obtenerse con bas­
tante pureza, es la hematites que se presenta en cristales esca­
mosos y negruzcos y gue se la conoce con el nombre de "digisto". 
Estos cristales escamosos son aglomerados de cristales individua­
les muy grandes con una magnitud del órden de una décima de mi li­

li? metro, mientras los cristales individuales en 3A hematites roja 
son del órden de magnitud de una milésima de milímetro y aón me-
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ñores. La magiitud de los cristales del digisto permite una puri­
ficación cómoda y segura dél mineral respecto a los minerales ex­
traños. Pero en esta lourna los cristales de oligisto solo son de 

20 una actividad catalítica limitada, pues poseen una superficie re­
lativamente pegüeña.

Ahora bien; se ha descubierto que por trituración mecánica 
pueden disgregarse intensamente los cristales de oligisto, adop­
tando el producto un color pardo profundo y comenzando a hacerse 

25 imprecisas las lineas de interferencia del diagrama Bebye-Scha- 
rrer. La consecuencia de la indicad^ trituración es un aumento 
considerable de la superficie y además la producción artificial 
de muchísimos Apuntos perturbadores" en el retículo cristalino, 
gracias a lo cual se eleva considerablemente la actividad catali­

zo tica y la reaecionabilidad química sobre la de los otros óxidos 
de hierro, el tamaño de cuyas partículas corresponde ya por su 
naturaleza a la del oligisto triturado. Los catalizadores de óxi­
do de hierro nuevamente obtenidos pueden emplearse con resultado 
en todas las reacciones químicas, en las que ya se han utilizado 

35 óxidos de hierro. Tales reacciones son el desprendimiento de agua 
de los alcoholes (por ejemplo del etanol en etileno), la oxidación 
de hidrocarburos en aldehidos c ácidos (por ejemplo el toluol en 
benzaldehido o ácido benzóieo), la formación del anillo con auxi­
lio de acetileno (por ej ampio con acetileno y amoniaco en pirrol), 

40 la fijación de agua (por ejemplo en el acetileno para dar acetona) 
y otros muchos, hn todos estos casos el empleo de catalizadores 
de oligisto fuertemente triturado proporciona ventajas por lo que 
se refiere a la temperatura de la reacción, al tiempo de reacción 
y al rendimiento.

45 ál nuevo catalizador puede introducirse en estado pulvifor­
me, pero también puede prensarse, en trozos empleando presión (por 
ej^tplo en forma de pastillas); tambión es posible mezclarlo con 
sustancias soporte, como arcilla; gel ne sílice, etc, y nat&ral—
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mente también aepuedeaotivario en la forma usual por adición de 
otras sustancias * La elevada reaccionaoilidaa química permite tam­
bién preparar catalizadores mixtos con digisto fuertemente tritu­
rado, por ejemplo mezclándolo con las combinaciones metálicas re­
queridas en cada caso especial y calentándolo a temperatura co­
rrespondiente de transformacidn.

55 De este modo es posible por ejemplo preparar ya a tempera­
turas de unos 200s con combinaciones de magnesio y oligisto tri­
turado el ierrito de magnesio, qué se presta de modo especial co­
mo catalizador en el desprendimiento del agua de los alcoholes. 
También puede emplearse con éxito oligisto triturado para prepa- 

60 rar catalizadores destinados a la síntesis del amoniaco; en este 
caso puede prepararse el catalizador en atmósferas reduotora y 
agregando los acompañantes necesarios, como combinaciones de alu­
minio, de magnesio y álcalis, y  nacerlo también concrecionar en 
caso necesario para, obtener mayor densidad*

65 El procedimiento no se limita a los ejemplos descritos, si­
no que pueden emplearse todos los métodos de variación y activa­
ción que son usuales en la prodnccién de catalizadores.

ge reivindica como nuevo y de propia invención:
1. - Procedimiento para la obtención ae catalizadores muy ac- 

70 tivos de óxido de hierro, caracterizado porque el óxido de hierro
(oligisto) en forma de escamas y cristalizado en forma de hemati­
tes se tritura mecánicamente hasta tanto que la sustancia primi­
tivamente negruzca adquiera un color pardusco.

2. — Procedimiento segón lo reivindicado en el punto 1, carac- 
75 terizado porque el catalizador se moldea del modo conocido en

trozos o pastillas y/o se mezóla con la sustancia soporte usuales. 
5*— Procedimiento según lo reivindicado ax los pantos 1 o 2,



caracterizado porque al catalizador se incorporan activadores ade­
cuados y la mezcla se somete a un tratamiento tómnico.

80 4.— procedimiento segtínlo reivindicado en los puntos 1 a

1
A

§

caracterizado porque el catalizador se cambia o altera mediante 
reacción química^ por ej emplo formando combinaciones metálicas, 
cristales mirtos, o por reducción.

Esta patente recae sobre B&RA IA OBTRNOION
NNÜATALIZADORES MUY AC'iTVOS DR OAIDO HIEHn)", como queda des­
crito en la presente memoria y caracterizado en la anterior Nota.

Madrid,^^ de Mayo de 1.950.
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