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Este invento se refiere a un envase para objetos,
tales como materiales de sutura, que han de ser contenidwm
en condiciones de completa esterilizacidén, juntemente con
un método para envasar con esterilizacidn en linea de los
objetos sobre la base de produceion en serie o en: masa.'

Es conocido envasar obJjetos quirurgicos esterili—
zados, como por ejemplo material de sutura en envases es-
terilizados que incluyen un componente de envase éi%érior
cerrado que encierra un componente de envase exte:r ior ce-
rrado que encierra un componente de envase interior -esté-
ril cerrado herméticamente, conteniendo este ultimo ‘a su
vez el objeto quiridrgico. Es también conocido confinar en
el componente interior de un envase de una plural#dgd de
componentes, juntamente con un objeto quirﬁrgico;ﬁﬁﬁ agen-
te o medio de esterilizacidn, tal oomo una solueion de en-
tubado, para efectuar la esterilizacién total del objeto
quirirgico dentro del envase a lo lergo de un periodo de
tiempo, permeneciendo en algunos casos la soluoion de en-
tuquo en el componente de envase interior cerrado her-

mé ticamente hasta que se abre el envase previamente al

uso del objeto quirurgico. Tales envases, sin embargo, in-

corporan en genersl caracter{sticas de construceidn de
envase que hacen diffcil confinar un gas de esteriliza-
cidon dentro de los componentes de envase interior y exte-

rior, de modo que tal gas pueda proporcionar durante al
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menos un cierto periodo inicial posteriorval envase una
esterilizacidén total del envese durante el almacenamiento
posterior al envese, ni tempoco tales envases o téonicas
de fabricacidn que son conocidas permiten el moderno enva-
se de objetos quirurgicos con esterilizacidén en 1la 1inea,
sobre la base de producoidén en masa o en serie contiiﬁ@i

El presente invento, por otra parte, super%{los
inconvenientes entes mencionados del envase de objetos qui-
rirgicos segin la técnica anterior, y estd caracterﬂéééi
por su edecuacidén para envase con esterilizacién en lg- 1i-
nea, fiable y de gran velocidad. Ademas de proporcionsr. un
método nuevo y mejorado de envasar objetos quirirgicos,. el
presente invento proporciona un envase mejorado paraféﬁje-
tos quirurgicos esterilizados. ;

De acuerdo con el presente invento, se prégorcio-
na un envase mejorado pera objetos quirirgicos estériles
que --inoluyen un'paquete interior cerrado herméticamente en
el cual es recibido el objeto quirurgico y un paquete ex-
terior en el cual es recibido el paquete interior cerrado
hermé ticamente, E1l objeto quirurgioo puede ser cualquiera
de entre una variedad de tales objetos, a los que es nece-
sario esterilizar y mantener esterilizados hasta el momen-
to de uso por el cirujeno, siendo uno de tales objetos,
por ejemplo el material de sutura. E1 paquete interior, que

proporciona estructura de recinto para el objeto quirirgi-
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co, incluye una ampdﬂg o0 fondo a modo de caja que tiene di-
mensiones de profundidad anchura y longitud suficientes.
para acomodar el objeto quirurgico, y que tiene ademds una
pes tafia continua que 1o circunda que se extiende hacia fue-
ra del cuerpo de la ampoya pera servir oomo superfiq}eﬁa
la cual pueda ser soldeda por calor una tapa suscep%f??é

de ser retirada deaprendiéndola, para proporcionar é%ﬁéie-
rre sustancialmente hermético del paquete interior. La ta-
pa del paquete interior comprende preferiblemente uié:ﬁoja
flexible y delgeda metélica reoubierta sobre una cara-an-
cha sobre una caps de un material pléstico destinado. e pro-
porcionsr medios para efeotuar la soldedura por calgfjde

la tapa a la ampolla. La tapa del paquete interior. pu@de
gser de longitud slgo . mayor que la de su ampolla as¢oiada,
para dejar margen para dobler tal exceso de longitud por
encima y por debajo de une parte de pestaiia extrema que so-
bresale de la empolla, preferiblemente a lo largo de un
borde transversal de la ampolla, y estando provista como
medios de aleta con el fin de poder coger fécilmente el pe-
quete interior para sacarlo del paquete exterior y también
de iniciar fdcilmente el desprendimiento de la tapa para
exponer el objefo quirargico. El paquete exterior es prefe-
riblemente de construccidén sustancialmente idéntica a la
del paquete interior, pero es de dimensiones suficientemen-

te mayores para alojar o recibir el paquete interior. El
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paquete exterior comprende una ampolla o fondo a modo de
caja, provisto de una pestafia que lo cirounda continua y
adaptado para recibir en el mismo en posicidén invertida un
paquete interior cerredo herméticamente. El paquete exte-
rior estd ademds provisto de una taps guaeta en conq;oio-
nes de cerrada en esencia hermsticamente por soldadﬁ£ﬁ'por
calor a las pestafias de la ampolla del paquete extefior.
Tanto el paquete interior como el exterior tienen a%t@enos
inicislmente un gas de esterilizacidén confinado en 21los,
el ocual aotia durante al menos una parte del periodé:de al-
macenamiento posterior al envese y durante la manipulseidn
del envese, para asegurar el estado esterilizado del:obje-
to quirurgico., Para abrir el envase, se desprende la.tapa
del paquete exterior, despegéndola de su empolla a§¢91ada,
para exponer el paquete interior esterilizado. Entonces
puede cogerse el paquete interior por los medios de aleta
de su tapa y puede sacarse de la ampolla del paquete exte-
rior, tras lo cual puede desprenderse la tapa del paquete
interior despegéndola de su ampolla’asociada para exponer
el objeto quirurgico para uso por el cirujano.

De acuerdo con el presente invento, puede efec-
tuarse el envase de objetos quirurgicos de la produccidn
en serie, Para este fin se haoen avanzar una serie conti-
nua de empollas de paquete interior dispuestas verticales,

a una estacidn en la cual se mete en cada una de ellas un
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objeto quirdrgico, después de lo cual se situen las tapas
sobre las pestafias de las ampollas y se sueldan por puntos
a tales pestafias, s6lo en un cierto numero de puntos de mo-
do que sea posible el acceso del fluido al paquete interior.
Los paquetes interiores llenos se hacen luego avanzar en
serie a una céamara de vacio y se someten a una condicién

de vacio de modo que se extraiga el aire del 1nterio;“d§'
la cémara y del paquete interior. Después se rompe el va-
cio admitiéndo gas de esterilizacién bajo presiédn péSit&va,
8élo ligeramente superior a la presién atmosférice, sir-
viendo el gas de esterilizacidn pera iniciel la destruccidn
de cualquier medio bacteriano en o sobre el objeto quiéﬁr-
gico 0 en el interior del paquete interior, Después se;suel-
da por completo por calor la tapa del paquete imterior a
las pestafias de su ampolla ssociada, mientras estd todavia
en la camara y mientras estd sometida a la presencia del
gas de esterilizacidn, y con la consecuencia de que una
cierta cantidad del gas de esterilizacidén queda encerrado
dentro del paquete interior. Los paquetes interiores hergé-
ticamente cerresdos son luego retirados de la cémara Yy he-
chos avanzar a otra estacidn, en la qQue se introducen en
posicidén invertida en ampollas de paquete exterior, las ta-
pas del paquete exterior se sueldan luego por pﬁntos a las
ampollas asociadas, después de lo cual se hacen avanzar

los envases en serie a una cémara de vacio y se exponen a
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una condicidn de vacio. Despuds se admite gas de esterili-
zacidn en la cdmara para iniciar la destruceidn de los
sgentes bacterianos en el exterior del paquete interior y
en el interior del paquete exterior, a continusgcidn de lo
cual se sueldan por completo las tapas del paquete exte-
rior a sus ampollss del mismo modo que se efectis la solda-
dura de los paquetes interiores. o

El invento, en consecuencia, comprende lé;-vari&;
feses y la relacidén de una o mas de tales fases cop;%espec-
to a las otrss, como se ilustrara a modo de ejemplalgn el
proceso que se desoribira, as{ como les oaracteris;i;as de
oconstruccion, combinacidn de elementos y diapoaicigﬁ;&e
partes ilustradas a modo de ejemplo en la oonstruo%féh que
se describe en 1o que sigue, y se indicars el alcéﬁééfdel
invento en las Reivindicaciones que se aoompaﬁan.«iz“

La naturaleza y los objetos del invento se po-
drén comprender plenamente de la descripcidn detallada que
sigue, considerada juntamente con los dibujos que se acom-
pafian, en los cuales:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un en-
vase de material de sutura esterilizado, construfde de
acuerdo con 1os principios del presente invento, habiéndose
ilustrado parcialmente quitada la tapa del paquete exte-
rior susceptible de ser quiteda desprendiéndola.

La Figura 2 es una vista en planta de material de
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sutura ilustrado en la Pig. 1, mostrando la tapa suscepti-
ble de ser quitada desprendiéndola, despegada casi por com
pleto de la ampolla del paquete exterior.

La Fige 3 es una vista en corte longitudinal del
envase de material de sutura esterilizado ilustrado en las
Pigs. 1y 2, tomada a 1o largo de la linea 3 - 3 de la Fig.
2, habiéndose ilustrado la tapa susceptible de sger quitada
del paquete exterior en su posicidén de herméticamen?éfcerrg
da por soldadura sobre su ampolla asociada. e

La F'ige 4 es una vista en perspectiva del‘iéque—
te interior, em el cual estd contenido material de é@%dra
enrollado, habiéndose representado el paguete interiaf en
su condicidén soldada con la aleta para tirar de la -tapa,
con la cual se¢ efectia la iniciacién del desprendimjento
de la tapa del paguete, representada doblada bajo una par
te de pestaifia que sobresale de su ampolla asociada:ffh

En toda la descripcién se usan los mismos nime-
ros de referencia para representar las mismas parte sen
los dibujos.

El pregente invento proporciona un envase me jorag

do para objetos quirtirgicos estériles, asi como un método
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de esterilizacion en linea de tales envases sobre la base
de produccidén en serie. Aunque oomo ejemplo de "objetos
quirurgicos estériles" se emplea aqui el material de sutu-
ra y el envase del mismo, se comprendera que el priesunte
invento tiene un mayor campo de aplicaciodnm, siendé gé uti-
lided para envasar objetos muy diferentes, en que i;ﬁconsi
deracidn bésica a tener en cuenta es la de establecer y
mantener un envase totalmente esterilizado, En la dpscrip-
cidn qus sigue se estudiard primersemente la construccion
del envase mejorado para objetos quirurgicos esteriles.
Como puede apreciarse de los dibujos que se acom-
pafian, y con referencia en particular a las Figs., 1y 3,
se observara que el envase 10 esté conmstituido poﬁ}dos com
ponentes principales, un paquete interior 12 cerrado en
esencia herméticamente, en el cual estéd recibido el objeto
quirtrgico 14, y un paquete exterior 16 cerrado en esencia
hermé ticamente en el cual estdé recibido el paquete interior
12, El1 objeto quirurgico 14 se ha ilustrado a modo de ejem-
plo como un rollo de material de sutura arrollado sobre un
soporte de cartén y que incluye la sguja de sutura usual,
El paquete interior i2 ¥y el paquete exterior 16 son de pre-
ferencia sustancialmente idénticos en construccién, radi-
cando la dnica diferencia esenciasl solamente en el tamafio,
El paquete exterior 16 incluye una ampolla o seccidn de

fondo a modo de caja 18, la cual es una estructura confor-
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mada y hecha relativamente rigida, y de preferencia de un
material plastico transparente, y la cual esta pProvista de
pestafias salientes 20 que la circundan, siendo estas ulti-
mes de dimensiones mayores en comparacién a 1o largo de un
borde transversal como en 22, para una finalidad que ae
verd, El paquete exterior 16 incluye ademas un mieumbro de
cierre o tapa 24 que se extiende en general con igual ex-
tensidén que la del espacio que ocupa en planta su ampolla
asociada, y que estd constitufdo por una capa de hoja del-
gada metalica 26 recubierta por su cara inferior con una
capa de un material termopléstico 28, habiendose dispuesto
este Ultimo para permitir la soldadura por calor 49”13 ta-
pa 24 a las pestafias de la ampolla 18, efectuédndose la sol
dadura por calor a 1o largo de un curso que la circunda
continuamente, la forma del cual puede verse mejor tal co-
mo se ha representado por la linea de soldadura 30 en las
Pigs. 1 y 2 y las conexiones 30' de soldedura en la Fig, 3.
La calidad de la soldadura por calor es tal que proporclo-
na un oierre sus tancialmente hermético del paquete exte-
rior. Tal como aqui se usa, se ha de entendsr que un cie-
rre sustancialmente hermético significa una condicion de
cierre que retarda sustancialmente, durante un periodo de
tiempo, por ejemplo una semana a 10 dfas, el régimen de di-
sipacidn del gas de esterilizacidén a presidn desde 1los pa-

quetes soldados., Como puede observarse de las Figs. 1 - 3,
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una parte extrema de la tapa 24 no esté soldada a la pesta-
fila de la ampolla a lo largo del érea de borde 22, de modo
que se dispone de acceso oonveniente para meter los dedos

Y quitar la tapa desprendiendola de la ampolla ouando ‘se

¢ 0%
'

quiera abrir el envase. o

Como se indicd anteriormente, el paqnete'éxte-
rior 16 recibe al paquete interior 12. El paquetegii%érior
12 recibe a su vez, y contiene, al objeto quirﬁrgiop‘14.
El paquete interior 12, como puede apreciarse en las.Pigs.
3y 4, al igual que el paquete exterior 16, incluye una am
polla a fondo a modo de caja 32 y una tapa de cieg;é:flexi
ble 34, estando provista la ampolla 32 de pestaﬁas, de
igual manera que la ampolla 18, que sirven como superfi-
cies a las cuales puede ser soldada por calor la tapa de
olerre 34. No obstante, la tapa de cierre 34 tiene una lon
gitud algo mayor que la pestafia 32, de modo que tal exceso
de langitud pueds ser doblado alrededor y por debajo dé una
pes tafla transversal de la ampolla 32 para proporcionar con
ello modios de aleta 36 para coger el paquete interior 12
cuando se saca el mismo desde el paquete exterior, y tam-
bién para inioiar el desprendimiento de la tapa 34 desde la
ampolla 32, Como puede verse'en la Pigura 3, el paquete inte-

rior 12 esta recibido preferiblemente en posicién inverti-

‘da en el paquete exterior 16, de modo que la tapa del mis-

mo, que puede ser marcada con indicaciones de identifica-
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cidn, pueda ser vista fécilmente,

Cuando el envase 10 esté soldado estd completamen
te esterilizado y as{ permanece durante el almacenaniento
pos terior al envaese y la manipulacidén, con respeqto al in-
terior del paquete exterior y con respecto a tanto el exte
rior como el interior del paquete interior. El hecho de que
se obtenga esta condicidn de esterilizacidn se deoe, entrse
otros faotores, al cierre hermético de cada paquete y a la
presencia de gas de esterilizacidn dentro de cadd ‘paquete.
Aunque el gas de esterilizacion es confinado iniéféimente
dentro de cada paqueie a una oierta presion posi%iv; supe-
rior a la atmosférica y de preferencia no mayor gus 0,07
kg/om? manomé tricos, se disipara de los envases a un régi-
men muy lento debido a la naturaleza de la soldadura por
calor. Ademés, la naturaleza de la soldedura por calor es
tal que actua oomo filtro para evitar que penetren agentes
bacterianocs, y por consiguiente el envase conserva su cali
dad de estéril aunque pueda hacer tiempo que el gas de es-
terilizacidén se haya disipédo del mismo, E1 gas de esteri-
1lizacidén puede ser cualquier medio gaseoso conocido adecusg
do para la finalidad prevista. Un gas de esterilizacion eg
pecialmente eficaz es una mezcla de 6xido de etileno y un
gas inerte, tal como el dioxido de carbono o el gas fredn,
en porcentajes de aproximadamente el 12% de Oxido de etile

no y el 88% de gas inerte.
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Para abrir‘él envase 10, el usuario desprende
primero la tapa 24 del paquete exterior 16, de la manera
ilustrada en las Figs. 1 y 2. Entonces se saca el paque-
te interior 12 de la ampolia 18, cogiendo el paquete interior
12 por los medios de aleta 36. Luego se abre el paquete in-
terior de la misme manera para exponer el objeto quirvrgi-
co 14, el cual puede ser sacado directamente por el cirujéyb
no sin haber tenido que ser tocado por cualguier otra pegfff
gona u objeto, que puediera ser causa de contaminacién. w

A continuacibén se efectuard la descripcién degw@@
nétodo ilustrativo mejorado por el cual pueden ser envaéé;‘
dos objetos quirdrgicos estériles en un proceso de esteril;
zacién en serie o en linea. El presente invento, tal coﬁé ée
ha dicho en lo que antecede, permite efectuar envases dé';
suturas més ficilmente, sobre lasbase de produccidn*en'sé-
rie. E1 aparato con el cual puede lograrse tales envaseﬁ'
puede ser de construccidn conocida, con tal de gue sea ca-
paz de desempeflar las funciones gue se van a describir.

Una reserva continua de objetbs quirdrgicos individuales
se colocan, en una estacién de carga apropiada, en las am-
pollas de paquete interior. Las ampollas de paquete inte-
rior, si la operacién ha de ser una esterilizacibén en se-
rie, pueden estar formadas como una pluralidad de tales an

pollas, por ejemplo 10 en una ldmina. Sobre las ampollas
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de paquete interior dispuestas verticalmente y llenas ge
colocan entonces sus tapas de cierre asociadas, a medida
que avanzan a 1o largo de la linea de producciédn, y se . ”
sueldan las tapas por puntos a las ampollas, Luego se ﬁgéj:
cen avanzar los paquetes interiores en orden sucesivo dlén
cantided en masa a una cdmara de acondicionsmiento adecua-
da, y se hace un vacio en la cémara para someter a losfﬁé;
quetes interiores a una condicién de vacfo de modo que se
extraiga el aire tanto desde la céamara oomo del interior..
de los paquetes interiores, El grado de vacfo puede vérigr
desde aproximedamente 25,4 mm, hasta aproximadamente 736
omm, de mercurio, siehdo un margen particularmente'prqgeré-
do de funcionamiento el comprendido entre 127 y 736 mm; de
mercurio., Tan pronto como se ha hecho el vac{o en la céma-
ra hasta el nivel deseado, se rompe el mismo admitiendo un
flujo de gas de esterilizacidn bajo presidén positiva den-
tro de la céamara. El gas de esterilizacidn puede ser cual-
quiera de entre una serie de tales agentes de esteriliza-
cidén conocidos, siendo un gas especialmente adecuado para
este fin la mezola de Oxido de etileno y un gas inerte tal
como el diéxido de carbono o el fredn en proporciones de
aproximadamente el 12% del primero y el 88% del segundo,
variéndose la presidén del gas dependiendo de las nécesida-
des del envase, No obstante, para el envase ilustrado en

las Figs. 1-4, es particulermente adecuada una presiodn de
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aproximadamente 0,07 kg/om® manométricos. Tan pronto como
el gas de esterilizacién invade el paquete interior, ini-
cia inmediatamente la destruccidn de cualquier agente bac-
teriano en o sobre los paquetes interiores y los objetod
quirirgicos, Tan pronto como se alcanza la presidn reque-.
rida de ges de esterilizacion dentro de la céamara, se guel-
dan por completo los paquetes interiores por soldadura de
calor de las tapas de cierre a las pestafias de las ampdllab
esociadas, efectudndose tal soldadura por calor dentro de
la cémara mientras se mantiene la presion del gas hasta’
completar la soldadura, i
Ivego se sacan los paquetes interiores soldados
sucesivamente desde la camara y se hacen avanzar a una’ esta
cidén en la cual son situados en posicidén invertida en ampo-
llas de paquete exterior y tras ello se sueldan por puntos
las tapas a las ampollas de paquete exterior, sepaiéndose
desde luego en este momento 1los respectivos paquetes inte-
riores soldados, si estan hechos en masa, de la lamina de
bese, Andlogamente, si la operacidn es una operacién en mg
sa, los paquetes interiores soldados individuales pueden
gser recibidos en las ampollas de paquete exterior mientras
estas Ultimas estan todavias unidas en masa en una sola la-
mina conformada. Los paquetes exteriores llenos, pero toda
via sin soldar, son luego hechos avanzar a una cémara y so-

metidos a vacio y a la exposicidn del gas de tratamiento y
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al cierre hermético de la tepa, de la misms manera en que
se hizo con los paquetes interiores. El envase as{ acabado
queda totalmente esterilizado en el interior del paquete .
exterior y tanto en el interior como en el exterior del pa;
quete interior. Ademés, tanto el paquete interior como elv
exterior estan llenos de gas de esterilizacidn, el cual ee
retenido durante un periodo de tiempo inicial en los respec
tivos paquetes, durante perfodos posteriores sl envase,.y
solamente se disipa lentamente desde los mismos debido & .la
conexidén de soldadura por calor de las tapass de cierre a -
las ampolles, la cual es eficaz para retardar sustancialmen
te el régimen de entrada o de salida de gas, en o desds ios
paque tes,

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en los Estados Unidos de América, el 19 de Agosto
de 1,969, bajo el N2 851,166, se acoge a los beneficios del
Articulo 51 del vigente Sstatuto sobre Propiedad Industrial,

N O T A

Los puntos que como caracteristica de noveded se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son 108 que se re-
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cogen en las reivindicaciones siguients P}

18,- Un envase para un objeto quirWgico estéril,
que comprende un paquete interior que incluye una ampollg ’
a modo de caja, en la cual estd reoibido el objeto qni#ﬁgf”
gico; y una tapa de cierre que oubre dicha ampolla a ndd§’
de caja y sujeta a ella en condicidn de cierre sustano;gif
mente hermético a lo largo de una linea continua, y un pau
quete exterior, comprendiendo dicho paquete exterior una
ampolla a modo de caja en la oual esta recibido el payuzte
interior soldado, y una tapa de cierre que cubre dioha am-
pollas de paquete exterior y sujeta a ella en condicidan de
cierre sustencialmente hermético a lo largo de una lirea
continua, conteniendo tanto dicho paquete interior como di-
cho paquete exterior un gas de esterilizacidn bajo presidn
positiva, siendo eficaz la condicidén de obturacién, con la
cual las tapas de cierre de ambos paquetes citados estan
sujetas a sus ampollas asociadas, para retardar sustancial
mente el régimen de flujo de entrada o flujo de salida de
gas en o0 deasde diohos paquetes, estando caracterizada ade-
més dicha condicidn de obturacidén por permitir quitar di-
chas tapas desprendiéndolas de dichas ampollas.

28,- Un envase segin la reivindicacidén 1, en que
les smpollas tanto de dicho paquete exterior como de dicho
paque te interior son estructuras conformadas, alargadas,

relativamente rigidas, que tienen pestafias que las circun-
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dan que se levantan verticalmente desde el cuerpo princi-
pal de las ampollas, proporcionando dichas pestafias super-
ficies a las cuales gse sujetan dichas tapas de cierre.

39,- Un envase segin la reivindicacidn 2, en que. .
dichas ampollas estéan hechas de un material pléstico, ¥y q#!
que dichas tapas de cierre incluyen una capa de material F
pléstico que cubre una cara ancha de las mismas para perin:i-‘.
tir la soldadura por calor de dichas tapas de cierre a sﬁQA
ampollas asociadas, o

48 ,_ Un envase segun la rei?indicacién 3, en qﬁé
un trozo de cada tapa de cierre, a lo largo de una parﬁe"
de la misma que es de igual extensidn que la de una pesﬁé¥
fia extrema de su ampolla asociada, se deja sin soldar pa-
ra proporcionar con ello medios de aleta para desprender
inicialmente y quitar dichas tapas de cierre de dichas am-
pollas.

56,~ Un envase segun la reivindicacidn 32, en que
dichas tapas de cierre estén constitufdes Por una lémina
de una hoja delgada metdlica, en general de igual exten-
sién que el contorno en planta de sus ampollas respecti-
ves, y la capa de material pléstico esté adherida a une ca
ra de dicha lémina,

68.- Un envase segin la reivindicacidén 18, en que
dicho objeto quirurgico es material de sutura.

79.- Un envase segun la reivindicacidn 4%, en que

- 18 -
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dicho paquete interior esté recibido en posicidn invertida

en la ampolla de dicho paquete exterior, y en que la tapa

de cierre de dicho paquete interior tiene una longitud su-

perior a la de su ampolla asociada, estando tal exceso de

longitud doblado hacis arriba y sobre un borde de dicha

- .

empolla, para proporcionar unos medios de aleta para coger,

por los cuales puede ser cogido dicho paquete para sacerlo

de dicho paquete exterior.

88,~. Un envase segun la reivindicaciodn 3, eﬁ qﬁe

dichas empollas estén heohas de un material pléstico trans-

parente,

98, Un envase para un objeto quirdrgico estéril.

Tal y como se ha desocrito en la Memoria que”énte-

cede, representado en los dibujos que se acompafian y“paré

los fines que se han especificedo,

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas

a maquina por una sola cara,

mearia, 9 M 874

P. A,
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