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MEMORTIA DESCRIPTIVA

sobre:

"Procedimiento y aparato pars la soldadura perfeccioneda
"de metalest,

SOLICITANTE: BENJAMIN LIEBESMANN de nacionalidad
francesa, domiciliado en 179, Rue des

Fauvelles, COURBEVOIE, (Seine) Francisa,

le presente invencidn se refiere & un procedimiento
¥y aparato correspondiente para la soldadura perfeccionada
de metales , y tiene por objeto especimslmente introducir
une mejora en los procedimientos ya conocidos para la
5. goldadura de los metales, por introduccidn de un flujo liquido
fundente en el gas gque alimenta el mechero,
Este resultado permiten obtenerlo dos partes esenciales,
& saber:
- 12,.= Flujos fundentes liguidos,dispuestos para ser

10. arrastrados por el gas combustible y para ser incorporados



& le llama del mechero.,
2f.= Aparato mezclador en el que se opera, en une
-proporeidn apropiada, la incorporacidn del flujo fundente
al gas combustible. ‘ »
15. Se he propuesto utilizar boratos .8Leoflicos
ya sea tal y como son, o ya& sea en formabde sus azeotropos
con lés 8lcoholes correspondientes,. como composiciones
para fundentes liquidos que hayen de ser arrastrados
en un gas de soldadura. Estos boratos feaccionan en la
20. llama del mechero o en la zona calentada para suminigtrar
el éxido bdérico que, gracias a su accidn disolvente sobre
los éxidos y substancias similares, o porsﬁbceidn tendente
& reducir le teqsidn superficial;.facilita la humectacidn
de las superficies metdlicas por otras superficies metdlicas
25. ¥ provoce la eliminacidén mecdnica de dxidos y de impurezas
de contaminacidén., El empleo de borato de metilo se ha
preconizado, en primer lugar, debido al hecho de su bajo
punto de ebullicidén relativemente, o tambien debido al hecho
de que el punto de ebullicidn algo mds bajo de su azeotropo
30, con el aleohol metilico favorece su arrastre en una corriente
gaadosa, )
El empleo del borato de metilo o de su azeotropo no
dd satisfeccidn completa en el caso de 1a soldadure indus—
triel, siendo esto debido especialmente a que elgas conducido
35. al mechero no puede deshidratarse de un modo completo mds que
por medios quimicos muy enérgicos y muy poco prdeticos. la
humedad en el gas reacciona con el borato de metilo hidroli-
zdndole de #dcido bdrico libre que obstruye gradualmente las

tuberfas que conducen el gas y el pico del mechero. Ia

40, (& dilucidn del borato de metilo con el elcohol metflico tiende
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a reducir esta dificultad, pero la prop?rcidn de alcohol
metilico en la mezcla azeotrdpica de alcohol metilico y
de borato de metilo, que es de 28% es insuficiente para poder
ejecutar un traﬁajo prolongado sin gque llegue & presentarse
la dificulted & que se hace mencidén anteriormenfe. Se
preéisa une proporecidén de por lo menos 50% de a&lcohol métilico.
en el fundente para que el mechero pueda emplearse durénte
perdodos lo suficlentemente largos. Sin cmbargo, =e tropieza
tambieﬁ con diferentes dificultades en el curso ée un trabajo
de soldadure efectuado en semejantes condiciones:la propor-
cién elevada en oxfgeno del alcohol metflico (49,95%) asf
como su calor de combustién total relativamente bajo,
tienden & refrigerar la llame operatoria a reducir a cero
el valor del flujo o corriente y hacer dificil el funcio-
namieénto del mechero., Otro.inconveniente que resulta del
empleo de una fuerte proporcidn de alcohol metflico es
debida a la afinidad del aloohol metflico para la humeded.
Bl flujo fundente se v# diluyendo cada vez mds 2 medida que
se vé poniendo en contacto con la corriente gaseosa, lo
cual arrastra una reduccidén cada vez mayor de la concentre-
cidn del borato, y esto vd continuando hasta que llega a ser
insuficiente para producir el efecto deséado.

Se ha comprobado que si se afiade al borato metilico

0 al azotropo borato metflico, alcohol metflico, o cualguier
otra mezcla similar gque encierre mds de 50% de borato metflico,
un diluyente orgdnitco -lfquido, gue pueda mezclarse con los
productos antes mencionados y especialmente la acetona,
el éter, o un éster de un €cido orggnico, y que encierre
esencialmente menos de 50% de oxigeno, se evitan total- . e

mente las dificultades que dejamos expuestas,
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Segun le presente invencidn se emplea un fundente ‘
que puede ser arrastrado en forma de vapor en un medio g8.85e080,
alimentando un mechero de soldadure y compuesto dc borato
metflico y de un liquido orgdnico que puede mezclarse con
dicho borato, constituido por una cetona , un éter o un
éster de un deido orgdnico y que encierra sensiblemente
menos de 50%: ée oxigeno.

Para que la composicidn del fundente lfguido pueda
permenecer constante durente su empleo, es preferible que
el diluyente lfguido fenga un punto de ebullicidn compren—
dido entre 502 y 80¢ ¢. Cuendo se trate del empleo
de azeotropo de boratc metflico - alcohol metilico , es
preciso que el diluyénte tenga un punto de ebullicidn
que esté comprendido entre 502 y 608.

Une composicidn preferente estd constituida por
44% del ezeotropo de borato metflico - alcohol metflico ¥y
56 % de acetona, Expresado en cifras redondas, esto
dd una composicidﬁ que comprende 32% de borato metilico,

12% de metanol y 56% de acetona. Esta composicidén ligquida
sometida e una corriente de acetileno, de hidrdgeno o de
gases combustibles similares, se transformard esencislmente
en vapor, no dejard productos de hidrolisis apreciablesén
el aparato mezclador ni en }Jos diferentes dérgancs que sirven
pera el calentamiento y para la soldadura de la pieze y
accionard en la llamea para dejar un revestimiento apropiado
de dcido bdrico sobre la superfiéie trabajaeda y funcionarg
de modo que mantenge una concentracidén uniforme de borato.

Otro tipo de composicidn preferente pare la goldadurs
es un lfquido que contenga 90% de azeotropo de borato
de metilo / alcohol metflico y 10% de acetona, Tal composi-
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cién se adapta muy especiel mente para ser utilizads oon
el aparato mezclador que se describe a continuacidn,

No es esencial que la composicidn contenga el
alcohol que forme azeotropo. El mismo resultado se podrd
obtener mediante el empleo de un disolvente de un tipo
indicado con borato metilico solo. Sin embargo, siendo
més sencille la produocidén industrial del azeotropo que la
del borato metilico puro, es muy importente preciser que
el diluyente debe tener su punto de ebullicidn por
debajo de 708 y de preferencia entre 508 y 608,

Todas las proporciones de los constituyentes de los
diferentes tipos de flujos fundentes se expresan en voldmen.

El aparato mezcledor permite distribuir y dispersar,
en forma de particulas, muy finas, el flujo fundente que
8e encuentre arrastrado en una proporcidn apropiada en el
&8 que elimenta el mechero, tal como el acetileno, el
oxfgeno, el gas del alumbrado o cualquier otro gas que se
emplée pare la soldadura de metales.

las figuras 1, 2, representen un ejemplo de ejecucidén

de un aparato megeclador. Le fig.yl,es una vista exterior
en planta y la fig., 2 un corte vertical del aparato.

En estas figuras, 1 representa el cuerpo, formendo
recipiente,, destinado & recibir el flujo liquido, 2 es el
cuello que, forme:  tapa o cubierta, sujeto por los
tornillos 3: entre el cuerpo 1 y la tapa 2 vd interpuesta
une junte herméiica 4, Une abertura 5 cerrads por medio
de un cristel 6 sostenida por el cuadro 7, permite compro-
bar en cualquier instante el nivel del 1fquido 8. Un
tapdn de 1lenado 9 y un tapén de vaciado 10,vdn dispuestos,

respectivemente, en la parte superior Y en la parte inferior



del aparato. I2 mecha 11 ofrecerd la mexime capilaridad,
de modo que absorba muy bien el lIgquido 8. En el cuerpo 1l
¥y en el cuello 2 hay dispuestos unos salientes 12 y 13 para
el centrado y la sujecidn de la mecha 11, Ademds el cusello
135, 2 llevae une saliente 14 que comprime la mecha 11 ., E1
Euello 2 estd constituido de modo que pueda canalizar el
paso del gas combustibles v£ atravesado por un conducto 15
cuyos dos extremos constituyen respectivamente la entrada
16 y la salida 17. Una vdlvula 18 en la que hay practicada
140, una abertura 19 termina en un €rbol de?aniobra 20 que gira
en el tapdén prensa-estopas 21. I2 empuffadura 22 permite
le maniobra dela vdlvule 18 en la que el grado de abertura
v€ mercado por el Indice 23 y la graduacidén 24. Ia tuberia
15 comunice por un lado y‘por el conducto 25 con el interior
145, 26 de la mecha 11 y por el otro lado y por medio del
conducto 27 con el exterior de la mecha 1ll.

Durante el funcionamiento, el aparato contiene derta
cantidad de flujo lfquido 8, cantidad que puede ser
comprobada por medio del cristal de nivel 6. Ia tuberifa

150. de alimentacidn de gas comoustible v€ unida por medio de
un racor apropiedo & la abertura 16, Segﬁn la posieidn
que ocupe la vdlvula 18 accionada por la manivela 22,una
parte o la totalidaed del gas pasard a través de la tuberfa
25 hacia el interior de¢lla mecha 26, ZEste gas atravésaré
155. los intersticios de la meche 11 absorbiendo al pase, particulas
del flujo de que la mecha estd irpregnada y se dirigir£ por
la tuberfa o conducto 27 hacia la salide 17 a la que estd
unida la tuberfa de utilizacidn. ILa posicidn de la masnivela
22 fija la cantidad de gas que estd obligada a atravesar la
160. mecha 11. Segun la fig. 2 la totalidad del ges pasard a
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travis de la mecha cuando la abertura de le vdlvule 19 esté
obstruida. Por el contrario, el gas pasard libremente por
la abertura 19 cuando esta Ultima coincida con la tuberia
15. En este Yltimo caso, el gas no arrastra flujo prdotica-
mente, De este modo se podrd proceder al calentamiento
prévio de la pieza que se haya de soldar , e introduecir
el flujo en le llama, exactamente en el momento en que se
alcance la temperatura apropiade para la soldadura.
Podrian citarse ofros ejemplos de ejecucidn de éparatos
mezcladores, pero en obsequio & la brevedad no se
describen en detalle, Asi, pues, la mecha puede ser reempla-
zada por otro cuerpo cualquiera,esponjoso O poroso que se
pueda impregnar con el flujo lfguido. El circuito impuesto
al ges puede ser invertido o desviado. la forma exterior
e interior de las piepas del mezclador, pueden adaptarse
segun las exigencias de los casos especiales deptiliza-
cién. Tembien se puede idear un aparato que tenga varias
mechgs. El aparato puede ir tambien provisto de varias
aberfuras, que sseguren la zlimentacidn de varios mecheros,
El nivel visible de cristal transparente se puede reemplazar
por cuglquier otro dispositivo indicador de nivel.,

N O T A

Descrita suficientemente la naturalezza del invento

asf como la manera de realizarlo en la prdctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no
alteren su principio fundamental, siendo lo que comstituye
su esencia y por lo que se solicita Patente de Invencidn,

por veinte afics en Espafia: "Procedimiento y aparato para

le soldadura perfeccionada de metales"; caracterizdndose

por lo sigulente:
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1¢2.= Procedimiento y aparato para la soldadura

| perfeccionada de metales, caracterizdndose parque el flujo

fundente 1fquido arrastrado por el ga: combustible gque
alimenta un mechero de soldadure tiene una de las composgi-
clones siguientes: a) 154 a 80% de borato metflico, uno

. o varios liquidos que fisica y quimicamente se pueden
mezclar con el borato metflico,siendo este lfiquido o lfquidos,
un éter, una cetona o un éster y encerrando esencialmente

menos de 50% de oxigeno: b)'més de 15% de borato metilico

adicionado dehlcohol metflico cuya cantidad mdxima es la

del azeotropo, complemento de acetona: ¢) 15% a 80%
de borato metflico, complemento acetona: &) 15% a 80%
de borato metflico,complemento éter: e) 15% a 80% de
borato metflico, complemento formiato etflico: f) 12 misma
composicidn antes definida, pero que contiene ademds ‘
un 4 & 50% de alcohol metflico: g) 90% de azeotropo de
borato metflico~ alcohol metflico y 104 de acetona.

22,= Procedimiento y aparato para la soldagura
perfeccionada de metales, caracterizdndose porque el aparato
mezclador destinado a contener un fundente 1fquido pare la
soldadura y para incorporar las partfculas de este flujo
en el gas combustible que @limenta el guemador o guemsdores
estd constituido por un recipiente provisto de tuberifas
apropiadas para el peso del gas a través de un cuerpo
que estd impregnado de¢ fundente lfquido, unos dispositivos
de regulacidn de la cantidad que atraviesa este cuerpo
impregnado, un nivel visible de lfquido contenido en el
aparato,una mecha tubular que vd sujeta en loz dos extremos,
comunicendo el condusto de entrada del 828 con el ceniro

de la meche y el conducto de salide del gas con la
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periferia de la mecha, y un dispositivo para agsegurar la
centidad apropiada de flujo 1fquido.

32.= Procedimiento y aparato para la soldadurae
perfeccionada de metales, caracterizdndose por el hecho de
que un flujo lfquido fundente se vd introduciendo en el gas
de alimentacidén del mechero que se utiliza para la goldadura.

42,= Procedimiento y aparato segun reivindicacidn
38, caracterizdndose porque el flujo fundente 1fquido estd
constituido por borato met{lico adicionado de un 1fquido
por lo menos, que puede fisica y qufmicamente mezclarse
con el borato metilico y que encierra esencialmente menos
de 50% de oxfgeno.

58.= Procedimiento y eparato segén la reivindicacidn
48, caracterizdndose porque el flujo fundente liquido
contiene de 15% a 80% de borato metilico, y, por lo menos,
uno de los siguientes lfquidos: &) un éter, b) une cetona,
¢) un dster.

62.= Procedimiento y aparato para la soldadurs
perfeccionada de metales,caracterizdndose porque el flujo
fundente lfguido segin reivindicacidén 48, contiene mds
de 15% de borato metflico, adiciones de alcohol met{lico,
cuya cantidad mdximo es la del azeotropo,y de un complemento
de acetons.

T2.= Procedimiento y aparato segin reivindicacién 48,
caracterizdndose porque el flujo fundente 1Iguido estd
formado de 15% a 80% de borato metilico y de un complemento
de acetona, ,

82.= Procedimiento y eaparato segun reivindicacidn 48,
caracterizdndose porque el flujo fundente 1fquido estd

formado por 1%%a 80% de borato metilico y de un compleamento
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99.= Procedimiento y aparato,segun reivindicacidén 4e,
caeracterizendose porque =1 flujo fundente 1{quido estd
formado por uh 15% a 80% de borato metflico y un complemento
de formiato etflico.

102.= Procedimiento y aparato segin reivindicacidn
58, caracterizéndose porgque el fundente liquido contiene
de 4 a 50% de alecohol metflico.

11e,.= Procedimiento y aparato segun reivindicacién 4,
ceracterizdndose porque el flujo fundente liquido contiene
90% de azeotropo de borato metilico = alcohol metflico , y
10% de acetona,

122.= Procedimiento y aparato,segin reivindicacién
38, caracterizdndose porque se dispone un recipiente que
contiene flujo fundente lfquido, unas tuberfas pera el paso

del gas combustible de alimentacidh del mechero & través

de un cuerpo ippregnado de flujo fundente liquido.

138,= Procedimiento y aparato,segun se especifica en
les reivindicacidnes gnteriores, caracterizdndose porqus hey
dispuestos unos drganos de regulacidén de la cantidad de gas
que atraviesa eYcuerpo que vd impregrado de flujo fundente
1fquido. '

148.= Procedimiento y aparato,segun reivindicaciones
128y 138 , caracterizdndose porque el recipiente que
contiene el flujo fundente 1fqguido lleva un cristal de
observacidn del nivel de este flujo fundente lfguido.

152,= Procedimiento y aparato, segun se especifica en
las reivindicaciones 128 y 148, caracterizdndose por: . la
disposicién de una mecha tubular encajada en el recipiente

por sus dos extremos, una tuberfa de entrada de gas combus-
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tible que comunice& con el centro de le mecha y una tuberia
de salida de dicho &S que comunica con el exteorior de 18
mecha y un dispositivo para ir dosificando en forma apropiada
el flujo lfquido,

1682.= Procedimiento y aparato para la soldadura
perfeccionada de metales; tal y como queda substancialmente
descrito en la presente memoria, e ilustrado en los
dibujos que se acompafian.

Esta memoria consta de once hojaﬁ/;scritasa mdquina

pPor unea sola cara,
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