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PATENTE DE INVENCION 

por so anos

por "una máquina para re v e stir  tabes da goma otada con 

hilados en espiral",- -  —  -  —  - -  - -  *  -  **** -  *  *

a  favor da! PIRELLI SOCIETA PER AZIONI, da n a c io n a li­

dad. i t a l i a n a ,  dom iciliada en; 94, P ia le  A brnzzi, MEDANO 

( I ta l ia )^ ;

MEMORIA DESCRIPTIVA

B l objeto de la  patente e s  una máquina para e l  r e ­
vestimiento de lo s tubos da goma orada con ana doble se­
r ie  de hilados de refuerzo. Existen ya máquinas aptas 
para rev estir  eon hilados lo s tubos de goma destinados 
a l  transporte! de flu idos a  presión, y su je to s por e l lo  a 

notables esfuerzos internos.;
E stas máquinas que se denominan trenzaderas porque 

e l  revestimiento que efectúan consiste en ana se rie  de 
h ilo s en tretejidos entre sé , tienen e l  inconveniente de 
Ser muy lentas a  causa de la  complexidad del movimiento.



ti
1 92965

según trayectorias continuamente cruzadas, de la s  botinas 
portadoras da lo s hilados de revestimiento*:

33a máquina objeto de la  patente e jecuta a la  vez dos 
arrollam ientos en e sp ira le s  superpuestos y de sentido eon- 

tra r io ; la  interposición de ana lig e ra  hoja de goma pro­
voca dorante la  vulcanización f in a l del tobo l a  soldadora 
de la s  dos e sp ira le s .; Esta máquina, denominada espírala-* 
dora precisamente por e l  tipo  de revestimiento que efec­
túa, dada la  sen cillez  de movimiento^ según trayectorias 
o irco lares de la s  dos se r ie s  da bobinas, permite alcanzar 

una producción aproximadamente diez veces superior a la  
que se obtiene con la s  trenzaderas*!

E l trabaje  se d esarro lla  según e l  esquema sigu ien te ; 
e l  tobo de goma eroda que proviene de la  h ile ra , a r ro lla ­
do en bobina es introducido en l a  parte in ferio r de la  má­
quina sube luego v ertio s Imante, es revestido por la  prime­
ra e sp ira l y sucesivamente por una hoja de goma cruda y por 
la  segunda e sp ira l ,se  a r ro lla  en un tambor da tracción , y 
desciende vertioalmente y es recogido en un recipiente ade­
cuado para ser luego sometido a  la  operación de vulcaniza­

ción*
la s  oaraoterástic&a y e l  funcionamiento da l a  máqui­

na espiraladora quedan claramente da m anifiesto en la  s i ­
guiente descripción^! hecha con referen cia a lo s  adjuntos 
dibujos en lo s que se representan;

En la  figura  1, una v is ta  del aparato dasenvolveder 
oon ana eaooión (figura  la )  del d ispositivo  para la  va-

........... 1
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riaolón continua de l a  velocidad da dasenvclvimiento y una 

aeooión da l a  bandada;
En la  figuya 8, una v is t a  esquanótiea da la  Boquina 

aan atención p articu lar a l d isp o sitiv o  paya 3a tracción Cal

tubo;
En l a  fig u y a  3, una v is ta  en sección del d ispositivo

paya la  tracción dal tubo, y una sección da la  cada de re -  
envío que pone en aooión e l  d ispositivo  paya la  alimenta­

ción da la  hoduela;
Bn la  figuya 4, una v is ta  y una sección esquemática 

de la s  dos platafoymas y de lo s dos mandyiles;
Bn la  figuya 5, una v is ta  y una sección de algunos da" 

t a l le s  dal d ispositivo  paya la  alimentación d e l h ilo ;
Bn la  figuya 6, una v is ta  geneyal da lo s dos d isposi­

tivos paya la  alimentación de la  hoduela;
En la  figuya 7, una sección del d ispositivo  paya la  

vayiaeión continua de la  velocidad de alimentación de l a  

hoduela; :
En la  figuya &$ una sección da la  platafoyma supe­

r io r ,  y
Bn la  figuya una v is ta  esquemática del d isp o s it i­

vo paya e l  bloqueado da lo s h ilo s*
1) AKHENTAOION Y RECORRIDO DBY ¡TUBO*- E l tubo, 

prepayado adecuadamente, e s tá  arro llado  (víase en la  f i -  
guya 1) en l a  bandada l*i No habiendo todavía sido o sp l- 
yalado tiene una resisten o ia  lim itada y so lo  puede ser so­
metido a  una tracción reducida a l  mínimo, paya ev itar per-
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jn ílo ip lo . a l e g r a n t e s  e l  mismo. E l t a " "  as M M ***-  
1 1 . 1 .  „  ¡a  t . n e j a  y  tr .n sp e ta d o  M ata 1 . e s p i r . l ^ e a

un d isp o sitiv o  apropiad. e s e r . l M n r  f^Eura 1 ! .  

. . y .  r a o e r id o  a s tá  ssüalaAo an lásea  4a ty aa .a .
üa tañía ja  1 oatá í i ja a a  a un p la ta  g ira to rio  a ooyo 

. l o  3 oa soportáis por io s oo jtn at.3  da to la s  4t lo s  .0 -  
jin o tas a .tán  montados an . 1  soporto 5 fijad o  in te r io r a ..-  

te a la  ta sa  a# apoyo 6.:
,1  aparato i s .a r r o l la io r  s s t á  fo ra d o  p e  ora " S a r a  

^ ü ¡ ¿ n  7 ds tatos da Morro soldados que a s t á  sostenida 

por la  oolmmita a. E l ta to  a l  dejar la  tanda ja  1 se apo­
ya .n  ana s a r i ,  ds poleas 9, todas la s  anales son movidas 
a l  r .o i t i r  e l  movimiento da la  polea 10 que ! s s  transmite 
la  .o r r e i ta  11. Da palea 10 es asolanada directamente por 
la  máquina .sp ira lad o ra  mediante e l o je  í le x it le  12. En 
le dasorlpol& ide l a  máquina .sp ira lad o ra  se verá que la  

velooldad da giro del o j .  f l a x i t i s  12 e s tá  en relso ián  d i­
recta oon la  velocidad da avanoe dal tuto , con e l  fdn da 
mantenar. mediante .1  aparate deaarrolladar. nna velocidad 
de sllm entaoiá. qne corresponda .rootómente a l  valar r .qu a- 
r id a  por la  máquina .sp ira lad o ra , .1  diámetro de la  polea 
10 (figu ra  1) da . . . t o r e a  e ip sn sit le s  pueda variarse en con­

tinuidad dentro do c ie rto s lím ites maniatrando .1  volante 
13, la  rotaoián  da este  volante so tr .  .1  cuto file tead o  14 
p ro v e a  de hecho .1  da.p lasam l.n t. a x i l  dal .u to  da ssooláu 
cín ica 16 y por oansiguient. la  variaolán dal diámetro de

la  polea 10*
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3& armazón 7 e s tá  articu lada por e l  e je  16 con e l 
f in  de que pueda ser levantada# y f a c i l i t a r  con e llo  e l  
montaje en la  bandeja 1 del tubo provinente de la  h ilera  

y arrollado en bobina*
E l tubo, después ge dejar e l aparato dasarrollador#! 

es conducido a la  parte in ferior de la  esp ira  ladera (fR * 
gara 2) mediante la s  dos poleas 17 sostenidas por e l  ca­
ba lle te  18, y ascendiendo vertiosImante, recibe la  prime­
ra  espiral# es revestido da la  hojuela de goma, recibe la  
segunda e sp ira l y se a rro lla  con doble g iro  en e l  tambor 

de tracción 19 del cual pasa a la  re la tiv a  polea de reen­
vío 20, da la  cual desciende vertioalmente guiado de una 
manara adecuada hasta la  bandeja in ferio r 21. E l movi­
miento es transmitido a l  tambor de tracción por a l  e je  ver­
t ic a l  22, e l  cual lo toma del grupo motor 23 que se des­
c r ib iré  a continuación., E l eje v e r tic a l 22 tiene fijad o  
a l  extremo superior e l  to m illo  sin  f in  24 que engrana con 
la  rueda 25 (figuras 2 y 3 ), unida a l  e je  26 (figura 3) 
que mediante e l par de engranajes 27 transmite e l  movimien­
to a l  e je  28, a l  que e s tá  unido e l  piñón 29 que engrana 
con la  corona dentada 30 so lid a r ia  con e l  tambor de trac­
ción.: El par de engranajes 27 es intercambiable, y en con­
secuencia la  velocidad del avance del tubo puede variarse 
entre cierto  in tervalo ; haciendo v ariar  la  velocidad de 
avance del tubo y dejando en cambio invariable la  veloci­
dad da g iro  de la s  dos plataformas partabobinas varía en 
consecuencia e l  paso de la s  e sp ira les.; E l e je flex ib le  12

^ 9

- 5 -
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epte transmite e l  movimiento a l  aparato &e sarro Hedor e s té  

figo  a l  extremo del eje 88 y signe por e l lo  la s  variacio­
nes de la  velocidad de rotación del tambor#]

8) DISPOSITIVO BABA LA ALIMENTACION DE HILO*;- Los 

h ilo s ae desarrollan  en la  dirección da sos e je s  da ana 
doble se rie  da bobinas montadas (figura 4) en lo s  e je s  ver* 
t io a le s  de la s plataformas in fe r io r  31 y superior 32* IBS 
bobinas estén  d ispuestas, tanto en la  plataforma in ferio r 
como en la  superior, sobre aros concéntricos* consideremos 
la  plataforma superior, y cuanto se diga valga también pa­
r a  la  plataforma in ferio r* Por encima de la s  bobinas e sté  
f i ja d a  la  cruceta 33 para e l  acompañamiento de lo s hilos!*]
En e sta  cruceta estén establecidos lo s guiah ilos 34 da por­
celana, cada uno en correspondencia con e l  eje de la  bobi­
na de debajo* Inmediatamente encima de cada guiahilo se 
encuentra una poleéta de goma 35 (figu ras 4  y 5 b ) g irato­
r ia  en e l  pequeño soporte 36 (figura  6b) y frenada por e l  
muelle 37 que actúa sobre e l la  oon una precisión  graduable 
mediante la  tuerca 38* cada h ilo  apenas desarrollado de 
la  bobina, se d e sliza  por a l  guiah ilos correspondiente, y  

s s  a rro lla  con un g iro  completo alrededor de la  po leíta  de 
goma, que, estando frenada por e l  muelle 37 le  da una ten­
sión  lig e ra  y oonstante* Pasa luego por o l are de acompa­
ñamiento 39 (figura 4 ) a través de la  correspondiente guía 
da porcelana y sube siguiendo un corto trecho v e r tic a l guia­
do por la  corona guiah ilos 4 0  (figu ras 4  y 5 a ) *  En la  coro­
na guiahilos van dispuestos uno para cada h ilo , lo s  g a t i-
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l ío s  41 que tienen la  funoién ¿Le gobernar e l  paro de la  
maquina cuando tiene Ingay la  rotura de un h ilo * E l fun­
cionamiento es e l  sigu ien te : Cada g a t i l lo  e s té  a r tic u la ­
do a un perno 43 y empuja por su extremo superior, por 
efecto ¿Le la  fuerza centrífuga, e l  h ilo  correspondiente: 
en caso de rotura ¿Le un h ilo , e l  g a t i l lo  correspondiente 
a é l  se dispara hacia fuera, girando sobra e l  perno 42, y 
se apoya en la  corona 43 a islad a  eléctricamente del resto  
de la  máquina. E l disparo da un g a t i l lo  provoca e l c ierre  
de un c ircu ito  e lé c tr ico , y en consecuencia produce un te- 
lerruptor, e l  paro del motor*;

Al dejar la  corona guiahilos 40 ca¿La h ilo  pasa por un 
aro guiahilos 44, siguiendo la  superficie  del mandril 45 
a trav iesa  e l  peine 46 formado por una serie  ¿La f isu ra s  in­
clinadas respecto a l  eje de rotaoién# oolocándose en esp i­
r a l  sobra l a  superfic ie  del tubo* E l mandril externo 46 
(figuras 4 y 6) es so lid ar io  con la  parte g ira to r ia : e l  
mandril interno 47 es en cambio so lid ario  con la  parta f i ­
ja  y tiene la  misién da guiar e l  tubo en la  proximidad del 
punto en que es esp ira  lado, evitando que e l  mismo entra en 
contacto con la  parte g ira to r ia  constitu ida por o l  man­

d r i l  45.;
3) DISPOSITIVO PARA LA AUMENTACION BE HOJUELA*

Entre la s  dos capas de h ilo  en e sp ira l es interpuesta en 
una hojuela de goma* La hojuela# constitu ida por una cin­
ta  ¿Le una anchura proporcional a l ¿Liámetro del tubo#) se co­
loca sobre éste  en sentido longitudinal*! La anchura da la
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hojuela se establece da modo que e l  tubo que ya ha recibí** 
do la  primera e sp ira l sea reouhierto con un ligero  solapa­
do* la  alimentación se efectúa de manera continua* 3a 
hojuela se dispone en e l  aparato alimentador en rodetes de 
un diámetro aproximado da medio metro* y e s té  arro llad a  
con l a  interposición de un te jid o  au x ilia r  que Impide que 
se estab lezca contacto entre dos su perfic ie s engomadas*
Da continuidad de la  alimentación e sté  asegurada mediante 
dos grupos de alimentación (figu ras 6 y 7) que funcionan 
a l  mismo tiempo* cuando un rodete e stá  próximo a  terminar­
se e l  operario in serta  la  hojuela de l otro rodete ya moa? 
tado en e l  aparato de alimentación, durante e l  empleo del 
cual se substituye e l  rodete consumido por otro nuevo*
B l movimiento se transmite a lo s grupos a lima ntador es su­
perior e in ferio r por e l  a je  49 (figura  7 ), que es accio­
nado por e l  grupo de reenvío 50 (figu ra  3) mediante la  ca­
dena 51 (figura  7)* E l grupo da reenvío es accionado a su 
vez por e l eje 28 (figura 3) por medio da la oorreíta  52*} En 
a l  eje 49 estén juntadas la s  dos poleas 53 y 54 que trans­
miten e l  movimiento a  los grupos alimantadores superior e 
in ferio r* Ambos grupos son idén ticos, por lo  cual so lo  
describiremos e l  superior* Los d istin to s elementos estén 
sostenidos por e l  soporte da fundición 55 (figura  6)* 3a 
polea 53 (figura  7) transmite e l  movimiento a la  polea 56 
mediante una corre íta * con e l  fin  de dar a l a  velocidad 
de alimentación e l  exacto valor requerido por la  máquina 
espiraladora, e l  diámetro da la  polea 56, da sectores ex-

- 8 -
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pansibles# pueda variarse en continuidad dentro de c ierto s 
lím ites maniobrando e l  velante 57* E l d ispositivo  es iden— 
tieo  a l  que se ha dado a oonocer en la  descripción del apa­
rato  dasarrollador del tubo (figura 1 ). E l rodete formado 
por la  hojuela oon la  interposición del te jid o  au x ilia r  se 
monta sobre e l  e je  58 (figura  6)*; E l te jid o  au x ilia r  es 
recogido por un ru lo  montado lib re  en e l e je  89 montáis en 
Tma. palanca 60 articu lada en 61* E l peso 62 a p lic á is  a la  
palanca 60 asegura la  adherencia del arrollamiento del te-  

j i i o  au x ilia r  a l  o llin iro  63 uniio a l  e je 64. Zas correé- 
te s  65 y 66 gobiernan respectivamente lo s  ro d illo s  67 y 68., 
la  hojuela y e l  te jid o  auxiliar#  que son cedidos por e l  ro­
dete# frenado por e l d isp o sitiv o  70, se separan cuando aban­
donan e l  cilindro 67; e l  te jid o  au x ilia r  va a  nutrir e l  
atronam iento en formación arrastrado por su adherencia a l  
eiUndro 63; la  hojuela pasa a l  c ilindro  68 y a lo s rod i­
l lo s  de reenvío 78 y 71 oportunamente d ir ig id a  por lo s ro­
d illo s  72 (figu ra  4) va a situ arse  sobre e l  tubo a l  que ya 
hareoublerto  la  primera e sp ira l (figura  4 ) . inmediatamen­

te después# la  hojuela de goma es oprimida sobre e l  tubo 
por la  segunda e sp ira l . Al a je  64 e s tá  unido e l  volante 
73 que e l  operario hace g irar para obtener e l  desarro llo  
del primer trozo da hojuela de un nuevo rodete. E l an ti­
cipo del desarrollamiento de la  hojuela respecto a l  movi­

miento transmitido por e l  e je  49 se obtiene gracias a lo s 
d ispositivos de ruada lib re  74 y 75, en lo s cuales estén 
montadas la s  dos poleas motrices 53 y 54.

- 9 -



-  10 - í 92965
4) C0MPB3J0 PLATAFORMA*- Las io s  plataformas 31 y 33 

in ferior y superior son idénticas y giran  en sentidos opues­
tos* Caía una e s té  accionada por un eje v e r tic a l que parte 
ae l grupo motor 33 (figura 3 ). E l eje 82, además de socio- 
nar la  plataforma in fe r io r , acciona también, oomo se ha d i­
cho anteriormente, e l  tambor ie  tracción del tubo e sp ira la -  
do. E l grupo motor 33 que recibe e l  movimiento de un mo­
tor e léctrico  mediante una transmisión de correctas trape­
zoidales, funciona oomo grupo reductor y cambio de veloci­
dad*! Mediante e l  cambio de engranajes pueda hacerse variar 

dentro da c ie rto s lím ites la  velocidad da rotación del eje 
v e r tic a l 83 (figura  8) que acciona la  plataforma superior* 
Con esto  se consigue que pueda variarse la  inclinación re ­
la t iv a  de la s dos e sp ira le s* considerando la  plataforma 
superior (figura 8) cuanto se diga es aplicable también a  
l a  plataforma in ferio r* La parta g ira to r ia  e s tá  con stitu i­
da por una corona dentada 80 so lid a r ia  oon e l  soporte g ira ­
torio  81 por medio da la  placa 83, sobra la  que están f i ­
jados lo s h u sillo s da la s  bobinas. La suspensión se efectúa 
mediante lo s dos co jin etes de bo las, de gran diámetro, 83 y 
84 fijad o s a l  soporte f i jo  85* La corona dentada e s tá  ence­
rrada en la  ca ja  da fundición 86 y es accionada por e l  Pi­
són 87 unido a l  eje 88. Este piaón e s té  encerrado en la

ca ja  de fundición 89*
5) DISPOSITIVO PARA EL BLOQUEADO DE LOS HILOS*- Es­

te d ispositivo  e s tá  constituido de manara que apenas la  
e s p ír a la !ara se pare (por e l  gobierno del operario u otra
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cansa) la s  io s  se r ia s  ¿Le h ilo s que forman la s  io s  esp ira­
le s  son bloqueadas sobre lo s respectivos mandriles# El 
bloquéalo se e factúa mediante lo s io s  aros 90 y 91, cons­
titu id o s por un co lla r  de metal en e l  que se a lo ja  un aro 

6 de goma# Cuando la  espiraladora se para los aros 90 y 91* 
aooionadespor un adecuado meoanismo* haoen presión sobre 
la  superficie  externa da lo s io s  mandriles de molo que 
aprietan la s  io s se r ie s  de h ilo s , con e l  fin  de ev itar  dis-, 
continuidades en la  e sp ira l debidas a la  tendencia a enco­

lo  gerse dal tubo de goma cruda. E l mecanismo que acciona
lo s  io s  aros e s  e l  sigu ien te : Bos io s aros están  sosten i­
dos por la s dos palanoas 92 y 93 articu ladas en 94 y 95#,
Bos io s  reso rtes 96 y 97 trabajan de manera que mantienen 
lo s io s  aros en posición de bloqueo# E l levantamiento de 

15 los io s  aros se efeotáa mediante la  acción de la  barra 98, 
f i ja d a  a la  palanca 99 articu lada en 100# Ba palanca 99 
e stá  a su vez unida, por medio da la  pieza 101 oon e l vás- 
tago 102 del electroimán 103# Ba palanca acodada 104, ar­
ticu lada en 105 e s tá  unida por un extremo a l  electroimán 

20 106, y tiene e l  otro extremo configurado de mode que aga­
rre ayudada por la  tracción e jercid a por e l  resorte 107/ 
e l  tetón 108 fijad o  a la  palanca 99# cuando la  máquina e s­
t á  parada lo s dos muelles 96 y 97 tiene lo s dos aros en 
posición de bloqueo. En e l  acto de poner en marcha la  

25 máquina/ e l  d ispositivo  e léc trico  da un impulso de corrien­
te a l electroimán 103#; E l mecanismo descrito  provoca en­
tonces e l levantamiento de lo s dos aros y e l  enganche da l a
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palanca 99 en la  palanca 104#; Al páranse la  máquina e l  
d ispositivo  e lé c tr ic o , la  un impulso a.e corriente a l  elec­
troimán 106 y produce e l  desenganche de l a  palanca 99 y a 
consecuencia de la  acoián de lo s reso rtes 96 y 97 los dos 

6 aros se ahajan bloqueando lo s hilos# Bos dos aros pueden,) 
por otra parte ser levantados independientemente del ac­
cionado e léc tr ico  d e scrito , maniobrando la s  dos palancas 
109 y l io  f i j a s  a la s  dos excéntricas 111 y 112 unidas a 
la s  dos palanoas 92 y 93 por medio de lo s dos tiran tes 113 

10 y 114#)

N O T A

Por la  patente de invención a que se re fie re  la  pre­
sente memoria descrip tiva se REIVINDICA la  propiedad y la  
explotación exclusiva de:

1 .-  una máquina para re v e stir  tubos de goma cruda oon 
16 hilados en e sp ira l , caracterizada por e l  hecho de que e l  

tubo de goma cruda, s in  ánima y previamente hinchado oon 
e l  fin  de aumentar su consistencia, es desarrollado, me­
diante un d ispositivo  formado por una se rie  de poleas 
singularmente gobernadas^ de una bandeja g ira to r ia  y guin­

eo do desde la  parte in ferio r de la  máquina sigue una carrera 
v e r tic a l en sentido ascendente, quedando su jeto  únicamente 
a la  tracción debida a l  propio peso, durante dicho recorri­
do es revestido primero por una e sp ira l de h ilo s provinen- 
te s  de una serie  de bobinas dispuestas en una plataforma 

28 g ira to ria ,! y que se escurren sobre un mandril so lid ario
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.on la  plataforma c itad a , ea revestido después con una ho-? 
jnela da goma colocada en sentido longitudinal, y finalmen­
te e n  una segunda e sp ira l alimentada de modo análogo a 
l a  primera y en sentido opuesto, siendo extraído por la  
parte superior de la  máquina mediante un tambor de tra s­
oiga, desda e l cual desoiende vertió a Imente para situ arse

sobre otro p lato  g iratorio ,;
g.^ máquina para re v e stir  tubos de goma cruda con

hilados en e sp ira l , de acuerdo con le  reivindicación 1, ca­

racterizada por e l  hecho de que la  velocidad re la t iv a  de 
rotación de la s  dos plataformas portadoras de la s  bobinas 

puede variarse  medíante un cambio de engranajes del grupo 
motor, de modo que la s  dos e sp ira le s  tengan inclinaciones 

d istin ta s  y den lugar, cuando e l  tubo e s tá  su jeto  a pre­
sión interna, a dos momentos tóroentes que se equilibran 

por ser contrarios y de igu al valor absoluto*,
3 *- una máquina para rev estir  tubos de goma cruda con 

hilados en e sp ira l , da acuerdo con la  reivindicación 1, ca­
racterizada por e l  hecho de que en cada paro, debido a una 

causa cualquiera* todos lo s  h ilo s generadores de ambas es­
p ira le s * son bloqueados en sus respectivos mandriles, con 
e l  f in  de e v ita r * a causa de la  tendencia de retroceso del 
tubo de goma oruda, que se formen discontinuidades en la s  

dos envolturas,:
4 ,;. una máquina para re v e stir  tubos de goma cruda, con 

hilados en e sp ira l, de acuerdo con la  reivindicación 1* 
caracterizada por e l  hecho de que cada h ilo  no es frenado
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mediante lo s  sistem as corrientes consistentes en elementos 
qne encierran más o menos fuer temante e l  h ilo  mismo sino 
mediante una polenta da goma sobre l a  que e l  h ilo  se arro­
l l a  en una vuelta completa* y oaya rotación sobre un perno 

6 e stá  graduada por la  presión lige ra  y regulable e jercida 

por un resorte que actéa sobre e l  mismo perno*
5 *-  Una máquina para revestir  tubos de goma cruda* 

con hilados en e sp ira l*  de acuerdo con la  reivindicación 1, 
caracterizada por e l  hecho de que sus dos se r ie s  da bobinas 

10 están dispuestas con e l  e je  v e r tic a l da modo que e l  h ilo  se 
desarrolle de la s  mismas en dirección de su e je * o sea s in  

ponerlas en rotación*,
6 *-  una máquina para rev e stir  tubos de goma cruda*; 

con hilados en e sp ira l , da acuerdo con l a  reivindicación 1* 

15 caracterizada por e l hecho da que e l  tubo* preventivamente
arrollado en bobina* es desarrollado y conducido a la  máqui­

na espiraladora mediante un adecuado aparato dasarrollador 
formado por una serie de poleas soportadas por una armazón 
de tubos de hierro y gobernadas cada una por una transmisión 

60 que recibe e l  movimiento de la  propia máquina mediante un
e je  flex ib le  provisto de un d ispositivo  para la  exacta regu­

lación de la  velocidad de desarrollo*
7*,- Una máquina para rev estir  tubos de goma cruda* oon 

hilados en e sp ira l*  de acuerdo con la  reivindicación 1* es— 
85 rá ste r  izada, por e l  hecho de que* en e l caso de rotura de un

h ilo  durante e l funcionamiento de la  máquina, un g a t i l lo  
correspondiente solo retenido por e l  mismo h ilo  se despren-
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„  h . . i .  . í n e r .  P ^  ^  ^  . . n t r í f ^ . .  ° ° * r = " "

M  ^  c í t r i c o  qn.. - d i . - t .  ^  s .b r .  m.

t . i r r u p t o r .  p r .v o .4  .1  P - r .  4 .1  -n.t<. y  P"r

e l  ¿La la  máquina*
g 8.- B M  míqalm. para revestir tatos 4. goma .ru4a, son

h i l a o s  . .  . . p ü . 1 .  i "  ° ° a a r 4 .  son 1 .  r . iv í n U ° a s l ¿ n  1 . - -

w atw iaaM  P "  " *  * "
„  1 . alimentaciAi 4 . la  h o ^ l a  4 . „ru4a n .4 ian t.
un d ispositivo  fórmalo por lo s  grupos le  aumentación, que 

10 son in sérta lo s alternativamente la  molo que permitan la
substitución le  la  envoltura agótala por otra nueva lurante

e l  funcionamiento le  la  máquina*
9 . -  una máquina para rev estir  tubos le goma cruda, con

h íla lo s  en e s p ir a l ,  le aouerl. con la  reivindicación 1, oa- 

18 rao terízala  por e l  hecho aa que l a  hojuela le  goma oruda
e stá  protegida por una lámina a lo largo l e í  reoorrlio  por 
e l  in terio r le  la  máquina del movimiento del aire  caúsalo 

por e l  ráp iio  g iro  le  la s  lo s  plataform as.
10 .  -  una máquina para rev estir  tubos le  goma oru la , con 

80 h íla lo s en e sp ira l, de acuario con la  reivindicación 1, ca­
ra c te r íz a la  por e l hecho le que .1  tubo le  goma es guíalo , 
durante la  formación le  la s  e sp ira s le  revestimiento, por 
un mandril f i j a  s itú a lo  en e l  in terio r le  otro mandril g i­
ratorio  que obliga a lo s h ilo s le  revestimiento a a rro lla r­

se sobre e l  tubo perfectamente centrado*
11,- una máquina para rev estir  tubos le  goma orula, con 

h íla lo s en e sp ira l , le  acuerdo con la  reivindicación 1, ca-

85
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racterizada por a l  hecho da tener una in stalación  elóotrioa 
dispuesta da manera que e l  impulso de corriente que acciona 
un electroimán que gobierna e l  bloqueado da lo s h ilo s en sus 
respectivos mandriles e s  dado solamente ouando e l motor da 
la  máquina sometido a la  contracorriente de freno, e s tá  
efectivamente parado, y de manera que e l  impulso de corrien­
te accionadora de otro electroimán que tiene la  función de 
gobernar e l desbloqueo de lo s h ilo s , sea producido antes de 

la  puesta en marcha d e l motor#
12#- Ea propiedad y la  explotación exclusiva del obje­

to de la  patente, sean cuales fueren la s  circunstancias que 
concurran con su esencialidad defin ida en la s  anteriores 

reivindicaciones, cual objeto e s ;
"Una m áquina para re v e stir  tubos de goma cruda con

hilados en esp iral"#
Consta la  presente memoria de d ie c ise is  hojas fo liad as, 

e sc r ita s  por una so la  cara#
Barcelona, 9 da Mayo da 1950#

B# p . d e :
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