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La construccién de mosaicos hidrédulicos, lose-
tas y baldosas, placas de granito artificial ¥y otros
sleuentos de pavimentacibén anélogos, se reeliza en
la actualidad casi exclusivamente por el método da

5. woldeo bajo precsién, llenendo con una pasta gue con-
tiene un aglomerante hidrdulico, un molde formado
por una placa inferior, un marco lateral y un tapén
superior, Zste wolde se somete, wna vez llené, a lg
presibn de una prensa, yue oprime la placa contra el

10. tapén, 7 comprime as{ la pasta contenlda sntre estas

piezas y el warco, - - = - = = - - = - ~- - - - - -

Realizada azf la operacién de moldeo propia-
mente dicho, debe extragerse del molde lz pieza fa-
bricada, para lo cual se retira el molde de la pren-—

15, sa, se separa el marco, gue ordinariamente esti cons-
titufdo por dos piezas ensaubladas y fijadas entre si
por tornillos o cufias, se saca luego el tapbén yue gue-
da libre y finalmente se guita a mano le pieza yue

se halla sobre la placa, tanteéndola previawents. -

20, El desuoldeo asi realizado es una operacién lar-
sa y delicada, yue exigs obreros especializados para
realizarla, ya gue cualguier movimiento brusco o amal
reelizgdo, o cualguier imperfeccién de los eleuentos
del molde, pueden provocar el deterioro de la pleza

25, racién prensada, yue tiene joca consistencia, - ~ -
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Agemés para realizar esta operacién se ha de
leventar & mano el marco, y después el conjunto de
Placa ¥ pleza, a pulso, lo yue obliga & disponer de
personal auxiliar en laz construccién de piezas gran-
des, en yue estos elementos tienen pesos considera-

bles._"—"-*—~_.f.<_____~————~._

4 fin ds selvar estes dificultades, ¥ con obje-
to de evitar roturss y deé@erdicios de material,iigno
de obra euxiliar ¥ especializada y Lacer gocible la
constpuccién econbuica de piezas de zrandes diuen~
siones, el recurrente ha ideado y ensayado un per-
feccionamiento en =1 procedo de moldeo, yue evita al
operario yue fabrica estas piezas, el tener yue sle-
var plegZazs pesmadas, y pernite por otra parte desprenw
der la pieza del molde sin peligro de yue reciba zol-

pes 0 sacudidas’ yue la deterioren, - — = - - - - =

Consists esencialiente este perfeccionamiento
en unir la placa ¥ el warco por medio de wa arti-
culacibn, yue permite al marco girsr alrededor de un

eje horizontal, de tal wanera,  ue una vez retirado

el molde de la preasa, J yuitado el tapén, puede in-

vertirse la posicién del uarco, yue arrastra en su
movimieato a la Pleza yue contiene pOr ser siempre
mayor el rozamiento entre é&sta y el marco, yue la
adherencia de la pieza a la pléoa. Bl eje de Zirc es

exterior al molde, ¥ por lo mismo, el narco sn su po-
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sicibn invertida gueda situédo exteriornente a la pla-
cé, lo gue permite disponer en la wfhyuina, de forua gque
guede &l lado del wolde sn su posicibén de desmoldso,

un agparato extractor, constitufdo por un soporte mon-
tado sobre un amecanismo elevador yue le comunica un
movimiento verticzl ascensional, de forma yue al sirar
el ugrco con la pisza, vengs ecta a yresentarse frente
al soporte, ¥ &l accionar el umecanismo slevador, el
gsoports pregiona bgjo la pieza, y la expulsa del far-

co, venciendo el rozgmisnto yue la retenia sa syuel, -

Una vez extrafda la pieza del wolde puede llevar-
se, seyfn la préctica corriente sobre une nlaca o0 ra-—
jilla, en la yus debe permanscer durante el tien)o de
fraguado del aglomerante hidrfulico yue contisne la
vasta, pero también pusde disponerse el slevador de
forme gue 2l goporte de la pieza durante la extraccién,

sez la propie rejilla, lo cusl feacilitarsi el transpor-

te posterior de laz pleza sin riesgo de rotura. - - -

Para gue esta operacién de gira del marco v ex-—
traccibén de la pileza se realicen con geguridad, es ne-
cesario disponer unas gufas yue fijen la posicidn de
la placa al sgeperarla de la premsa, cuyas gufas pue-
den ser de cuaiguiera de los sistemgs yue hoy se co-
nocen, ¥ pueden contener o né rodillos que fgeiliten

el movimiento del molde, - - = - - - L _ - o4 o - - _—
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También puede facilitarse 1g operacién, si =1

mn

tapba se fija en la prensa en cu posicién de treda-
jo, con lo yue al terainar sl Loldeo, en la carrersa
de retroceso de la prensa, se retira sutoudticauente
el tapbn, couo ea ocasiones Ja wue Lace en el wétodo

ordingrio de woldeo actuwal., - - - _ _ _ _ _ _ - . _

A fin de lacer uas clara la descripcibn de ecte
verfeccionamniento, e represeata an el dibujo adjunto
un esyuena de una foria de realizacibn préctica del
migno, deblendo ser considerado cowmo wero ejemplo

ilustrativo, no limitativo., - - - _ _ _ _ _ _ _ _ _

La figura priuera, reyressata wia seceién esyue—
uftica del molde tal como gueda en zu posicidn de des—

moldeo, después ds retirgdo el tapén, - = = = - - — -

En elle puede apreciarse la place -1- yue se ajo-
va en el Destidor -3- de la m4yuina, zobre el yue vie-
ne gulada ypor las superficies -3-. Bsta place ,resen-

e

[4 .
ta los apéndices -4-, en que se fija el eje =5-, - -

Sobre la placa descensa el narco -6- yue presen-—

ta los apéndices -4~, en yue se fija el eje —~5-, — -

Sobre la placae descansa el warco -6- yue presen—
R SN . i .
ta los apéndices -7~ yus ce articulan en el cje -5-,
por el yue s8 unen marco y slaca. Dentro del mgrco se

o~

halla la pleze -8~, yue debe ser desnoldesda, - - -




v
105,
[1
“ 110.
.
‘
115,
120,

125,

"7 192955

Contijuo & la placa, so lglla el wecanismo ie
= AL

SlevaCién -, La'COlU.lllna ~1C- de @Ste aiecanismo =o-

gorta la pieza -11l-, yue g =y ves

<]
i M

[\
[

Hoya al soporte
=13-, yue en este caso eg 15 rejilla sobre la yue de-
be fragsuer laz pieza. - -

T

La fijure se.Wnda representa el mismo corfe esgue-
mético, decpubs yue 8l ugreo -6~ Junto con la pleza
-8- uira alrededor del e -5-, y pasando por posi-
cionesg comé la -15—'alcanza la pocicibén invertida -l4-
Y repose =obre 1o0s exXtreuos -15- de los apéndices —4-
de la placa, Con ello 1z pigza -8- viene a ;resentar-

se frente gl soporte -12-, - = - = = = - = -~ = - -

Despubs de realizado el giro, se acciona el we-
ceniemo extractor. Se sieva la columma -10- yue em-
puja & la pisza =1l- y al soporte -12-, el yue & su
vez presiona bajo la pleza -8~ y la expulsa del war-
co =6-, BEn la fi ura tesrcera se regresenta el missto

corte esguendtico, despubds de realizada la operacién

o
W

de desmioldeo, ¥ se wusstra como la pleza -8- yueda al

slcance dz la v.ano del operario, sobre la rejilla -12-

L

Junto con la cual dete llevarse al puato en yue ce de-

ja reposar aleatras duras el fraguesdo de la pasta. -

Convenienteuente descritas les caracteristicas
v detalles fundauentales del objsto a yue se contrae

esta Patente, se lLace constar yue en el mismo seré
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cuceptivle introducir todas aguellas nodilicgciones
gque la experiencia " la précticg suedan aconssjar,
siempre yue con ellag N0 se camiie, alters o modifi-
gque su idez fundg:eantal, la Cugl yueda resumida en 1g

gisuisnte:

le ,— Un perleccionasiento en el cizteng de fa-
bricacibn de mosaicos hidrdulicos, baldosas de sra-
nito de warmol y pilezas anéloyss, caracterizado zoryue
el marco yue limita lateraliiente la pleza yue =8 mol-
dea se articula cobre la placa yue forma su cgra in-
ferior, y puede passr de su posicibn norumal de traba-
jo & otra invertida wmerced & un giro alrededor de un
eje horizontal sxterior al wmolde, de forwa yue al ha-
llarse la placa en su posicién de desmoldeo, y al rea-
lizarse el giro wencionado, la pleza woldeada viene &
presentarse freate a ua soporte, yuse por un movimiento
vertical ascendente, producido por un Lecanismwo gdecua-
do anexo a lag.ulyuina de moldeo, piresiona Lajo la pie-

za noldeada ¥ la expulsa del marcde — - - - - - - - -
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R¢,—- Un perfeccionaniento en el sistemg de fa-
bricacién de mosaicos hidr&ulicos baldosaes de gra-
nito de méruol vy piezas anfloges, se.fn 1ls reivin-
dicacibn anterior, caracterizado porgue el soporte
que expulsa lg pieza del marco puede ser la propia
placa o rejilla en gue debe dejarse reposar la pileza
durante el fraguado del aglouersnte hidréulico yue

coatiene la pastae — = = - — - - = o _ _ _ _ _ _ -

g,~ Un perfecclonaniento en el sistens de fabri-
cacién de mosaicos hidrdulicos baldosas de granito de

méruol y piezas andlozas. — = - = — - - — - — - =

Tal como se describe 7y relvindican en la pre-
sente memoris yue consta de ocho hojas foliadas ¥
mecanografiadas por una sola de cus caras ¥ un plano

gue la ilustra., - — - = = = - - - - - - - - — - =
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