MEMORYA DESCRIPTIVA

pare solicitar
PATENTE DB INVENCICHN
en
EsPAfaA
por VEINTE aiics
a pnombre de BIRLEC LTMITED, entided britdnica, gstablacida
en Birlec iWorks, Tyburn Rcad, Brdington, Birminghem, Ingla-

terre, pOT:

wOy PROCEDIMIENTC Y HORNO PARA HL RECOCIDO
“pi PINZAS COLADAS DE HIERRC O DE ALBACIONES
' DE HIERROM.

-~

-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-o-

F2 Memoria de la golicitund de Patente de
Introduccién gue con esta misms fecha presente le sell-
citente, describe ¥y reivindice un procedimiento pera la

aescarburacidén (esto es, el recocido) de plezas coladas
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de hierrc o de hisrre aleadoc, ¢ué comprende czlentar las
piezas coladas & una temperatura de 850-11002C en un hor-
ne virtualmente estanco qus ectd lleno inicialmente coxn
aire, hacisnde circuler losg productos gaseosos de la reac~
ocidn del aire con el contenide en carpono de les plezas ao;
ledas, y volvliendo & acondicionar dichos productes en un
punto fuera de contecto con las piezas coladas, por la
malcidn de ume cantidad controleda de aire y/o de vapor

de sgua, con lo cual parte del contenide en mondéxido de
carbono de les productos se convierte en didéxido de carbo-
no, y 1a composicién de le atmésfera gaseosa en contacto
con las plezas colades se mantiene dentro de clertos l1imi-
tes de composicién teles gque diche etmdsfera sea descarbu~
rante, perc viriualmente no oxidante, para las plezas co-
13@@3.

Ia aplicecidén préctica de este procedimien~
to anterior necesité el uso de instrumentos para la medi-
oldn de 1o composicidn de la atndsfera gaseosa descarbu-
rante en contacto con las plezas coladas, cuyos instrumen-
tos estdn equipades con dispositivos elédctricos anxiliares
gue funcionan automsticemente, pars aprir o cerrar las
vdlvules a través de las cuales el maire yfo el vapor para
el reacondicionamisntc de la etmdefere son admitidos & la
zone de re-scondicionamiente del horno, si la composicidn
de dfche atmdsfera se desviara mfs alld de los limites de
composicién deseados en cualgquier fege del ciclo de reco~
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De acnerdo con el pressnte invento, un pro=-
cedimiento pare recocer plezas coladas de hierro o de hierre
aleade comprende calsntar unna carga de riezeg coladas 2 uns
temperatura entre 8502 y 11009C en un horno gstande o virtual-
mente estanco, dentroc de cuye gams de temperatures el conte~
nido en carbono de las piezas coladms reaccionz con el oxigenrc
disponible inicialmente presente en la atmdsfera d4l horno
rera produclr uze mezcle gaseosa que contiene OO y 00z, hacer
clrcular los productos gaseosos de la reaccidn en un siste-
me. cerredo y expulsar del hormo los productos en exceso, que-
mer los productos expulsados, utilizar ei calor de combustidn
de dichos productes expulsados para producir vapor de agua
en una instalascidén generadora y alimentadora de vapor que
funciong & ¢ por debajo de un porcentaje mdximo predetermi-
rade de rendimiento, e introducir varor de agus fesds dicha
instelacidén en el sisteme de circuleoidn en ure posicién

fuera de contacto con las plezas coladas de modo gque, en la

operacidn, el procedimiento se regule por s{ mismo porque

los productos gaseosos circuleres se regcondicionan pars
mantener la composicidn de la atmdgfera en contacto con las
riezas coladas dentro de limites toales qgue diche atmdsfera
sea desomrburante, pero no cxidente, pere las plezes coladas.
Con preferencia, la centided de vapor de aguwa
elimentado 21 gistemz de circulacidn se determin= de ante-
meno haciendo que la instalacidn generadora y suministrado-
ra de vapor funcione & un porcentaje de rsndimiento que, en

cualquier momsnto durante el ciclo de recocide, no exceda
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virtualmsnte de l%%.

- 81 se desea, un pegueiic flujo predetermina-
do de aire puede superponerse a la alimentacidén de vapor =l
sistems de circulacién, de modo que se reduzom el conteni-
do de hidrégenb‘da la atmésfera del horne al finel del ci-
die de recocido, reduciéndc de este modo a2l minimo el ries-
go de explosidn cuendo la cerge es retirade del hornn; cuan-
do @e dispone tal pasoc de alrs, la gficiencia de la insta-
laocidén generadors y alimentadora de vapor, debe reducirse,
y el aire admitirse en cualguier unidad de tiempo deda de-
terminzda de modo qué, en combinscidn con le alimentacidn
de vapor, los requisitcs del reacondicionamientoc & la ter-
minecifén del cicle descarburador, se satisfagan pero no
excedan. Asf{, debs hacerse gue €l aire pase en una propor-
cién que s€a menor gue la propercidn aquivalsnteAde fujo
de vapor de rescondicionsamiento que mer{e necesario sumi-
nigtrar a la terminscidén delJcielo;ae recocido, 81 no hu-
blere airé gue 2izdir al varpor, '

Antes de comenzer & ocalentar 1la carge de
plezés coladas, la etmdafera del horno puede consistir en
airs solamente; eltsrnetivemente, purgandc la cdmere de
tratamiento total o parcialmente, la atmdésfers puede con-
sistir en oxigeno, vapor, didéxido de carbono ¢ una mezdla
de cualguiere o cualesquisra de estos gases con aire, oon
monéxide de carbomno, © ccn~ampos; '

4 fin de gque el invento puede comprenderse

econ mds claridaﬁ v llevarse frcilmente = la préctica, se
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herd referencie ahora el dibuje diagremdtico ane jo, gus es
nn alzedo en seccldén transversal d&e un horns, cargado con
piezés goladag, y &u instelacidn anejs de gensracidn y ali-
mentacidn deé vapor.

| El horno repressentado en el dibujo -comprende
una cénare & formedae dentro de une estructura 2' eigledora
del calor y una solete b hecha de meteriel simiier, En tor-
no de um eberture gne recibe la solera en el fondo de la
cdmera, hey un ele colgente ¢ que, cuande la solers estd
en su posicién, entra en une cubeta d que contiense arens,
previste en torno de dicha solera;

12 estructura &' es flja y se dispone cusl-
gquier mecanismo adecuado para bajer la sclera fuers de 1a
aberturas de la cdmera, y pare velverla dentro de ella, de
modo que una carge de plezas coladas @ puede cargarse en
1a sclers y desomrgarse de ella cusndc éstd en su posicidn

bejada.

Dentro de la cdmara, la estructura estd pro-

vigta de ciartq‘némero de elementos czlentedores f y de un

ventilador g que estd soportado por un gdrbol accionads k
montedo, de un medo estance, en el tejadeo de la cdmers,

ElL tejado de la cdmara estd formado con une
aberture de respiracién o salide del gas, i, y una entrada
J pare aire o ?apor, ¢ para ambes, estande la aberture de
respiracién dispuesta pare terminar'debajo de urna caldera
k montada exteriormente al hcrno; Se dispone cualguier me-
dio 1 de alimentacidn del agua, automsfticamente contrelado,
adecuado para mentener un nivel constante dentre de lz o&l~

.
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dera;

Ia entrada j se abre dentro de la cdmara del
horno en las proximidedes del ¢jo o centro del ventilader
g ¥ dentro de la ocaldera por encima del hivel del ague.

Un tvbo de alimeniacidn de aire, m, con una
bifurcacidn n que se abre también dentro de la caldera por
encime del agua, se extiende dentro de la boca del resplra-
dero i pers suministrer ajre de combpusiidn & la mism, Bl
paso de aire por el tubo m y la bifurocacidén n es controla-
do por vélvulas ¢ ¥y P, __respectivaman’ce‘. ‘,

‘Bl ventilador estd construfdoc y acclomdo de
modo gue hega circular la atmésfera del horno én une direc-
cién indicada por las flechaé. Tembién la cerge € estd api-
lsda sobre la sclera de modo que la parte supericr de la
carge esté séparac_la del ventilader, Por consiguiente, cual-
guier vapor de aguz, de aire o ambos, admitidos & le cdnara
g por le entrada i es incepaz de oxidar las piezas calades
cuando dichmsg piezas estdn en estado calentads; ya que dicko
eire y/o vapor se mezcla Intimamente con la atmdsfera puesia
en circulacidn por el ventilador, antes de ponerse en cof-
tacto con las plezas colades.

Guarido ha esido cargade una carga de piezas
ccladms sobre la solere y éate he side levantade dentro de

18 eberture del horno, es suministrado aire por el tubo m

vy la bifurcacidén n, el ventilador g es puesto en rotecidn,

vy la carge es calentade por los elsmentos f.

A1 comienzo del ciclo de racocldo, la carga
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de plezas coladas estd rodezda por el =ire dentro de la cd-
mara 8 y & medida gue dicha cargas se calienta, el contenide
en carbormo de les plezas coladas reaccloma con el oxigens
del aire para producir les productos gasecsos gque incluyen
puna mezela de GO ¥ 002 ¥y que se hacen circuler dentro del
horno por el ventillador.

&1 mismo tiempo, cualguier ges en exXCeso den-v
tro de la ofmara fluye & trevés del respiradero y es encen-
d.i.dio en la extremidad abierts del fliido por un quemmdor
pilote (no representade) con lo cuel el eague de la calders
es‘calent.ade. y el vapor generado se mezcls con el aire gque
fluye desde la bifurcacidn n dentro de la cfmara & en el
ojo del vsntil_ador, donde log gE=ses estdn fuera de contac-
to con les plezes coladas, el alre, o la mezcla de aire y
vapor, se mezcle ocon los productos gaseosos circulados para
convertir uma proporcidén del contenidc en CC de dichos pro-
ductos en G0y, res.condicionendo con ellc loa praductcs para
producii‘ una etmdsfera que es descarburante, pero no oxidan-
te, para las pilezas coladas, y que 36 devuelve hacia y se
hace cireular a través de las mismes,

Tas cifraes que siguen son un ejemplo real de
los resultados obtenidos realizando el proceso eu un horno
cargado oon aproximedamente cinco tonelades de pilezas cola-
des de hierro apiledss sobre la solere de tal modo gue pelr-
mitan e los geses de circulacién penstrer fdcilmente en y &
travds de les pllas, .

Daspués de carger el horno y comexnzar el ca~
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lentamiento, ge alimentd un flujo congtante de 1 416 dm.
por hore de aire & la cdmare del horno & través de la bifur-
cacién n, de la caldera k y de la entrada i.

Cuatre horas despuds del comienzo dal ciclo
de calentemiento, el interior de le edmars del horno alcen-
zé ure temperatura de 900°C y productos gaseoscs combusti=-
bles comenzaron & fluir & troevéds del respiraderc en 8xceso
suficlente para poder encenderlos en la salida del mismo
pare generar vapor en la caldera.

Dos hores despuds, la carga alcanzdé gne tem-
peratura de 1050°€C y 1& preduccién de gas, deblda a la reacs
clén entre el contenido en carbono de les plezes coladas y
18 etmésfera del horno, estaba en su m€ximo; por consigulen-
te, se esteba gener&ndo.también_vapor en la caldera y &6
introdujo dentro de la HAmwre & un miximo, El contenido en
a1éxido de carbono de la etmésfera en coatacte con las ple-
zag colades, fue de 4% madidn sobre base seca, por un apa-
rate enal{tico ievorsat. _

& las d;eciochc, treinte y treinta y ocho
horas, respectivamenxa, después delloomienzo‘del giclo de
racocido, el contenido en diéxido de carbeno, medido por
dicho aparato, era de 8%, 11% y 9 1/2%; después de treinta
y ocho horas de trétamisnto, je lleme en el resplrederc sSe
ext inguid, terminé el calesntemiente de la carga, 8@ interrum-
pid le =limentacién de sive, y 1la carge =e dejé enfriar den-
tro del horno como preparacidn para so retirada;

se observard del ejemplo que anteceds, que

-8-



la comgposicidn de la atmdsfera reacondicionada en contao-
%o con las plezas coledss, varfa de vez en cugndo & medi-
da que progresa el ciclo de recocido; edemds, la rapidez de
proaucciénlaa los productos gaseosoa de la reaccién enire
dlcke atmdefera y el contenido en carbone de les plezas oo-
ladas y, por consiguiente, el volumen de los prcductds en
exceso que son expulsados del hormo, var{a tambien. Bsitas
variscicnes en 1& composicidén y volumen de los productes
expulsados determinz que cembie el rendimiente de la ins-
talacidn generadora de vapor & medida que avenza el ciclec
de recocido, y dicha instalacidn estd construfda, dispues-
ta y ajustada de modo que en ningtn momento durante el ci-
olo de recocido excedn de un rendimiento mdximo ocaleulado,
' ya& que dé otro modo se establecserian en el heorno condicio-
nes en las cuales serfan oxidadas las piezas coladas,

# rendimiento de la instalacidn generado-
re y alimentadbra de vapor puede regularse de varios modos,
por ejemplo, guemendo sélo una proporoidn del volumen total
del gas en excesc producido, por gl grade de perfeooién
en que se guema dicho ges, por le proporoidn de transfersn~
cis de celor de los geses de combustidn a la instelacidn
generadora de vapor, veriande leas pérdides de calor de di-
cha instelacldn, por le cantidad de condensacidn permitida
en los tubos de alimentecidn de vapor entre el generador de
vaper y la zona de reacond ic ionamiento del hormno, ¢ insu-
flendo 2 la etmésfers 11ibre ume proporcidn predetermirada

del varor generado; en le prédctica, @in embargo, el rendi-
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miento se regule manualmente antes del comienzo del pri-~
mer procesc de recocldo en un horno particular, por ajus-
te dsl aire gque se mezclard con los pr(odu ctos expulsados &
quemar, y, eutomfticamente durante la marche de oada cicle
de recocido, por veriacldn de l= proporcién de transferencia
de calor & le instelescién gensradora de vapor cemo conse-
cuencisa de los cambios graduales en el volumen de log pro=-
ductos gassos0s que son expulsados del horno & medidé gue
progresa el ciclo de recociao’.

Kl rendimiento de le instelacidn gensradora
y elimentadora de vapor, en enanto se reflere al invento,

guede definido como la relacidn del celor sensible del vepor

gue entra en el Lhorno para fines de reacondicionamiento (en

contraposicidn el vapor reslmente gemerado, elgo del cual
puede condensarse y fluir de nueve & la instelacidn genera-
dora, © desoérgarse o escapar & la atmdetfera) con el valer
calor{fico total del gas produclde por la recccidn del con-
tenido en carbons de las piezas coladas corn 1= & tndafera
dagcarburante, |

Bl rendimiento desemdo de cualguier instala-
oién generador® y alimentadora de vapor puede &justarss, per tan=~
teo, variendo uno o mds de los facteres de regulacidn a2 que
g6 he hecho referencia antes. Sin emba rgo, cuendo e gte ren-
dimiento desesdo ha eiic obtenido um vez, la instalecidn
opersfie une forme automelticamente reguladora pare onzlquier
carge de plezas coladas gque pueds 1nsertar‘se en 12 zona de

tratamiento del horno, y para cuslquier temperatura de tra-
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tamiento.

Ee de entenderse gue la instelacidn no se
regula automdticamente en un grado tal que mentenge la com-
posicién de la atmésfera descarburante ezactamente uni for-
me en tode el cicle de recocide o que mentenga la relecidn
entre el volumen de vapor gensrado,y la cantidad de.carbeo-
po retirsde de les piezas coladas exactamente 1inesl‘. sin
embergo, le inatelacién se regula automd ticemente dentro
de 1{mites suficientements restringldos psra los fines
prédcticos, en el sentido de que mentiens la composicidn
de le etmdsfera en contacto con las piezas‘ coladas dentro
de los 1{mites necesarlos para &segurar 1ls descarburacidn,
sin oxidacidn simultdnea, de las plezas coladas, en todas
1ag fases de cada ciclo de recoccido, y 1a expresidn ™de
regula cién automdtlica™ cuando se encpentre en las reivin-
dicaclones de esta Memoriz, e de entenderse‘comc usade en
este s.ent;lde'.

| A fin de gue le caracterfsticz de regulacidn
putomdtica del procese pueda comprender se mis dlaremente,
pueden examinerse las reacclones de descarburacién que en-
gran en juego y los volimenes relatives de vapor suminis-
trados & le. zona de rescondiciommiento y el gas resnltan~
te producido‘.' - ‘

Gomo antes se he dicho, en las fases ini-
cisles del proceso, el contenido anvcar‘nnrm de las plezas
coladas rescclora con el oxigeno del alire dentro del horue

gstanco o virtualmente estanco, para producir GO ¥ 002; la

-1l -
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mézela gaseosa en exceso expulsada del horno es guemdd2a en
l= salide del respiraderc i rars generar vapor en la ‘celde-
ra k., Ahora bien, supongemos gue la cerga de plezes coladas
estd siendo recodidas & 10502C y que, del vapor de agua total
que se estd generando en um hse particuler del cicle de
recocido, 2832 am® por hors estén giendo al imentados & la
cémpra a por la entrade J; entonces, lz2s reacciones de des~
carburacién efectivas son:
(1) B0 # C—Hy & €0
(II) 2Hg0. & —>2Hg & 00

Ta relacién C0/COp deseads en la mezcla gRseo-
ga resultante en la zona de tratamiento para asegurer que
dichz mezcle es de 18 mfxima potencias de descarburacidm, al
propic tiempc que no es oxidante pare las piezas coladas, es
de aproximadafnente 3 : 1y, por consiguients, la reasccldn
(I) debe predominer sobre la (II) tembién en la relacidn de
3 s lb. o

hdends, cisrtas cantidad de vaper de agua debe
peser inaltersdo & través del hormo de modo que la mezcla
gaseoss resultente de Hg, 03, CO0g ¥y HpO pueds satisfrcer .
el aqt.zilibrio de la resccidn del gas de agua que, 8 10509C
es aproximedemente iguel a 0,5, asf '

’ 0; ¥ Hy ——00 F HpO
y (Cop) = (H = 0,5
(co) x (B ,0) -
pais. satigfacer estas condiclones, las reac-

clones ds descarburscidn (I( y (II) en forme compuesta pue-
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Gen escrioirse aaci:
BHU + 4 C —2Bliy + 300 # C0g + JHP

¥Yor tunte, onda 2822 amd del vapor generan 4248 am? de
pezcly gaseese oon le coapuslcidn . de 41,70Mp, 26% 00,
8,35 003 ¥ 25F Hg0. kot valores culor{licos de Hy ¥ @
son de 289 § 2,86 Kg/ el por am? 'raupeotivamenta; el conte-
nido tdxmico de¢ @da une de los 4248 awd de la mezcla ga-
seosa (despreciands ol calor eensible) es, por cousl gulen-
te:

4248 x [(0.417 - 2089) ¢ (0,55 x é.aes)} - 6166 g/ o0&l

Ahora, pars generar LBsg amS de veper cs
egua & la presica atmouierion puriiendo de agum a 1020,
el calor ragueride oa .- 1487,3 Kgfowl que «8 cmonsliderabdloe
nente menor que ti wonutenids termios de}velumen onrTrespon-
dionte de lu mozuls de goa ga\mma‘ﬁ.., Yor “comiguignta, son
el de yue ia lnstolucicn de gaserscion y elimentacicn de
vapor gstd comstruide dc modc gue sl rendimiente de la
- misme 00 excedsa ae 3-:%%?— % 100 = 17,55, 61 proosxo de
descurburaoion s regviara aatemitlcimante,

Por ajamplo, sjlos 2632 an® de vapor per
wiora eetun slsnde suministrades @ la zoma ds tratom: ento
del horne resultardn Ineuficientss sn ralaoidn oon la can=
tidnd de curbouo disponible pars su eliminacicn an lae
plezas wladas, antonees la refcoidn de descarburacion
(I) anmenta a costa de la reaccidn {II) y los poresntajes
de Hy ¥ 00 en la mercle gaseoss producida ¥ & volummn

de dichn mezala, eumentan, Per consiguiwnte, sl contenide
- 13 -
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térmico total de le mezcle gmsessa producide por 1o reac-
oién entre la atmésfera en contacto con las piezas coladas
y €1 contenido en carbono de las mismes, sumenta tembién
¥y ello & su vez aumenta la cantidad de vapor gergrado y
alimentade & la zonz de tratemiento, tendiendec &sf a com-
penser dliche deflclencia ‘en vapar‘.

Similarmente, si los 2832 dm3 de vepor su-
minigtrados & la zona de tratamiento fueran demesiado para
le cantidad de cerbone disponible, entonces la reaccidn
(II) aumenta & expensc® de la remccidn (I), reduciendo con
ello el contenido tdrmico y el volumen del gas predunecide
¥y expulsado’del horno y, por consigulente, lz ocantidad de
vapor generade en la ocaldera y alimentado & dicha zona de
reacondi cionamiento,

De nusvo, supengamos gque las plezas wladas
son desaarburadéa en le otza axtrémi dad de le gama dptim
de temperaturas, a saber, a 8502C, &' cuya temperatura la
relecién 00/00, en la atmbéefera que toca las plezas debe
estar en la regidn de 2 : 1 paras la mdxim descarburacidn
8in oxidacidn, y el valor al cual la reaacidn del gus de
agua alcanze el equilibrio estd en las proximidades de
0,9
_ ‘ En’tales condiciones de trabajo, cdlculos
andlogos muestran gue cada 2832 dm® de vapor producen

4,176 d.mz de mezcla gaseosa con una composicidn aproxime-

éa ae 10,8% 0y 22,2% de 00, 43} H, y &4% Ep0, un valor
calor{fico de epreximsdemente 1,87 XKoml, por dm3 y un con-
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tenido tdrmico totel de 7805 Xeal, Ia elicacia reguerids

de le instalmcidn gensradore y alimentadore de vepor es,

por consiguiente, de 1238_ _ 18 4,
7806 ,

De estos cdloulos se verd por la mdxime efi-
cacia de le instalacién generadora y alimentadora de vapor
es aproximadamente le misme sobre toda la pama de tempera-
turas de recccido de 8502€ & 1100°C y que uns instalacidn
que esté construfda de modo gue nunce opere con un rendi-
miento sustenclelmente en exceso de 174 serd de regulacidn
automdtica, para todos los fines precticos, sobre el oon-
junte de dicha gamz de temperaturas;

' 8in embergo, ha de entenderse gue los rendi-
mientos arriba calouladss de 17,54 & 10502C y 18,5% a GEOQCA
son los rendimientos mdximos tedricos & los ocneles la ins-
talacién gener=dora y elimentadore de vapor puede trabajar
gin crear condiciones oxidantes dentro de la cdmara de tra-
temiento; en la précticé,via instelacidn serd regulada para
operar a rendimientos algo menores parg garantizar gue ne
se creardn tales condiciones oxidantes.

Cuandc se hen esteblecido una vez las desed-
dag condicicnes de funcionemiento, por snseyo, el procedi-
miento evita la necesidad de disponer instrumentos o e&para-
tog especiales para variar la elimentacidn de sire y[c vaper
de remcondicionamiento a medida que avenza el clcle de Te-
cocido, y hmce usc de la ensrgfe térmioca dispenible en el
ges expulsedo; ademds, si el horno yfo la instalacidn gene-

radora y alimentadora de vapor dejasen de funcionar efecti-
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vamente® durante cualquiser periocdo del ciclo ds recodidn,

el fallo no traerfe consecuenciss en el ssutido dse que el
procesgo serfe llevedo automdticaments & un estadoc de inac-
tividad sin efsctos perjudiciales sobre la oarge; asf, el
fello o el fmlle parcizl de cualquier parte de la instela-
cién generadora de vapor o de le alimentacién de sire, con-
ducirf{e a una cesacidn @ @ & unz reduccidn en la alimenta-
cidn de vapor yfo de aire & la cémarm de tratamiento; por
ejemplo, le obstruccidén del respiraderc i o de la alimenta~
oidén J conducirfan a une reducecidn en el suministro de ve-
por; también, le extineldn accidentsl de la llama en la sa-
1lida del respiradero i, ¢ el fallo de los medios de 2limen-
tacidn de agua, 1, conducirfen & la parada de la al imenta-
cidn de vepor; a2l pase que el falle en la alimentacidn de
aire de combustidn por el tubo m reducird la eficacla de
diche lleme y conducird =z uma elimentacidn de vapor redu-

ciaa,
=0~ NOTA ~0 -

Jog puntos de invencidn propiz y nueva gue
g@ presentan para gue seen objeto de este Petente de Inven—
cidn en Espafie, por VEINTE afios, scn los siguientes:
' 19; - Un procedimiento pera el recoeido de
piezas coladas de hierro o de clemcicones ds hierro, que con-

tienen ocarbono, que comprende calentar una carge de plezas
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coladas a una temperatura de entre B502C y 11002C én un
hornn\astanco o virtualmente sestenco, dentro de cuya gama
de temperaturaas el contenido en carbono de las plezazs co-
ledas reacciona con el oxi{geno disponible inicielmente pre-
gente en la atmdsfera del horno para producir una hszcla
gaseosa'qué contiene €O y GOy, hacer circular los productos
gaseosos de la reaceidén en un sistems ocerrado y expulsar
del horno los productos en excest, quenar los produciocs
expulsades, utilizar el calorx de combustldn de dichecs pro-
ductos expulsados para producir vapor en um instalscidn
de generacién y elimentacidn de vépor qué opera & © por |
debajo de un porcentaje mximo predeterminado de rendimien-
to, & introdueclr vapor de dicha instalacidn dentro del sis-
tema de circulacidn en ure posicidn fuera de contacto con
las piezas coladas de modo que, en l2 operacién, el proce-
dimientc se= de regulacion éutomética porgue los productos
ga.seosos circulados son reacondicionados para mantensr la
composicidn dé la atmdéefere en contacto con las piezas co-
ledas centro de limites tales que dicha awdstera sea des-
carburante, pero no oxidante, para las piezas cclad&s;

2e, - Un procedimiento segin se reivindioca en
el punto 1, en el cwal 1= instalecidn generadors y alimen-
tadora de vapor opera & un reniimientc que en ningdn mo-
mento durente un ciclo de recocido rebzsz en esencia el
17%.

32, - Un procedimiento segun se reivindioca

en el punto 1, en el cual el rendimiento de la instelacién
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20

generadors y alimantaaora de vapor es controlado variando la
el imentacién de aire de combustidn a los productos gmseoscs
expulsadog.' |

49, - Un procedimiento segun se reivindica en
cualquiera de los puntcs zuterliores, en el cual un paso pre-
aeterminado de aire es superrueste & la alimenxacién de vapor
gl mistems de circulacidn, siendo flujo menor que el flujo
equivalente de vapor gue serfa necesario alimenter & la ter-
minacién.del ciclo de descarburacidén si no se superpusiera
alre,

52, - Ure inetalscidén de hornc y de gensra-
cién y siimentecidn de vapor construida y dispuesta de modo
que %ermita le. rerlizacién del procedimientc relvindicade
en cwlquiera de los puntos anterlores, gue eomprende unz
odmera de tratamiento estanocm o virtnelmente estanca, al
menos un ventiledor situedo dentro de dicha cdmara pare ha-
oer circular lé atmésfera de ellza, um asberture de respira-

cidén de la cdmara aue conduce & la instalacidn gansradora

' de vepor y una tuberis de slimentacidn de vepor desde la

instelecidn, que se sbre en la cdmara en la ragidn del ven-
tilador.

62, - Un procedimiento para descerburar pie-
zag coledas ds hierro o de aleaciones de hierro, gue contief
nen carbono, 8n gsencis como se ha descrito en esta Memoria,

72, - Un horno para realizar el procedimiente
reivindicade en cwalguiers de los puntos 1 a 4 0 &, construi-

do, dispuesto y destinado & funcionar en esencia como se ba
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descrite en estm Memorie: oon referencia al dibujo anajo;
88, - Un procedimiento y horno para el reco-
cldo de piezas coladas de hierrc o de alesciones de hierro.
» Tl y comc e ha deserito en ls Memoria que
entecede, representado en el dibujo que se acompsfia y oon
los fines qu'e 86 han e'specifieadc. , )
Bsta Memerie consta de diecinveve hojes es-

crites por un= sola cara,

Maarid; 1 ,‘_MAY_ 1930 |
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