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por VEINTE años

a nombre de PIBRO CROSTI, de nacionalidad ita ilan a  residar

te en Corso di porta Nueva, 34, M ilán , I t a l i â , ocr:

*UN& CALDERA PARA LOCaiOTCRA".

- O - O - O - O - O - O - O - C - C - O - O - O - O - O -

Constituye e l objeto del presente invento 

-Hna caldera para la  producción de vapor de agua, esoeciaA- 

mente adecuada para in s ta la r la  en locomotoras, en la  cual 

e l calentamiento y l a  vaporización del a,púa se desarro llan  

en compartimientos separados y sucesivos.

A t a l  e fecto, además del cuerpo normal c i l ín -

i
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3ri.cc que contiene e l  haz de tubas en tre  la  cámara de com­

bu stión  y  le. cámara de hume, y per debajo de d i che caer pe, 

se dispone por lo  menos una c i t e r i o r  e nv e ltu ra  que t i r a  ce 

un o r i f i c i o  da entrada para e l  agua de a l i e n t a  c ien  eso un 

extreme-, y está  en comunicación con dicho cuerpo c i l in d r i ­

co en e l extreme apueste. *

Dicha envo ltu ra  can tiene o tro  haz de tucos 

de hume- en comunicación, pc-r m,a. p a rte , can la. c itada cáma­

ra de humo y por o tra  con la. chimenea, par medie da una. secun­

da oamara de humo.

- Sn e l d ibu jo adjunto se representan  a  mero

t í t u lo  de ejem plo algunas formas de r e a l iz a c ió n  de la. ca l­

dera , s ien do : -

la  figu ra  1 un co r te  lo n g itu d in a l da una 

ca ldera  con hogar As ca ja  p o l ié d r ic a .  *

la  f ig u ra  2 un co rte  lo n g itu d in a l p a r c i a l . 

da una caldera de hogar c ilin d rico  ondulado.

- la  f ig u ra  S un co rte  dado per la  figu ra  1

en Y .

ra 2 en x.

la  figu ra  4 un c e r te  tra n sve rsa l da la  áHLgu-

Las fig u ra s  5 y 6 sen d e ta l le s  v is t o s  en

co r te .

la  figura 7 representa en sección una cal­

dera perfeccionada con respecto,a. la  de la  figura 1.

En dichas figuras, sa designe, con 1 el cuer­

po c ilindrico , con 2 el hogar de caja (figura  1). y con 3 

el hogar cilindrico ondulado (figu ra  2 ).
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En la  parta  in fe r io r  a a l a  cámara a a humo 4 

entran a tra vesan te  la  -pared 5 le s  cuerees c í l íu d r io c s  6.

Estos cuerpos c i l in d r ic a s  están d ispuestos 

regularm ente con e l  e je  1 igeramanta d iv e rg en te  con raspec- 

5 te a l d e l cuerpo de la  ca ld e ra , carne se v e  en e l  d ibu jo , 

consiguiéndose a s i  mayor compacidad 3e l con jun te, mayor 

fa c i l id a d  dé montaje y comodidad de s e r v ic io ,  fa vo rec ien ­

do e l  desplazam iento de le s  f lu id o s  de que se tra ta  y con­

tribuyendo a a i a l  buen fui.cianamient& térm ico de todo é l 

, 10 conjunto. .

En cada, uno de es^os cuerpos c i l in d r ic o s  

in fe r io r e s  va d iscu este  un haz de tubos de humo 7 , mandri- 

la d es  en la s  p la cas  tu bu la res-8 y  9, a lo ja d a s  en e l  ex tre ­

mo de din boa cuerpos c ilin d r ic a s * . Estas chapas cuyos bordes 

18 están  con figurados diversam ente y t ie n e n  d is t in to  d iám etro, 

siendo precisam ente mayor @1 de la  chapa 9 que e l  de la  8, 

son respectivam ente re ten id as  en lo s  lu ga res  de a ju s te  10 

y 11 per b ridas  v e la n te s  12 y 13 contrapuestas y apretadas 

por t o r n i l lo s  14 y 1S colocados d irectam ente en la  chapa 8 

20 . y  en le  b rid a  de charnela 16 conexa da cuerpo c i l in d r ic o .

6. Con es te  d is p o s it iv o  es p o s ib le  e x tra e r  del cuerpo c i l in -  

, A rico e l haz de tubos 7 Junte con la s  planchas tubu lares 8 

y 9, y proceder a s í  cómodamente na q u ita r  in cru stac ion es  c 

sa le e  de p r e c ip ita c ió n  dejadas per e l  agua durante la  fa se  

28 de ca len tam ien to . .

-Los cuerpea c i l in d r ic o s  satán unido c s la  

pared 8 p :r  la  b rida  17 y la s  r e la t iv a s  chavetas 18, y  en 

e l  extreme opuesto van suspendidos del cuerpo de la  oa lde-
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38 que está enolma paz lo s  sostenes pendulares 10.

Bstes sostenes, Re ampie:, corriente en looo - 

mct&ras, constituidos por simples cintas ds cJiapa sen f á c i l  y 

'elásticam ente deforma "bles, y permitan a le s  cuerpos o llín -  

5 drices a la rgarse  y acortarse libremente por la  acolan de la  

diversa d ilatación  térm ica cor:, raspéete a la  caldera de en- 

c ima. '

Has a l ia  de la  suspensión pendular 19 e l 

cuerpo c ilin d rico  va unido a la  camera de humo da 1c cual 

lo  salen la s  chimeneas 21 Que pasan a lo a  ledos del cuerpo c i­

lin d r ic o  1 . '

lo s  productos Re combustión desarro llados an 

al horno 2 (f in a ra  1) o 3 (f ig u ra  2) de la  ca lla ra  4, redo- 

rrido e l haz. da tutes 22, desembooan en la  cámara de humo 

1S 4 y después de habar lamido en parte la  pared externa de 

lo s  cuerpos c ilin d rico s  6 entran en e l haz 7 y lle g an  a la  

cámara de humo 20 para s a l i r  últimamente por la s  chimeneas 

21.
la. cámara de humo 4 va cerrada por una puer-

20 ta 23 de anchura sim ilar a la  sección de la  cámara de humo 

. para consentir la  práctica de cualquier operación para el 

funcionamiento y e l se rv ic io  de la, caldera, incluso la  ex­

tracción de lo s  ha,cas de tubos 7. *

Según la. figura. 7 se han introducido en la  

25 caldera representada en la  figura 1 modificaciones y ad i­

ciones que permiten un funcionamiento mas racional y econó­

mico .

para evitar que en a l case de mezclarse a
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le s  productos gaseosos de la  combustión pa rtícu las  s a l i ­

das, éstas se.depositen en le s  tubos' 7, se dispene una su­

p e r fic ie  i-t.ana 24 que se extiende encina de lo s  cuernos 

c ilin d rico s  O y por consiguiente para que la s  partícu las  

permanezcan en dicha su perfic ie  sin  que la s  perturben la s  

corrientes gaseosas,, la  puerta 23 está configurada ade­

cuadamente de manera que forma un ángulo muerto.

Aprovechando une estructura que confiere  

s á l id * *  y r ig id ez  a la  puerta, se ha practicado en e lla  

un conducto 25 lo  bastante amplio y bien enlazado, el 

cual transportará e l gas de la  parte superior de l a  tá­

mara de humo 4 a la. parte in fe r io r  cus está f i a n t e  de 

la s  planchas tubulares- 9 de le a  cuerpos cilindricos 6, y 

con l a  pared plana aubvertical 26 se asegura un apoyo a 

ros m ateriales que se quieren retener ocupando la  zona 

27 indicaaa de rayas. Bate apoye' se quita auteiiáticamen­

te permitiendo la  lim pieza completa cuando se abre la- 
puerta.

Con esi*a. d isposición  se preservan de es­

teróos só lidos le  3 tubos ae lo s  haces 7 de lo^cuerpos 

c ilin d r ic o s , pero sobre todo se puedan suprimir le e .d i  s -  

pesi hivoa voluminosos y que producen fuertes  y nocivas 

res isten c ias  â . paso de le s  gs-ses de combustión qus se 

deben in sta la r en la  cámara d$ humo en la. base de la s  

chimeneas de la s  c a ld e a s  de tipo clásico para evitar  

que salgan e l  exterior cuerpos incandescentes que pueden 

^Attd-jc^r a lo  largo  de le s  sosas atravesa­
das*

-  5 -
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BU notable descanse da temperatura en e l * - 

la rg o  trayecto que lo s  gases tendrán que recorrer aún . 

después de s a lir  de la  cámara de humo 4,. contribuye ,dambién 

a hacer que la s  eventuales pequeñas p a r t íc u la s  gé lidas  que 

6 permanecen en auapensiún y en cambuatián y son arrastrad as  

per -la ccrrien ta , se apaguen o pierdan la s  cc-nd icicnes de 

p e lig ro s id a d . . *

Además, como la  separación  nata de lo s  ccm- 

partim ientes p re v is ta  según e l  invento y su consiguiente 

10 condición  térm ica d iversa , determinan fandmenoa particu la ­

res que daten tenerse  en con s id erac ión , porque pueden a 

su vez ser causa de in conven ien tes  da diversa ín d o le , se 

han api,tea do- medidas oportunas por la s  cuales; se puede con­

f e r i r  mejor rendimiento térmico a l conjunte, T in  principa l 

15 a que tiende e l objeto^del presente invento.

Be hecho., durante e l  período que s igu e  inme­

diatamente a la  ig n ic ió n  d e l ruego en la  caldera y a l  primar 

calentamiento, lo s  productos de la  combas t ic u  sa enfrían  

notablem ente, atravesando lo s  tubos da di cha primar cuerpo 

20 c ilin d rico  que constituye la  caldera propiamente d ich a . *

En dicha primera cámara de humo l le g a r ía n  

a  ta l temperatura q u e 'nc podrían ya producir ningún efecto  

ú t i l  a l  reasrre r e l haz de tubos contenido en d i  cha envol­

tura c i l in d r ic a  in fe r io r .  ,

25 ' Bn cambio, cerne- en lo s  productos de combus­

tión van siempre contenidos va ¿.oras que se condensan a tem- 

oare.turss relativamente ba ja s , como vapores de agua, anh íd ri- 

oc sulfurase a hidra cs.r buró a pesados, mezclados con ger-
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tícu las  so lidas de distinto naturaleza, estas ir ía n  a de- 

.^sibaxse   ̂ superponerse a la s  paredes f r ía s  del oner^c 

c ilin d rico  in fe r io r  y del haz de tubos, a temperatura poce 

diversa per l a  ambiente.

5 Según la  forma, de rea lizac ión  de la  figu ra

? durante a l periodo de preparación de la  caldera, a dichos 

productos de l a  comouetión se le s  da un camino d istin te  

desviándolos d-al que recorrerán  luego cuando todo e l  -sia- 

t<aaa es túnen condiciones próximas a la s  de regimen. con 

10 referencia a dicha _ rrgura 7, en la  parte superior de la  

envoltura que forma le. cámara de humo 4 se practica un 

conducto a -manera de chimenea 37, car rab ie  por medio de 

una cubierta 38 configurada a manera de válvu la  grande que 

se pueda levantar sobre su propio asiento mediante la  ma- 

15 nioora de levas y tiran tes comunes indicados esquemática­

mente en e l dibujo con 39. A cubierta alzada es evidente, 

que lo s  productos de la. combustión, por efecto del t i r e  

natu ra l, o mejor de un tiro  a r t i f i c i a l  obtenido aplicando 

un d ispositivo  senc illo  común de in su flac ión , huirán por 

20 el conducto 37 que ofrece menores res isten c ias  que e l  c ir ­

cuito más a lto  a l  través de lo s  tubos 7 del. cuerpo c i l in ­

drico 6.

Ta maniobra de cierre  de la  cubierta 38 

para restab lecer e l c ircu ito  normal podrá efectuarse en un 

25 tiempo posterio r cuando lo s  productos de la  combustión l l e ­

guen a la  cámara de tumo 4 a temperatura conveniente, 1c 

cual será consecuencia del hecho de que en la  caldera pro­

piamente dicha e l agua habrá llegado a usa temperatura más

-  7 -



f

M ALAl"EPROüUCaON  

] POR DnLEOTO DEL ORíGiMAL3 í 92944

.5

10

15

SO

25

Lien elevada que engendrará en la  - misma caldera ana -pre­

s ión  de vapor que puede u t i l iz a r s e  gara ace lerar la  -puesta 

en régimen del sistema.

Bato se f a c i l i t a  s i  ss teman medidas ñera 

formar alrededor del cuarto c ilin d r ic o  in fe r io r ,  con ^re­

ferencia en le. zona próxima a la  chimenea 21, un reves­

timiento eBtancc en e l c!?al se. hará c ircu lar el vaoor 

producido en la  caldera.

Bate d ispositivo ooretítaya ara u lte r io r  

mejora o frecida por e l presente invento.

para obtener ta l ventaja , ge disponen 

una camisa m etálica c ilin d rica  36 que r o dea el cuerpo 6 

dejando entre la s  dos su p e rfic ie s  un in tervalo  convenien­

te que será recorrido por e l  vapor procedente de la  calde­

ra y se condensará a l  contaoto de la s  paredes aun f r ía s  

del cuerpo c ilin d r ic o , cediendo, muy rápidamente, en 

virtud  del elevadiaime coefic iente da termisión del cs.- 

*^sr que se úiene entre su perfic ie s  de contacto ds ve ores 

que se han condenas do. muy rápidamente, la  a ca lo ría  a no­

tables poseídas.

Ba entrada d^l vapor puede e fec tu arle ,

P-̂ r ejem¿<—o , am través ce —a acertara 4¡o y la  descarga del

agua de ecndensaoién a l  través de le. abertura 41 s itu a d

en e l punte mas bajo de l e  envoltura constitu ida por la

camisa 35. Se yJará a s i  en brevísimo tiemoc efectuar 
+
3cn ventaja un transporte de ca lo ría s  de la  caldera a l  

segundo campar cimiento e le  vana o la  temperatura del agua 

que recea e l caz d.$ ¿os *tucos 7 cus inmediatamente des-

8
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gués podrá ser reao-rrido ii-ar le a  p,ro duotos de la  combus­

t ió n , la s  o ca le s , en con tacta  can p a ra les  ma^os f r í a s  na

dejanán cendensado c m aterias  f á c i le s  de producir zoccívas

in cru stac ion es  y eostruccienes, ,

Disponiendo luego aun de vapor a p res ión , 

la  llam a da a la  cámara de humo 2o y l a  expuls ión  da la  

clzimenea 21 de lo s  productos de la  combustión puede ace­

le r a r s e  an tic ipando la  puesta azi rapiñan del. a is  tema,

pero sobre todo con e l incremento da velocidad, da lo s  

productos da combustión en lo s  tubos 7 se M e e  más d i f í ­

c i l  que a a déos s ita n  en la  s u p e r f ic ie  de és tos  le. s sus­

tan c ias  noc ivas  a r r ib a  mencionadas*

3¡a envoltura, de vapor 35 ruede u t i l i z a r ­

se u lte r io rm en te  s í  se M ea  luego p asa r, per e jem plo, 

a l vapor de descarga pro cadente da la  m otriz  p r in c ip a l 

o de la s  o tra s  a u x il ia r e s  e x is te n te s  en la  lo co m o to ra ,.y

esto coz: gran ven ta ja *  3a e fe c t o ,  e l  agua a ca len tar re ­

corre  a l cuerpo c i l  .izidr.tco en centra os á r len te  con re s ­

pecto a lo s  productos de la  combustión, y  su movimiento 

s o lo  pu,eda ser notablem ente re g u la r , dado que l e s  tubos 

@n haz d e fin en  un. complejo da conductor, 1 tn g itu d ia a ie s , 

y que le  v e lo  o i  dad a,sumida, dada per la  es trech ez  de 

la s  secc ion es  de paso, no es d e sp re c ia b le . En la  zona 

perin é  t r ic a  d e l hez d e fin id a  en cambio p e í  lo s  tubos 

externos dal haz y d e l cuerpo c i l in d r ic o ,  la  secc ión  

de paso es propercicnalm ente ñapar, y  sería, menor la  

ap o rta c ión  de ca lo r a l agua s i  no aa u t i l i z a s e  también 

a es ta  a fe c ta  la  n o tab le  s u p e r f ic ie  envuelta  por l a  én-

-  9



Í 9 2 9 4 4

v a l ta ra  c i l in d r ic a .

Bata s u p e r fic ie  se p-oarí extender muy ade­

cuadamente hasta a l l í  donde la s  d ife r e n c ia s  da la  tempe­

ra tu ra  de le s  ü á ta o s  en juago hagan p o s it iv o  e l traspa- 

5 se de la  a c a lo r ía s  u t i l i z a  o le s .  *

Ha d is p o s ic ió n  r a c io o e l da le s  dos elemen­

tos raís importantes, la  caldera y e l  cuerpo c i l in d r ic o  in­

f e r i o r , l a  justa proporc ión  de la s  su p e rfic ie s  lamidas 

per lo s  productos de lo, combustión y Ion;? b ien  calculadas  

10  secc iones da paso para, estos u ltim es, hacen que en aamontan 

l o 3 coefic ien tes de transmisión de calor y s.e lle v e  a l mí­

nimo de rendimiento con notable economía del combustible.

E l agua de a lim en tac ión  que se  hace en tra r 

peor a l punto 28 en la  p a rte  extrema y mis f r í a  d e l cuerpo 

15 . c ílin d r j.o o  6, r e a l iz a  un tra y ec to  en co n tra co rr ien te  a

l o  la rg o  d e l haz de tubas 7, con respecto  a lo s  produc­

tos  de l a  combustión. A lcanzado a l entreno opuesto d e l 

cuerpo c i l in d r ic o ,  e l  agua que habrá llegado a uaa tempe­

ratura próxima a la  de evaporación, s igu iendo  la  condeo- 

20 c ien  29 pasa a l  cuerpo 1 , donde la. ap o rta c ión  de ca lo r  

de lo a  productos de la. combustión no tendrá an ade lan te  

o tro  e fe c to  que a l de transform arla en v a g a r . .

Como ya se ha d ich o , la  d iv is ió n  en dos 

compartim ientos perm ite d e f in ir  b ie n io s ,  d iv e rso s  ocme- 

25 tides de ambos, pero mejor aun proper clona,r exactamente 

lo s  elementos de que se componen, de manara que la s  su- 

p a r f ic ie s  lamidas por lo s  gases se aumentan a l  reducirse , 

la. temperatura de l e s  mismos, y  l a s  .secciones de paso se

1 0  -
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reducen a l  propio tiempo que se ccntiae el volumen espe^ 

c ifico  da io s  producteí da la  combustión* A s i se aseguran 

¿.a eficiencia. y un rendimiento elevado*

Para dar idea de cómo se puede d e fin ir  con 

precisión  el cometido de cada elemento a i. sis do y mostrar 

la,s ventajas que inmediatamente se deriven de e l lo ,  se 

¡.ornara e l ejemplo de una caldera con cuerpos c ilin d rico s  

in fiapuestoa, en comparación con una caldera equivalente 

de tino c lás ico .

Bn ambas supondremos de igual su perfic ie  

.ras p a rr illa .s , y en el haz de le a  tubos de humo supondre­

mos algunos que contienan lo s  aleñantes para el reoelen- 

tamianto del vapor según e l conocido sistema Schmidt.

Dígase da antemano que a una combustión de 

carDün fó s i l  de ta l intensids.d que queme 500 kg* por 

de p a r r i l la  y per hora en la  caldera c lásica , co rraspen -- 

de una intensidad in fe r io r  a 400 kg* en la  dal tipo aquí 

descrito*

ía  temperatura de lo s  productos de la. 

combustión no será sensiblemente diversa en lo s  dos casos, 

porque a la  comoustión menos intensa da la  segunda oerres— 

pende un paso de a ire  en exceso bastante menor que hace 

conseguir pronto un rendimiento más a lto *

Se puede adm itir que por fenómenos de 

convectibidad e irrad iac ión , lo s  productos de la  combus­

tión  cedan proporcionalmente an ambos cama a l través . 

ae la s  paredes, del horno, que tengan aproximadamente 

igu a l su p e rfic ie , la  mísna ce.ntidad.de ca le r, de modo
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que se acená ic iaaarán  lnego en lo a  tubos de humo a la  mis­

ma temperatura de unos 1050 s<3.

lo s  dos haces se d iv e r s i f ic a r á n  bastan te , 

tanto que a la  s u p e r f ic ie  de la  primera caldera ccrrespon - 

t derá una. de un 40%+ a p rc r ia d a m en te , menor en la  segunda^

Esta dism inución, suponiendo igu a le s  la s  

d is ta n c ia s  en tre la s  planchas tubu lares se m an ifies ta  en 

seguida en una reducción  aproximadamente de- la  m itad d e l 

numere da lo a  tubos que componen é l  has. Pero en e l sagnado 

lO oaec e l  diámetro de I c  e tubos .sera  mayor, debiendo se com­

poner una sección  de pase de le s  gases no mucho menor qua €n 

la  caldera c la s ic a .  - '

Otra característica-es que, en relación con 

los tucos de diámetro 22, e l numere de le s  de diámetro ma-. 

yor 30 que contienen Ico- elementos re calentadores en el 

vapor 34, es sensiblemente nn-yer que *en ana caldera clá­

sica, y sa puede decir ta l qua an general la aug-arfície ' .

de contacte con le s  gases en ambos tipos de tnbos grandes 

y  pequeños , se equivalgan aproximademente.

. Si se dimensionan debidamente la s  su p e r fi-

c íe s  y la s  secc ionas, lá a  orcductos de la. oembustión l l e ­

garán en la  cámara de hume de la  ca ldera  representada a 

temperatura ligeram en te mayor que en la  c lá s ica  equ iva­

le n t e .

'Ahora b ien : m ien tras que de la. cámara de 

hume c lá s ic a  le s  gases son d e fin it iva m en te  libertados a 

la  atm ósfera con una-masa de ca lo r  sen s ib le  aún no ta b la , 

en la  o tra  se l e s  hará en cambio masar a lo s  haces 7 de

-  1 2  -
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lo s  c o s ía s  c ilin d rico s  subyacentes, cuyos tubos de hunos 

tienen uu& svoerfic ie  igu^ l <&1 85% &proxim&damente de l a  

calentada peí la  respectiva caldera Y* Y es en estos 

elementos *3onde' gran paite  de la s  ca lo r ía s  aun poseídas 

8 por lo s  ...reductos da 3a. combustión ee transmiten a l agua 

que se calienta iiasta una temperatura pooo in fe rio r  a 

l a  necesaria para ava poyar se luego en la  caldera*

Si la  temperatura de le s  gases en la  cájas.- 

ra de humo del cuerpo 1 es de unos 390sC, a la  chimenea 

10 g í 'a e l  cuerpo c i l in d r ic o  6 llaga rán  acn temperatura de 

1 9 0 ^  ̂ es d e c ir ,  unes 200^ menos*

Naturalmente, para compensar la  menor 

capacidad de transm isión  de calor determinada por e l  

menor sa lto  térm ico entre e l  gas y al agua a l l í  ex isten ­

is  te .

Ba. secc ión  de paso se reduce notablemen­

te y puede mantener elevada la  val acidad de lo s  gases 

(condición esen c ia l para un a lto  coeficiente de transmi­

s ión  por convección ) y en r e la c ió n  con e l  disminuida 

20 .volumen e s p e c íf ic o  correspondíante, a la  temperatura me­

nea elevada*

A es te  im portante hecho as anade la. d is ­

p o s ic ión  de l e s  d iversos  e lem entes, *ps,xa que se e s ta b le z ­

ca rigurosam ente e l  in tercam bio de c a le r  por contraoo- 

^rienue en tre  l e s  productos de l a  combustión en le s  lu ­

gares en que f a l t e  la  s u f ic ie n te  tu rbu lencia  producida 

par la  evaporación*

Todo esto  no puede o c u rr ir  en una cuidé­

is -
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ia  &s t ip o  c lá s ic o  incluso s i  se qu is ta ra  in s ta la r  d i­

versamente ja r a le s  separadorau lo n g ítu d i na les  o trans­

v e rs a l es para o b lig a r  a lí,í, i lú ta o s  a tra y e c to s  b ien  d is ­

puestos da antemanc* De todos modos e.o. a l ia s  no es pc- 

5 s ib le ,  en tre  o tra s  c-csac, red u c ir  la  s ecc ión  de pace da­

l e s  gases en fu nción  da-su con tra ído volumen a l d ism inu ir 

la  tem peratura, elevando e l c o e f ic ie n te  de transm isión  

de c a lo r .

Un v a le r  In d is c u t ib le  de la  ca ldera  dae- 

10 c r ita  deriva  da la  co lo ca c ión  y de la s  dimana iones de 

- ' *loe d ive rsos  elementos de que se compone *

, to s  cuerpos c i l ín d r  icos ín frapu astes  van

de hecho a ocupar un espa c io  a menudo no u tiU ze.dc , y  en 

todo case mal u t i l i z a d o ,  . '

15 Siempre en r e la c ió n  con una ca ldera  c lá s i ­

ca.; equ iva len te  que tien e  igu a l d is ta n c ia  en tre  la s  plan­

chas tu bu la res , e l  cuerpo c ilín d ru  cc da lo ca ldera  ob je to  

da la  presente' ac l i c i t u d  de paten te tendrá' mi diámetro 

menor en un 15% por lo  m-s-ns, a. consecuencia del número 

20 mas ree t.r in c id o  de tubos de humo que compelían a l has en 

g en e re !, y que re su lta n  precisam ente la. m itad* -

lo s  cuerpos c i l in d r ic o s  i  nfrap uestes  cuan­

do, como es fre cu en te , son dos, toman singularm ente un 

diám etro Igu a l a la  m itad aproximadamente del de la  ca l-  

25 dera de encima y pueden por ta n to , apareados, encontrar

la ga r  b a je  su p royecc ión  v e r t i c a l *

' Son esta d isp o s ic ió n  dicho a a está, que e l

hogar puede da sarro l ia r s e  en a 1 tura tomando una. notab le

— 1 4 —



profundidad y am plitud  ̂ con gran van te. ja  paya ai p e r fe c -  

oioaamí^ntü 6 a lo  em bu stían . .

' Esta d isp o s ic ió n  es tumbián sa tis íh c to r ia -

en cuanto a l a  p o s ic ión  d e l cen tro  'de masa, tentó en s#n- 

5 tid o  v e r t i c a l  come horizontal, de modo que puede conser­

va rse  perfectamente la  d isp o s ic ió n  ortodoxa da lo s  e je s  

Ael b a s tid o r y de lo s  mecanismos. -

33 M ee  p o s ib le , por con s igu ien te , su s ti­

tu ir  también en uoa locom otora c o r r ie n te  y  s in  tran apes i- 

1Q cienes o v a r ia n te s  e sp e c ia le s  la  ca ldera  c la s ic a  per o tra  

d e l t ip o  d e s c r ito .  *

Esta s o l ic i tu d ,  que corresponde a la  pre­

sentada en I t a l i a  al 9 de Junio de 1949 , baje e l nnm. 

453^842, ae acoge a le s  benefic ies del. a rt íc u lo  51 del 

15 vigente Estatuto sobre Propiedad in d u s t r ia l .

- C  -  N O T A  - O -

le s  pmstts a.e invención propia y nueva que 

33 presentan para que a aun obj-ato de e ata Píutnute de In­

vención en BspaSa, per VEINTE en es , s-cn Isa  segurantes:

20 1&. -  Una c a l i  ara para ^ reducir vapor da

agua espec ia lm en te . destina-5a a in s ta la r la  en iocom ctoraa 

que comprende un bogar, un cuerpo- c i l in d r ic o  que c o n t ie ­

ne nn l# z  da tucos que conectan e l  h c ^ r  con ura cañara, 

d e l horno. (4 ) ca racter izada  por e l  hecho de que debajo

-  15 -
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de dicho oMei'po c i l in d r ic o  Ya anntada p..or lo  senos' otea 

envo ltu ra  c ilin d rica  ene' t ie n e  nn o r i f ic io  pata la  in tro ­

ducción del agua de a lim en tac ión , es ta  an cc.mun.icaciJií con 

dicho cuerpo c i l in d r ic o  y con tiene un haz da tu tea  que 

5 míen la. camera de humo con la  chimenea o chimeneas, me­

diante o tra  cenará de huma (2 0 ).

23. -  Una. caldera según se re iv ind ica  en e l  

guato i a ,  ca racterizada  .¡ñor e l hecho de que la  envoltura 

o envolturas c i l in d r ic a s  in fe rio res  y e l cuerpo c i l in d r i­

co oo. tjLsnsn ejes conten idos en ulanos v e r t ic a le s  p a ra le lo s ,

' pero lo s  dos prim eros están in c lin ados  sobre la  h o r iz o n ta l,  

aroontrándose e l o r i f ic io  de alimentación en e l  extreme 

ba je , a l  paso que e l  a&tc está vuelto  hacía  la. cámara de 

homo ( 4 ) .

30, -  Una ca ldera  según, se r e iv in d ic a  en15

20

25

e l punte 20, ca rac te r izad a  yon a l hacho de que la  envo ltu ­

ra e en vo ltu ras c i l in d r ic a s  penetran parcia lm ente en la  

p a rte  in fe r io r  de la  cámara de hume (4 ) separada de la  su­

p e r io r ,  donde desalabe can lo s  tubos de humo (22 y 3 0 ), par 

una parad h o r izo n ta l (24 ) comunicando en tra  s í  la s  dos par­

tes  a l  través  de un conducto practicado, en la  muerta an te­

r io r  (23 ) da la  locom otora .

40. -  Una caldera según 8a r e iv in d ic a  en 

a l punto 30 , ca rac te r izad a  por e l  hecho de que"la  pared 

de dicho conducto, v u e lta  hacia  dentro se apoya en e l  bor­

de l i b r e  de is  pared d iv is o r ia  (24 ) forma ndo un ángulo 

dia dro muer to d 9 st iaado á r e tener p o lv  os . .

53. -  Una. ca ldera  según se r e iv in d ic a  en -

-  1 6 -



cual qu iera  da le s  puntea a ínter i eras, ca ra c te r izad a  per e l - 

hecho de que la s  envo ltu ras c i l in d r ic a s  que están  debajo de l 

cuerpo c i l in d r ic o  u t i l i z a n  en a ltu ra  d i espacia  en tre  a3. 

bastidor y e l  cuerpo c i l in d r ic o  y en anchura, e l comprendido . 

5 en tre la s  v e r t ic a le s  cu a caen a lo s  ladea  de l cuarpo c l l ín -  

dr loe .

- 6S. -  Una caldera, según se r e iv in d ic a  en

' cualqu iera de lo e  púa te a a n te r io ra  a, cara eterizada por el 

hecha da que lo s  haces da tutus contenido s en d ichas en ro l­

l o  turas pueden extraerse a l  través de la  cámara de hamo 4 

afloja&Ac la s  b ridas  que re t ien en  lo s  p lacas tubu lares en - 

lo s  r e s p e c t iv o s  alojafaie'ntoa de la s  en vo ltu ras  c ilin d r ic a s .

?s. - Una ca ldera  según se r e iv in d ic a  en lo s  

puntas i s  a 6B, caracterjUsada por e l  hecho de que en la  par­

í s  te  su p er io r 'd e  la  pared de l a  pr imera cámara de humo (4 ) va. 

yraeticada una abertura a modo de chimenea, carrabie  por 

medio de una vá lvu la .

6 B .  -  Una ca ldera  según se r e iv in d ic a  en 

lo s . puntes a 7 B ,  ca rac te r izad a  por e l  hecho de que a l -  

20 rededor de l a  s u p e r f ic ie  externa de dicho cuerpo c i l in d r i ­

co in fe r io r  (6 ) va ap i i  ce do un reves tim ien to  que cuas, t í  - 

tuya una cámara en la  cual desemboca un conducto en comuni­

ca cián  con e l cuerpo c i l in d r ic o  su perio r a l tro ves  d e l 

cual pueda a f l u i r  a la  cámara e l  vapnr p)r educido en e s te  

2S ú ltim o , y en e l  cual va p rac ticad a  una abertura para la  

descarga d e l oondense.de.

17
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9 S . U n a  caldera para 1c como to ra .

Tal y  como se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en le s  dibujos que se a compañas, y 

con lo s  fin e s  que se han especificado .

gata Memoria consta de dieciocho hojas escri­

tas por una sola cara. - *

MaaiM, ' 11 M̂Y. 1950
p . i .

Atberto de E!zaburu
Por Poder

BG/.
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