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INTRODUCCION

a favor de la sociedad espafiola CIERRES AUTOMATICOS, S.A.,
domiciliada en Barcelona, cealle San Fructuoso, 112, por

"MECANISMO PARA LA FABRICACION DE CIERRES CREMALLERA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un mecanismo
0 conjunto de mecanismos para la fabricaelén auntomdtica
de cierres de los llamados de cremallera, con el cual se
logra de una manera répida y segura la elaboracién de ta-
5. les cierres. cpn un minimo de mano de obra y con una
absoluta uniformidad en la colocacién de los dientes.
Consiste esencialmente el mecanismo de la inven-
cién en un conjunto de tres dispositivos de sucesive ac-
tuacidén, uno que partiendo de los dientes sueltos y sin

10. ninglin orden, los distribuye adecuadamente, otro que los
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dispone sobre la einta o tira textil soporte y, finalmen-
te, otro que realize el acoplamiento y sujecién de los
dientes sobre dicha cinta.

Para mejor comprensién de la presente memoria
descriptiva, se acompafia un dibujo en el que, esquemdti-
camente y tan sélo a tituloe de ejemplo, se representa un
caso prdetico de realizacidén del objeto de la invencidn.

En dicho dibujo, la figura 1 representa una vis-
ta en algado lateral de la parte de mecanismo de ordena-
cién de los dientes; la figura 2, un alzado frontal del
mismo dispositive; la figura 3, un alzado lateral d e los
peines de colocacidn de los dientes; la figura 4, un al-
zado frontal de los mismos; y las figuras 5§ y 6, el dis-
positivo de fijacidén y acoplamiento de los dientes.

Sobre un armazén -1- de hierro colado va dispues-
to el depdésito giratorio -2-, preferiblemente de bronce
fundido, en el que se disponen los dientes sueltos de
cremallera, siendo la posicién de este depdsito respecto
al armazdén, regulable mediante un anillo gque aumenta o
disminuye la abertura de salida de los dientes sueltos.
Este depésito gira sobre un eje o 4rbol desplazable me—
diante un excéntrico regulable a mano, apoyindose sobre
un anillo o aro eldstico fijado a dicho depédsito.

A la salida del depdsito -2- va dispuesta uns cu-
bierta de celuloide para la guia de los dientes, la eual
desemboeca en una guia inclinada -3- de la que pasan a
las gufas verticales -4- gue desemboean sobre los rodi-

llos -5-, y que van fijadas al armazén por un tornillo de
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menivela -6-.

El recorrido de los dientes sueltos por las in-
dicedas guias,‘viene facilitado por la aceién de un vibre-
dor, el cual estd formado por dos pequefios pistones -7-
cilindricos con cabeza de fibra, que golpean continua-
mente la cara posterior de las mismas. La accidn de este
vibrador es regulable a volunitad por medic de dos torni-
1llos -8~ accionados por una leva.

Los rodillos =5~ son fileteados para el transpor-
te de los dientes, de paso igual a la distancia entre
dientes en la cremallera a elaborar,

El funcionamiento del mecanismo descrito es, en
lineas generales, el siguiente: Dispuestos los dientes
sueltos en el depébsito giratorio -2- son expulsados hacia
la gufa inclinada -3- y de ésta a la vertical -4~, des—
cendiendo hasta los rodillos fileteados -5-, realizédndo-
se este descenso regular y constante gracias a la accién
del vibrador. Los rodillos -5- recogen a los dientes,
los ordenan y transportan, uno después de otro, en posi-
cién adecuada a su colocacidn.

Para la colocacién de los dientes, dispuestos or-
denadamente en los rodillos, sobre la cinta de enlace, se
utilizan los peines representados en las figuras 3 y 4.
Estos peines ~9- y -10- guedan montados sobre el porta-
peines -11-, alojando entre ellosg la cinta a la gque deben
montarse los dientes. Estos peines presentan en su borde
de utiligzacién un dentado?%g-igual paso al de los rodi-

llos ~-5-~. Para la colocacién de los dientes de le crema-
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llera en la cinta de enlace, basta colocar el conjunto
de los peines -9- y -10- con la cinta entre ellos y mon-
tados en el portapeines -l1l-, con su borde de utilizacién
entre los dos rodillos ~5- y mediante una ligera presién
gquedan todos los dientes colocados sobre el borde de la
clnta o tira textil que les ha de actuar de soporte.
Falta sélo sujetar los dientes sobre la cinta o
tira textil, y tal operacidén se realiza de la siguiente
forme (figuras 5 y 6): Sobre una bancada =-13- van dis-
puestas las escuadras -l4-, una a la entrada y otra a la
salida, que actian de gufa de los peines, siendo el me-
canismo de presién constituf{do por dos drboles portado-
res cada uno de un manguito excéntrico -15- de regula-

c¢idén, los cuales accionan sendos martillos presionadores

- que con la rotacién de los 4rboles se acercan o separan,

con lo que se logra presionar a los dientes sobre la ti-
ra o cinta textil, al propio tiempo que =e hace avanzar
antométicamente al peine hacia la salida.

En la parte superior va dispuesta la rueda -l6-,
que actia antes de llegar los dientes a los martillos
presionadores, y los comprime y alinea definitivamente
para gque al recibir ia presidén queden correctamente.

El conjunto descrito podrda ir montado como for-
mando un mecanismo tnico o en partes distintas, la de or-
denacidén de los dientss, la de colocacidén en la cinta y
finalmente, la de presidén y sujecidén de los dientes so-
bre la referida cinta.

Serém pues independientes del objeto de la presen~



v

10.

15.

20.

te patente los materiales, formas y dimensiones de las
diversas plegzas o partes del mecanismo de accionamiento
de los distintos dispositivos de laes fases de fabricacidn
Y, en general, todo cuanto no alterem cambie o modifique

la esencialidad de la invencién.

L I I

NOT &

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn:-

1. Mecanismo para la fabricacidén de cierres cre-
mellera, que esencialmente consiste en un depédsito gira-
torio al que se disponen los dientes sueltos que han de
formar la cremallera, del gue son expulsados y eonduci-
dos por una guia en plano inclinado y otra vertical,
dotades de un movimiento vibratorio para asegurar el des-
censo, depositéndose los dientes sobre unos rodillos fi-
leteados de paso igual a la distancia entre dientes, en
los gue guedan los mismos ordenados y en posicidn para
su colocacidén sobre la cinta o tire textil, operacién que
se realiza mediante dos peines entre los que se aloja l@
referida cinta, montados eobre un portepeines adecunado y
provistos en su borde de utilizacidn de un dentado de
izual paso al de los rodillos de transporte de los dien-
tes, y disponiéndose finalmente para la fijacién de los

dientes a le cinta de un dispositivo presionador formado
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por una bancada de guia, sobre la que actian unos mar-
tillos presionadores accionados por sendos excéntricos,
y una rueda superior de guia, presién y orientacién de
1los dientes de su compresidén por los martillos.

2. Mecanismo para la fabricacién de cierres cre-
mellera, seginm la reivindicacidén anterior, que se carac-
teriza por el hecho de que el conjunto estéd formado
esenciglmente por tres dispositivos formando uno o més
elementos que sone€. de ordenacidén y distribucién de los
dientes, el de colocacién sobre la cinta y, finalmente,
el de compresidén y unidén sobre dicha ecinta.

3. Mecanismo para la fabricacién de cierres cre-
mallera.

ILa ﬁresente memoria consta de sgéls hojas folia-
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 3 de mayo de 1950.

CIERRES AUTOMATICOS, S. A.
1. PONTI
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