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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o lic ita r

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombra de SAUNDERS V&LV8 OCUPAN? LIMITED, entidad b r itá ­

n ica , establecida en Grange Road, Cobran, Newport,

Monmou thshi r e , In g la terra , por;

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS GRITOS O VALVULAS

DE MACEO".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -  o -  o -  o -

Este invento se r e f ie r e  a un aparato por 

e l cual fluyen líqu idos y que incorpora un husillo  y par­

tes asociadas Que oscilan  en un ángulo pequeSo , por ejem—
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pío hasta ¿o 90 c, y .tiene por objeto mantener la  hermetici­

dad a l  flu ido de la s  partes oscilan tes. 3& invento es espe­

cialmente ap licab le a g r ifo s  o válvulas de macho y o frece la  

hermeticidad tanto del mismo mache como-del h u s illo .

5 En cuanto a la  hermeticidad del macho, se usa

eme cuya su perfic ie  de trabajo es de forma es fé r ica  y se su­

je ta  entre a n illo s  de asiento separados sostenidos en e l 

cuerpo o caja de la  vá lvu la . Según e l presente invento, los  

a n illo s  de asien to , que son de caucho vulcanizado u otro 

10 m aterial de e lastic idad  s im ilar, comprenden cada uno una

.porción de sección virtualmente triangu lar con una superfi­

c ie  cónica que hace contacto con la  superfic ie del macho, y 

en la  esquina opuesta a esta superfic ie  de contacto la  sec­

ción se amplía con un borde o diafragma estrecho sujeto en 

15 la  caja de la  vá lvu la , ta  esquina más in te r io r  puede exten­

derse hacia dentro por una porción estrecha a modo de brida 

a cuya espalda tiene acceso la  presión de flu ido para apre­

tar esta porción contra e l macho. En lo s  tamaños pequeños* 

puede obtenerse una buena junta sin  este acceso de presión 

20 de fin id o , pero en tamaños más grandes de vá lvu la , dicha

presión mejora la  junta. Este acceso puede obtenerse hacien­

do rebajos en e l a n illo  de asien to, o en la  caja o en ambos. 

Convenientemente e l  diámetro in te r io r  de esta porción a modo 

de brida, esto es, e l diámetro de la  perforación del a n illo  

25 es igual a l ánima del macho, m. lím ite  ex te r io r  de la  porción

de sección triangular del a n illo  puede ser de forma c i l in d r i­

ca, o ax ia l con e l ánima del macho, y puede cuando está l i -
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bre encajar en forma suelta en la  oa ja.

El borde o diafragma estrecho puede sujetar­

se entre su perfic ies adecuadamente situadas de la  caja pro­

piamente dicha y en miembros fin a les  empernados que contia- 

5 nen medios conectadores de tubo.

En cuanto a la  hermeticidad del h u s illo , 

cuando éste osc ila  en un ángulo relativamente pequeño (por 

ejemplo, 90 s) enalgunoa casos se hermetiza en cuanto a la  

oaja de la  válvula por un tubo e lástico  de goma un extremo 

10 del cual va sujeto herméticamente a la  ca ja , por ejemplo 

por una brida engrapada, y e l otro extremo a l h u s illo ; la 

osc ilac ién  del impulso impone torsión  a l manguito, y  para 

mantener esta torsión  ba ja , e l manguito tiene que hacerse 

la rgo . Una construcción particu lar de este tipo se describe 

15 en la  so lic ita d  de patente britán ica  na 577*699. También 

una forma bien conocida de empaquetadura asada en aparatos 

h idráulicos para hermetizar un h u s illo  o émbolo g ira to r io  

o de vaivén es e l cuero en U, pero en este oasc lo s  extre­

mos no van su jetos, sino que cada uno se lle v a  a un borde 

20 de cuchillo y la  hermeticidad se produce por la  misma pre­

sión h idráu lica, que tiende a ensanchar la  U y a l hacerlo 

aprieta  sus patas contra lo s  miembros a hermetizar.

Según e l presente Invento, e l c ie r re  para 

e l husillo  comprende un doble manguito virtualmente áa sec- 

25 oión en U o otra longitud inal análoga sujeto en e l  extremo 

ex terio r a la  pared de la  caja o s im ila r, y en e l  in te r io r  

a l h u s illo , üna primara ventaja de esto es que para una

3



longitud e fec tiva  dada del manguito JLa longitud to ta l ae 

reduce aproximadamente a la  mitad, o en o tro a términos, para 

una longitud to ta l dada se reduce la  torsión . Ademé a, e l 

e fec to  de retorcer e l  manguito ee envolverlo mas apretada­

mente alrededor del h u s illo , mejorando a s i  la  junta.

Un ejemplo que incorpora e l invento y  algunas 

modificaciones se representan en lo s  dibujos adjuntos.

la  figura 1 es un corte longitudinal de una 

válvula oompleta según e l invento.

la  figu ra  2 es un corte de la  figu ra  1. 

la  figu ra  3 es una v is ta  en planta de la  f i ­

gura 1.

la  figura 4 es un corte a x ia l en d e ta lle  del 

manguito herma t i  zador usado en la  válvu la de la s  figu ras 1 

a 3, en su estado lib r e .

la  figu ra  5 es un corte de d e ta lle  de una 

primera modificación, y

la  figu ra  6 es un corte de d e ta lle  de una 

segunda modificación.

Como se ve en la s  figu ras 1 a 3, la  válvu­

la  tieno un macho 1 con su perfic ie  ex terio r es fé r ica  & y  

con ánima c ilin d r ica  3. Si macho puede hacerse daL metal 

totalmente o Ewner e l in te r io r  ahuecado para formar n"a 

delgada concha metálica y llen arse de u& metal p lá s tico , 

o su ánima puede lim ita rse  por un manguito metálico unido 

a la  concha. Esta forma de macho en dos partes ae ha des­

cr ito  y reivindicado en la  so lic itu d  de patente britán ica

-  4



í 92 908
n" 27.543/47.

El macho va alojado en una caja de válvula 

4 con una ánima c ilin d rica  principal de diámetro ligeramen­

te mayor que e l  macho. la  caja de válvula tiene zócalos o 

8 rebajos anulares 5 en lo s  extremos contiguos a las  caras 

sujetadores 6 de conexiones de tubo empernadas 7. íe s  ani­

l lo s  de asiento 8 ocupan lo s  espacios a cada lado del ca­

cho entre la  caja de la  válvula y las  conexiones de tubo 7. 

lo s  a n illo s  deben ser de un material de e la stic id ad  análoga 

10 a la  del caucho vulcanizado. Este material puede usarse para 

la  mayoría de lo s  flu idos , pero s i es necesario puede susti­

tu irse por otro material ta l como caucho s in tá t ic o . lo s  ani­

l lo s  de asientos tienen sección transversal aproximadamente 

triangular (pero c e n ia  esquina aguda truncada) conun bor- 

15 de sa lien te 9*sujeto en los rebajos anulares 5 de la  caja 

de vá lvu la , bajo la  presión de la s  caras sujetadoras 6 de 

las conexiones de tubo 7, la s  su perfic ies  ex teriores 11 de 

lo s  a n illo s  de asiento, encajan flojamente en e l in te r io r  

c ilin d rico  de la  oaja de vá lvu la , la  su perfic ie  in ter io r 

80 da cada a n illo  de asiento hace encaje con la  su perfic ie  

de macho es férica* Esta superfic ie  comprende nina parte 

cónica 12 para haoer contacto más o menos tangencjal con 

e l  B&cho, y forma un ángulo agudo, por ejemplo de Sos, 

con la  superfic ie c ilin d r ica  ex terior 11. En su extremo 

25 ex terio r la  superfic ie cónica se une a nna superfic ie ra­

d ia l 13 que continúa hasta un diámetro igual a l  ánima, del 

macho. A s í se forma una porción in ter io r 14 a modo de brida.
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En la  figura 1 la  cara ex terio r del a n illo  

es plana y rad ia l y está totalmente cubierta por la  cara 

plana 6 de la  pieza de extremo 7, de manera que la  presión 

de flu ido no tiene aooeso a la  espalda del a n illo . Obser­

vamos que en tamaños pequeños de vá lvu la , por ejemplo, has­

ta una ánima de 25 mm. la  e lastic idad  natural del a n il lo  

y cualquier presión debida a la  tendencia de la  presión 

de flu ido  a desplazar e l  macho cuando la  válvu la está ce­

rrada, son adecuadas para dar una buemt junta.

En tamaños más grandes, e l  acceso de pre­

sión de ñtuidc a l extremo del a n illo  es deseable para aumen­

tar la  presión que haoe junta, y puede también disponerse 

en válvu las de tamaño pequeño, Gomo se ve en la  figu ra  5, 

la  parte in ter io r  de la  cara extrema del a n illo  está rebaja­

da como se ve en 15 para perm itir e l  acceso a la  presión 

de flu id o . En la  figu ra  6, la  cara extrema del a n illo  es 

plana como en la  figu ra  1, pero la pieza de extremo 7 está 

rebajada en 16 para que la  presión de flu ido  obtenga aooeso 

a la  parte in te r io r  de la  cara extrema del a n il lo .  Será 

evidente que tanto e l a n il lo  oorno la  pieza de extremo pueden 

rebajarse con e l mismo f in .  Se observará que la  presión de 

flu ido actuara principalmente sobre la  porción in te r io r  a 

modo de brida del a n il lo  que es relativamente f le x ib le ,  y 

por tanto sera apretada por la  presión del flu id o  a hacer 

buen contacto con e l macho d,e vá lvu la .

En la  construcción representada en las  f i ­

guras i  a 3, la  caja de válvula tiene un cárter o sombrere-

í 92908
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te Ü7 paya un h u sillo  18 que sobresale por una abertura 19 

de la  oaja de válvula para encajar en un rebajo 20 del moho. 

Este extremo del hu sillo  de válvu la no es c ircu la r, teniendo, 

por ejemplo, la  forma de una lengüeta 21, y el rebajo 20 del 

macho tiene forma y profundidad correspondiente. El hu sillo  

de válvu la podría pasar por una caja de prensaeatopas, pero 

con preferencia se hermetiza con respecto a *la  caja por un 

manguito f le x ib le  doble 22 de materia! análogo a l caucho, 

que se e le g irá  según e l flu id o , lo  mismo que en el caso de 

lo s  a n ü lc s  de asien to . Como se representa, e l extremo exte­

r io r  del manguito tiene una brida de una pieza 23 normal a l  

e jé  que está sujeto a la  caja 4. la  parte in te r io r  25 que se 

une a la  ex terior por un doblez redondeado 26 tiene un ner­

v io  interno 27 en su extremo lib r e , que normalmente sujeta 

e l h u sillo  por su propia e lastic idad  con la  su fic ien te  fuer­

za para hacer una junta hermética, aunque se podría usar una 

abrazadera o sujetador s i se quiere. Ventajosamente, como se 

ve en la  figura 4, e l manguito se moldea de modo que cuando 

está l ib re  su parte in te r io r  sobre e l nervio 37 tiene una 

ánima paralela lo  su fic ien te para dejar l ib r e  e l h u s illo ; 

cuando está colocado, la  d ila tac ión  del extremo de borde pone 

esta parte in te r io r  del manguito en forma ligeramente adelga­

zada, con e l  extreme superior contiguo a l doblez cerca del 

hu sillo  como se ve en la  figura I .  la  parte ex te r io r  del man­

guito cuando está l ib r e ,  puede tenar un adelgazamiento sim i­

la r  como se representa. Esta parte no es afectada por la  d i­

la tación  del nervio , y  cuando están colocadas, la s  dos par-
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tes del conguito son v irtu a l mente parale las como se ve en 

la  figura 1. la  parte in te r io r  del manguito se i^.ce algo iras 

corta que la  ex te r io r, de ta l longitud que cuando la  brida 

- se sujeta e l  extremo de la  parte interna del manguito está 

lib re  de la  cara del cuerpo. A s i s i la  cara es p iara como 

se ve en la  figura 1 , la  parte interna del manguito será 

algo más corta que la  externa.

Por v ia  de ejemplo para un h u s illo  de 11.11 mm. 

e l  manguito doble puede tener una longitud to ta l aproximada 

de unos 13 mm., e l grueso de pared puede ser só lo  de 1.59 mm. 

y e l nervio puede ser de 3.18 mm. de ancho y de 7.94 mm. de 

ánima, uniendo un chaflán su esquina superior con e l  manguito.

Ventajosamenta la  brida 23 del manguito va 

sujeta por una brida 24 del sombrerete 17 que forma e l so­

porte del hu sillo  más a llá  del manguito. Un rebajo del som­

brerete  a lo ja  e l  manguito y está con preferencia configurado 

de manera que tiene una pequeña holgura alrededor del mangui­

to cuando este está colocado pero s in  presión. g i fondo del 

rebajo y con preferencia una unión redondeada 28 éntre la  

parte del h u s illo  dentro del manguito y  un diámetro mayor 

más a l lá  de é l similarmente tienen una pequeña holgura a lre ­

dedor del doblez 26 que une las dos partes del ¡manguito.

Cuando lle g a  a éste la  presión de flu id o , la s  partes queda­

rán bien sostenidas en su tota lidad  después de ceder un poco 

a la  presión.

Hi g r ifo  u otro d ispositivo  en que se usa e l 

manguito se monta con preferencia en la  forma, conocida, de

i 9 2  9 0  8
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mod.c que e l  manguito esté l ib r e  de torsión  cuando e l  husi­

l l o  está a mitad de camino en sus posiciones extremas, l i ­

mitando a s í la  tors ión  máxima a l mínimo, esto es, a la  

mitad del ángulo to ta l de osc ilac ión , la  torsión  del msn- 

5 güito tiende a envolverlo en e l h u s illo , formando una ^un­

ta adicional junto a l doblez 28 y con la  disposición que 

se acaba de describ ir esta junta adicional se forma cuando 

la  válvula está completamente cerrada o completamente abier­

ta , esto es, en sus dos posiciones más usuales, Estando

10 e l hu sillo  separado de l macho se impide que se r e t ir e  y

se lim ita  su oscilac ión  en el ejemplo representado median­

te una chaveta rad ia l 29 sujeta a l h u s illo  y que trabaja 

en una ranura 3o de longitud angular adecuada en la  parte 

superior del sombrerete 17.

16 Esta so lic itu d , que corresponde a las pre­

sentadas en Gran BretaiBa, provisionales del 17 de Máye de 

1949, bajo e l ns 13.141/49 y del 16 de Marzo de 1950, baje 

e l ns 6605/60, ee acoge a lo s  beneficios del a r t icu le  51 

del v igente Estatuto sobre Propiedad In du stria l.

20 0 -  N O T A  -  0 -

lo s  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta patente de in-
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vención en BapaSa, por VEINTE a&os, son los  sigu ientes:

IB . -  Mejoras introducidas en lo s  g r ifo s  o 

válvulas de macho con un macho que tiene una su perfic ie  de 

trabajo es fé rica  que coopera con a n ille s  de asiento de cau­

cho vulcanizado u otro m aterial de e lastic idad  sim ilar, se­

gún la s  cuales cada a n ille  tiene una porción de sección 

virtualmente triangular con una superfic ie cónica que hace 

contacto con la  superfic ie del macho, extendiéndose 3a sec­

ción en la  esquina o cuesta a esta su perfic ie  de contacto 

mediante un borde o diafragma estrecho que se sujeta a la  

caja de vá lvu la .

2B. -  Mejoras introducidas en le s  g r ifo s  de 

macho según se reiv ind ican  en e l punto l e ,  según la s  cuales 

la  esquina más in te r io r  de la  sección triangular es prolon­

gada hacia dentro?pcr una estrecha porción a modo de brida.

30. -  nejoras introducidas en lo s  g r ife s  o 

válvulas de macho según se reiv ind ican  en e l  punto 23, según 

las cuales e l  diámetro in te r io r  de la  poroión a modo de b r i­

da es igual a l añina del mache.

43. -  Mejoras introducidas en los  g r ifo s  o 

válvulas de macho según se reivindican  en lo s  puntos 2s o 

33, según la s  cuales la  presión de flu ido tiene acceso a 

la  espalda de la  poroión a modo de brida.

8 3 . -  Mejoras introducidas en lo s  g r ifo s  o 

válvu las de macho según se reiv ind ican  en e l  punto 43, se­

gún la s  cuales la  cara extrema de a n ille  de asiento tiene 

rebajos para perm itir e l  acceso a la  presión de flu id o .



!92 908
6s. -  Mejoras introducidas en loa  g r ifo s  o 

válvu las de macho según ae reivindican  en cualquiera de 

loa  pontos anterioraa, según la s  cuales e l  lím ite  ex terio r 

de la  poroiún de sección triangular del a n il lo  ea de forma 

5 c ilin d r ica  coaxial con e l  ánima del macho, y  cuando está 

l ib r e  encaja en forma suelta en 3a oaja de vá lvu la .

7 °. -  Mejoras introducidas en lo s  g r ifo s  O 

válvu las de macho según se re iv ind ican  en cualquiera de 

lo s  puntos anteriores, según la s  cuales e l  borde o d ia frag- 

10 ma estrecho va sujeto Mitre su perfic ies  de la  caja propia­

mente dicha y de miembros fin a le s  empernados que incorpo­

ran medios de conexión de tubos.

8c. -  Mejoras introducidas en loa  medios 

para hermetizar un h u sillo  que o sc ila  en un pequeño ángu- 

16 lo  en un aparato oon e l  cual pasa un flu id o , que compren­

den un manguito doble de cauoho vulcanizado u otro m aterial 

de e lastic idad  s im ila r, virtualmente de sección longitud i­

nal en IT o en sim ila r, sujetos en e l extremo ex te r io r  a la  

pared de la  caja o sim ilares del aparato y en e l extremo 

20 in te r io r  a l h u s illo .

93. -  Mejoras introducidas en lo s  medios se­

gún se reiv indican  en e l punto 8o, según la s  cuales e l ex ­

tremo exterior del manguito tiene una brida de una pieza 

por la  cual se sujeta a la  pared de la  eaja o sim ilares.

25 lo s .  -  Mejoras introducidas en lo s  medios

según se reivindican en los puntos 8S a 9S, según la s  cua­

le s  e l  extreme in te r io r  del manguito tiene un nervio que

-  11



,S3

192908
normalmente sujeta a l hu sillo  peí su propia e lastic id ad  

con la  fuerza su fic ien te para hacer una junta hermética.

l i s .  -  Mejoras introducidas*en lo s  medios 

según se reiv ind ican  en e l punto los, según la s  cuales 

5 SI manguito esta moldeado de manara que cuando está l ib r e  

su parte interna mas a l lá  del nervio tiene una ánima para­

le la  que está justamente l ib r e  de l h u s illo .

12s. -  Mejoras introducidas en lo s  medios 

según se reiv indican  en e l punto H a , según la s  cuales la  

10 parte ex te r io r  del manguito, tiene un adelgazamiento que la  

hace paralela a l adelgazamiento que toma la  parte in te r io r  

cuando e l  manguito está colooado en su posición.

132. -  Mejoras introducidas en lo s  g r ifo s  

o vá lvu las de macho con un macho de su perfic ie  de trabajo 

15 esfárica  que coopera con a n illo s  de asiento de material 

e lá s t ic o , virtualmente como se describen con referencia  

a la s  figu ras 1 a 3, o como se ven modificadas en la s  f i -  

guras 5 o 6 de lo s  dibujos adjuntos#

I4S. -  Mejoras introducidas en loa  g r ifo s  

20 o válvulas de macho que tienen e l h u s illo  hermetizade con 

respecto a la  caja, virtualmente como se describen con 

referencia  a la s  figu ras 1 á 4 de los  dibujos adjuntos.

15 s. -  Mejoras introducidas en lo s  g r ifo s  

o válvulas de macho virtualmente como se describen y re- 

25 presentan en la s  figuras 1 a 3 de lo s  dibujos adjuntos.

163. -  Mejoras introducidas en lo s  g r ifo s

-  1 2  -



e válvulas de macho.
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Tal y como se ha descxito en la  Mamoxia 

qoe antecede, representado en e l  dibujo que se acompasa 

y con lo s  fin es  que se han especificado.

S Sata Memoxia consta de trece hojas escri­

tas poi una sola cara.

Madrid, " ' ! SE P .  %50 

P. A .
Alberto efe Efzaburs 

Ppr^Podef-

/
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