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Solicitantes Don JUAN DUARRY SERRA.

Residenciat BARCELONA, Calle Provengza, 255.

Nacionalidad: Espafiola.

La presente invencién se refiere a un procedimiento para
la impermeabilizacidn de objetos huecos confeccionados de
tejidos, tales como recipientes, cantimploras, f£lotadores,
botes salvavidas, colchones pare campo y playa, Jjuguetes
acudticos, globos y otros.

Hasta la fecha, los objetos mencionados han venido
fabricéndose utilizando para su confeccidn telas engomadas
por una o las dos caras 0 impermeabilizadas en plegzas de
otro modo, recorténdolas convenientemente y uniendo entre
s{ las distintas piezas por pegado o vulcanizado o bien
mediante costuras, recubriendo éstas después con tiras de
goma aplicadas por pegado o vulcanigzado.

Esta forma de proceder presenta, entre otros, los
siguientes inconvenientes:

le,~ La confeccién mediante pegado o vulcanizado es
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my lenta y costosa por requerir muche mano de obra.

22,- Los tejidos engomados unidos entre s{ por pegado
o vulcanizasdo se despegan facilmente, haciendo que el objeto
de que se trate plerda su impermeabilidad.

3¢,~ Lios recubrimientos de las costuras, cuando haya
sido elegida esta forma de unidn, aparte de requerir también
mucha mano de obra, se despegan con facilidad, haciendo gue
el articulo pierda su cualidad de impermeable.

Por otra parte, ha sido propuesto efectuar la impermea-—
bilizacién de ciertos art{culos huecos constitufdos de
material fibroso, tales como tubos, manguerss o similares,
llenando su interior con una dispersidn acuosa de caucho,
extrayendo el suero a través del material fibroso hasta que
una capa del grueso deseado de componentes insolubles de
la dispersién de caucho haya quedado depositada sobre la
superficie interior de dichos articulos, extrayendo el resto
de la composicidn impermeabilizante y sometiendo después los
art{iculos a secaje y, en su caso, a vulcanizacién.

Este iltimo procedimiento conocido es aplicable dnica-
mente a tubos 0 mangueras de didmetros relativamente pequefios,
pero no a objetos de grandes dimensiones y/o de configuracién
irregular, ya que en ellcs no es posible generalmente llenar
por completo su interior con la composicidn impermeabilizante
¥y proceder como en el caso de mangueras y tubos.

La presente invencidn tiene por objeto proporcionar un
procedimiento que permite la rédpida y eficaz impermeabiliza-
cién de toda clase de objetos huecos confeccionados eon
tejidos. EBste procedimiento permite que los objetos en
cuestién se confeccionen como artfculos de tejidos corrientes,

uniendo mediante costuras piezas convenientemente recortadas,
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puesto que la impermeabilizacién se realiza en el objeto
completamente confeccionado, lograndose con ello que no
solamente se impermeébilicen los tejidos propiamente dichos
utilizados en su confeccidén, sino que tembién las costuras
que unen entre s{ las diversas piezas de tejido.

El procedimiento de que se trata consiste, esencialmente,
en que en los objetos huecos de tejidos confeccionados del
modo descrito, tales como recipientes, cantimploras, flotadores,
botes salvavidaes, colchones para campo y playa, juguetes
acugticos, globos y otros, mo jJados previamente o no por su
ledo exterior con agua, cola de pescado o similar o una
soluci&n de ggua y silicato de sosa, se introduce una cantidad
predeterminada de una dispersidén acuosa de caucho vulcanizable
0 parcial o totalmente vulcanizada, hinchando seguidamente
con aire y volteando el objeto, & mano o mecénicamente,
durante el tiempo necesario para la debida reparticidn de
la dispersién de caucho., Esta reparticién se realigza de modo
que al principio se recubra toda la cara interior uniformemente
con una capa de la dispersidén acuosa y despuds puede detenerse
el objeto a tratar en una o varias posiciones determinadas si
se desea gue en una o varias partes se produzca un mayor
grosor del recubrimiento interior. Acto seguido se da salida
a una parte del aire y se inyecta a ligera presién a través
del orificio de entrada un gas coagulante, tal como el bidxido
de carbono (002), con lo que se origina la répida y completa

coagulacién de la dispersién de caucho, la expulsién del suero

~ a través de los poros e intersticios de los tejidos, y la

adhesién de los componentes insolubles de la dispersidn a la
cara interna del objeto tratado e impidiendo, por tanto , que

la capa adherida pueda correrse y variarse el grosor de la
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misma. Después se coloca el objeto dentro de una estufa par;‘
su secaje y/o vulcanizacién, aumentando gradualmente la
temperatura de 40° a 80°C o més segin requiera la vulcaniza-
cién y menteniendo la presidén interior que como consecuencia
del calor iré sumentando también gradualmente. Terminada la
vulcanizacidén o simplemente el secaje cuando haya sido
utilizada una dispersién de caucho vulcanizado, se da salida
a los gases y se lava el objeto cuando esté destinado a
contener alimentos, volviéndolo seguidamente a secdar.

La dispersidn de caucho puede ser un ldtex natural,
vulcanizable o total o parcialmente vulcanizado, o0 bien un
lAtex artificial, obtenido por cualquier procedimiehto.
También pueden safiadirse al litex antioxidantes, cargas u
otros ingredientes segin procedimientos conocidos.

La humectacién prévia con agua o el tratamiento prévio
con una solucidn de agua y silicato de sosa, cola de pescado
o similar, de los objetos a impermeabilizar, tiene por efecto
encoger el tejido y cerrar sus poros e intersticios, haciendo
que las materias insolubles contenidas en la dispersidn de
caucho no puedan pasar al exterior al expulsarse el suero,

La inyeccidn de dcido carbénico (CO,) produce una coa-
gulecién rédpida y completa del ldtex adherido sobre la
superficie interna de loe objetos a tratar y el hecho de
realizarse tanto la reparticién del ldtex como el secaje
0 vulcanizacién del objeto cuando se halle hinchado a presién,
agegura un recubrimiento interior completamente lisgo y libre
de arrugas.

Para la mejor comprensién del invento, se describe g
continuacién concretamente la impermeabilizacién de un

Juguete acudtico y de un recipiente de tejido, haciendo refe-
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rencia a los dibujos adjuntos:

Fig. 1 representa una vista en perspectiva de un juguete
acudtico.

‘Fig. 2 e8 un corte transversal, a mayor escala, del mismo
juguete segin II-II de la Fig. l.

Fig. 3 es una vista de un recipiente plegable para
1{quidos.

Pig. 4 muestra un corte vertical del mismo recipiente
segin IV-IV de la Fig. 3.

.Con referencia, en primer lugar, a las Figs. 1 y 2, el
Juguete representado se supone confeccionado mediante piezas 1
de tejido convenientemente recortadas y unidas entre s{ por
medio de costuras 2, yendo dispuesto en un lugar cualquiera
apropiado una védlvula. Los tejidos utilizados en la confeccién
pueden ser de cualgquier clase conveniente, aungue con prefe—
rencia se utilizaran tejidos tupidos.

Para realizar la impermeabilizacién de dicho juguete de
acuerdo con el procedimiento que constituye el objeto de la
presente invencién, y lograr con ello gue pueda utilizarse en
forme hinchada en el agua como juguete acudtico, se introduce
a través de la correspondiente vdlvula la cantidad necesaria
de una dispersidn acuosa de caucho de la siguiente composicién:

1000 gramos de létex de caucho a 60%
60 " de 6xido de zinc
60 de caolin
15 " de Piperidildithiocarbamato de piperidina
6 " de antioxidante
120 " de agua
2 o de amonfaco al 20%

Pera determinar la cantidad requerida se cglcula previa-

-5 -



"‘\’-

10

15

20

.25

30

192904

mente la superficie interior del objeto a tratar y si el
recubrimiento de materias insolubles en agua ha de tener

un grueso uniforme de por e jemplo 1 mm, se emplean 16 cm; de
dicha composicién por cada dm2 de superficie. Si el grosor del
recubrimiento ha de ser mayor, en su totalidad o en parte, se
aumenta de manera correspondiente la cantidad de la mezcla.,

Una vez introducida la cantidad necesarisz de la compo-~
siocién impermeabilizante, se hincha el objeto a tratar con
aire y manteniendo cerrada la correépondiente vdlvula se
voltea el juguete para la reparticién uniforme de la compo-
sicién. Esta operacidn puede realizarse a mano o0 mecanicamente
en pocos minutos. Después, y en el supuesto de gue interese
que el recubrimiento interior tenga un mayor grosor por la
parte inferior del juguete, se lo deja reposar sobre su base
durante algunos minutos. A continuacién se deja escapar a
una parte del aire y se inyecta bidxido de carbono (€0,) bajo
presidén, para provocar la coagulacién de la_composicién eadherida
a la superficie interior. Finglmente se introduce el juguete
hinchado en una estufa, agumentando graduaslmente la temperatura
de 40 a 80°C, y dejéndolo en ella durante el tiempo necesario
para la completa vulcanizacién del recubrimiento interior.
VYerificada la vulcanizacibn, se saca el juguete de la estufa,
se extrae el gas contenido en su interior y se inyecta talco
para su debida conservacidén, pudiendo destinarse seguidamente
a la venta.

El Juguete tratado del modo desorito lleva un recubri-
miento interior de caucho 3 (Fig. 2) gue no solamente imper-
meabiliza el tejido propiamente dicho, sino también las
costuras 2 y que en cualquier sitio apropiado, por ejemplo en

las bases, puede tener un mayor grosor, segin se seflala con 4
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en lg Pig. 2.

El recipiente plegable para lfquidos representado en
las Figs. 3 y 4 se supone confeccionado mediante las piegas
de tejido 5, 6, 7, 8 y 9, unidas entre s{ mediante cogturas 10,
estando dispuesto en la pieza superior 9 un tapén a rosca 11
con orificio 12 paia el llenado y vaciado del recipiente.
Igualmente se supone gue la superficie interior tenga una

2 ¥ gue para su impermeabilizacién haya

extensién de 720 cm
de dotarse de un recubrimiento 1% de caucho de 1 mm de grosor,
con excepcidén de la parte superior constitufada pPor la pieza 9

en la que el recubrimiento 14 deberd tener un grosor medio de

2 mm para comunicar a dicha pieza la necesaria rigidez parsa

la debida sustentacién del tapén 11l. Por lo tanto, se requerirdn
para la impermeabilizacién de cada recipiente de dicho tamafio
125 gr de la composicién antes especificada. Para la impermea-
bilizecién propiamente dicha de este recipiente se procede

como en el casoc del juguete acudtico antes descrito, es deéir,
se introduce en su interior la citada cantidad de la composicidén
impermeabilizante, se hincha el recipiente con aire, y mante-
niendo cerrado el tapén 11 se voltea todo el objeto durante
algunos minutos para la reparticién uniforme de la composicién.
Luego se cuelga el recipiente, con el tapén 11 hacia abajo,
moviéndolo ligeramente para que la compogicién no adherida
todavia a la pared interior se deposite sobre la pieza 9 y

forme el recubrimiento 14 de mayor grosor. Acto seguido, se

abre el tapébn, se de ja salir a una parte del aire y se inyecta
bidxido de carbono (002) bajo presién. Después se introduce

el recipiente hinchado, con el tapén hacia abajo, en una

estufa para la vulcanizacién del recubrimiento interior, tal

como 8e ha descrito con respecto al juguete acudtico.
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Terminada la vulcanizacién, se extrae el gas contenido
en el interior del rebipiente, se procede a su lavado con
agua y se lo vuelve a secar, inyectand por dltimo talco en
su interior para su conservacidén durante el almacenaje.

De los ejemplos descritos puede deducirse claramente gue
este procedimiento de impermeabilizacién es apropiado para
toda clase de objetos confeccionados de materiales fibrosos,
tales como tejidos, cualesquiera que sean su tamafio y configu-
racién. Cuando se utilicen tejidos no muy tupidos, se someterd
el obgetoha impermeabiligar, anteg de iniciar el tratamiento
de impermeabilizacién propiamente dicho, a una humectacidn
prévia exterior con agua, cola de pescado o similar o una

solucién de agua y silicato de sosa, segin queda expuesto mds

arriba, al objeto de que el tejido se encoja y queden cerrados

sus poros e intersticios, para permitir el hinchamiento ulterior

con gire en el proceso de impermegbilizacién.
N O T .

Desorita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de ponerlo en practica, se hace constar que
todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio funda-
mental puede estar sometido a variaciones de detalle, siendo
lo esencial y por lo que se solicita Patente de Invencién por
veinte aflos en Espefla, sus Colonias y Protectorasdos, lo que
queda resumido en las siguientes reivindicaciones:

12,- Un procedimiento para la impermeabilizacién de
objetos huecos confeccionados de tejidos, caracterizado por
comprender las operaciones de introducir en el objeto a imper-
meabilizar, confeccionado de manera corriente mediante tejidos
de cualquier clase, una cantidad predeterminads de una disper-

gién de caucho; hinchar seguidsmente el objeto con aire;
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voltear el objeto para la.debida reparticidén de la dispersidn

de caucho; dar salida a una parte del aire; inyectar a presién
un gas coagulante para provocar la coagulacién de la dispersién
de caucho, la expulsién del suero a través de los poros e inters-—
ticios del tejido y la adhesidén de los componentes insolubles

de la dispersién a 1é cara interna del objeto tratado; colocar

ei Objeto tratado dentro de una estufa, mientras se mantiene

su presién interior, para su secaje y/o vulcanizacién; ¥, por
dltimo, dar salida a los gases contenidos en su interior.

22.- Un procedimiento segin reivindicacién 12, caracteri-
zado porque como dispersidn acuosa de caucho se emplea un
létex natural vulcanizable.

52.,- Un procedimiento segun reivindicacién 18, caracteri-
zado porque como dispersién acuosa de caucho se emplea un
l4tex natural total o‘parcialmente vulcani zado,

48,- Un procedimiento segin reivindicacidén 12, caracteri-
zado porque como dispersién acuosa de caucho se emplea un
létex artificial vulecanizable.

58,.- Un procedimiento segin reivindicacién 18, caracteri-

zado porque como dispersidn acuosa de caucho se emplea un

‘létex artificial total o parcialmente vulcanizado.

62,.- Un procedimiento segin reivindicacién 1le, caracteri-
zado porque como gas coagulante se utiliza el bioxido de
carbono (002).

78.- Un procedimiento segin reivindicacién 18, caracteri-
zado porgque antes de someter el objeto al proceso de impermea-
bilizacibén propiamente dicho se 1o trata por el lado exterior
con una solucién de agua y silicato de sosa.

82,~ Un procedimiento segin reivindicacidén 12, caracteri-

zado porgue antes de someter el objeto al proceso de impermea-
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bilizacién propiaménte dicho se lo trata por el lado exterior
con cola de pescado o similar.

9#.- UN PROCEDIMIENTC PARA LA IMPERMEABILIZACION DE
OBJETOCS HUBCOS CONFECCIONADOS DE TREJIDOS,
tal y como queda descrito y reivindicado en lg presente
memoria que consta de diez hojas mecanografisdas por una
sola cara y de una léminag de dib

Madrid, 4 de Mayo de 1950,
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