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T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a fa v o r  de
WESTERN ELECTRIC CCMPANŶ  INOORPORATED — de R ac io n a lid ad  
n o rteam erican a  -  d o m ic ilia d a  en  NEW YORK (E .U .) 195 Broadway,

p o r:
" P roced im ien to  p a ra  l a  e la b o ra c ió n  de com puestos e la stó m ero s

v u lc a n iz a b le s  *+

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

E ste  in v e n to  se r e f i e r e  a l o s  m ótodos de e lab o ­
ra c ió n  de com puestos e la stó m ero s v u lc a n iz a b le a , y más p a r­
t ic u la rm e n te  a un mótodo o p roced im ien to  p a ra  p re p a ra r ,  mol­
d ea r y  c u ra r  o v u lc a n iz a r  com puestos e la s tó m e ro s  v u lc a n iz a -
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b le s  p a ra  c o n fe c c io n a r  a r t íc u lo s *  ^  9 2 ^  94
H asta  a h o ra , a l  f a b r i c a r  co n d u c to res  r e v e s t id o s  

rtnMe-T-haH de com puestos e la s tó m e ro s , lo a  in g re d ie n te s
de e s to s  com puestos, sa lv o  e l  f i j a d o r  o a c e le ra d o r ,  se  mez­
c lab an  y t r a b a ja b a n  ín tim am ente en  un m ezclador Banbury o 
a p a ra to  anáLogo. D espués de m ezclados y t r a b a ja d o s ,  y poco 
a n te s  de in y e c ta r  e l  compuesto m oldeándolo sobre  e l  conduc­
t o r ,  se añ ad ían  l o s  a c e le ra d o re s  o v u lc a n iz a d o re s  n e c e s a r io s , 
m ezclándolos con l a  com posición en  m o lin o s . Luego se l l e ­
vaban lo s  oom puestos a l a s  p re n sa s  o m áquinas de m oldear pa­
ra  r e c i b i r  l o s  c o n d u c to re s .

E s ta  o p e rac ió n  de m ezc la r l o s  a c e le ra d o re s  o v u l­
ca n iz a d o re s  con  l o s  com puestos s e rv ía  tam bién  p a ra  t r a b a ja r ­
l o s  y c a le n ta r lo s  a tem p e ra tu ra s  que p e rm itía n  in y e c ta r lo s  
s a t is f a c to r ia m e n te  de manera c o n tin u a  y en  l a  form a d esead a , 
in c lu s o  como re v e s tim ie n to  de c o n d u c to re s . Después de mol­
d e a r de e s t a  m anera lo s  com puestos sobre l o s  co n d u c to res , 
l a s  c u b ie r ta s  r e s u l t a n te s  se  so m e tían  a  c a lo r  y p re s ió n  p ara  
v u lc a n iz a r la s .  P e ro , a  menos que l o s  com puestos c a l i e n te s  
fu e ra n  m oldeados poco después de a g re g a r le s  lo s  v u lc a n iz a d o r^  
se en d u rec ían  a n te s  de in y e c ta r lo s ,  e s  d e c i r ,  frag u ab an  an­
te s  de in t r o d u c i r lo s  en l a  p re n sa , o b ie n  d e n tro  de e l l a ,  
a n te s  de m o ld earlo s  p a ra  fo rm ar l a s  c u b ie r ta s  de l o s  conduc­
t o r e s .  Con e l  método d e s c r i t o ,  e r a  d i f í c i l  y en  c i e r to  modo 
an tieconóm ico , p o r e l  t r a b a jo  re q u e rid o  p a ra  m an ipu lar y 
ag re g a r l o s  oom puestos, m an tener flu y en d o  h a c ia  l a s  p re n sa s  
una c a n tid a d  de compuesto adecuada p a ra  que l a s  p ren sas  fu n ­
c io n a ra n  continuam ente y s in  que se fo rm aran  rebabas por en­
d u rec e rse  a n te s  de s e r  in y e c ta d o . Como l a  tem p e ra tu ra  y e l  
e s ta d o  d e l com puesto v a r ia b a n  en l a s  d i s t i n t a s  o casio n es  en 
que se in t ro d u c ía  en l a s  p re n s a s , e ra  muy d i f í c i l  r e g u la r



exactam ente l a s  d im ensiones d e l  p ro d u c to  m oldeado.
P ara d is g re g a r  l o s  in g re d ie n te s  e la s tó m ero s  de 

com puestos v u lc a n iz a b le s ,  lo  s u f ic ie n te  a f i n  de o b ten e r pro­
d u c to s m oldeados de g ran  c a l id a d , ha s id o  n e c e s a r io  h a s ta  
ah o ra , a n te s  de in t r o d u c i r  l o s  p ro d u c to s  en  l a s  p ren sas  o 
m áquinas de m o ldear, t r a b a j a r lo s  v a r ia s  v eces a p a r t i r  d e l 
e s ta d o  f r í o .  Cada compuesto te n ía  que s e r  tra b a ja d o  y mez­
c la d o , p a r tie n d o  de m a te r ia le s  en f r i ó  (e s  d e c i r ,  a  tempe­
r a t u r a  o r d in a r i a ) ,  y re f r ig e ra n d o  a l a  tem p e ra tu ra  deL me­
d io ,  p a ra  que p u d ie ra  d is g re g a rs e  y  s e r  t ra b a ja d o  de nuevo 
con o b je to  de d a r le  l a  n e c e s a r ia  p l a s t i c id a d  p a ra  r e d u c ir lo  
a un es tad o  re la t iv a m e n te  f lu id o  a n te s  de in t r o d u c i r lo  en 
l a  p re n sa  y e x p u ls a r lo  de ó s ta  en s u  form a d e f i n i t i v a .  Ta­
l e s  o p erac io n es  ex ig e n  una in s t a l a c ió n  com plicada p a ra  l a  
m an ip u lac ió n , e la b o ra c ió n  y m ezcla , además de la r g o  tiem po.

Un o b je to  de e s te  in v en to  e s  p ro p o rc io n a r un p ro ­
ced im ien to  nuevo y p e rfecc io n ad o  de e la b o ra r  com puestos e l a s -  
tóm eros v u lc a n iz a b le s .

O tro o b je to  d e l  in v en to  e s  h a b i l i t a r  un p ro ce d i­
m iento  nuevo y p e rfecc io n ad o  de p r e p a r a r ,  m oldear y v u lc a n i­
za r  com puestos e la s tó m e ro s  v u lc a n iz a b le s  p a ra  co n fecc io n a r 
a r t í c u l o s .

O tro o b je to  d e l  in v e n to  es  h a b i l i t a r  un p ro c e d i­
m iento nuevo y p e rfe c c io n a d o  de m ezcla r p o r com pleto todos 
l o s  in g re d ie n te s  de com puestos e la stó m ero s v u lc a n iz a b le s  
a n te s  de d a r  su form a f i n a l  a  t a l e s  com puestos, elim inando 
l a  v u lc a n iz a c ió n  p rem atu ra  de lo s  m ism os.

Un p ro ced im ien to  r e p r e s e n ta t iv o  de c i e r t a s  c a ra c ­
t e r í s t i c a s  d e l  in v en to  puede com prender l a s  o p erac io n es de 
e la b o ra r  un com puesto e lastó m ero  v u lc a n iz a b le  en una so la  
o p erac ió n  p a ra  d is g re g a r lo  p a rc ia lm e n te ; a g re g a r  a l  compues-
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to  un v u lc a n iz a d o r  m ie n tra s  se p re p a ra  de e s te  modo; e n f r i a r  e l 
compuesto p a ra  d e te n e r  l a  v u lc a n iz a c ió n , a f i n  de p o d e rlo  alma­
cen ar s in  v u lc a n iz a r lo ;  m oldear e l  com puesto, y t r a b a ja r lo  mien­
t r a s  ta n to  p a ra  h a c e r lo  más f lu id o  y te rm in a r  de d is g r e g a r lo .

E l in v en to  podrá com prenderse b ie n  p o r l a  s ig u ie n te  
d e s c r ip c ió n  d e ta l la d a  de mótodos que c o n s t i tu y e n  form as e sp e c i­
f i c a s  de r e a l iz a c ió n  d e l  mismo, en r e l a c ió n  con l o s  p lan o s  ad jun ­
t o s ,  en  l o s  c u a le s  in d ic a n :

La f i g .  1 ,  un esquema en  e le v a c ió n  de p a r te  de una in&. 
t a la c ió n  p a ra  l a  p r á c t i c a  de una form a de r e a l i z a c ió n  d e l inven to .

La f i g .  2 , un esquema en e le v a c ió n  de o t r a  p a r te  de l a  
in s t a l a c ió n .

La f i g .  3 , una v i s t a  p a r c ia l  de f r e n t e ,  am pliada , de 
una p a r te  de l a  f i g u r a  1 .

La f i g .  4 , una se c c ió n  h o r iz o n ta l  am pliada de una p ar­
te  de l a  f ig u r a  2 ; y

La f i g .  5 , una secc ió n  v e r t i c a l  am pliada de l a  p a r te  
re p re se n ta d a  en l a  f i g u r a  4 .

Con r e f e r e n c ia  a  l o s  d e ta l l e s  de lo s  p la n o s , en un 
m ezclador Banbury -10 -  ( f i g .  1 ) se in tro d u c e n  s in  m ez c la r , a tem­
p e ra tu ra  aproxim adamente o r d in a r ia  (a lre d e d o r  de 2 1s e ) ,  todos lo s  
in g re d ie n te s  de un compuesto e lastó m ero  muy a c e le ra d o , por ejem­
p lo ,  de neopreno (c lo ro p re n o  p o lim erizad o ) p a ra  c u b ie r ta s ,  de 
caucho n a tu r a l  o de Buna S (b u tad ie n o  y e s t i r o l  co p o lim e riz a d o s) , 
u  o tro  an á lo g o . E s to s  in g r e d ie n te s ,  en un oompuesto de neopreno 
tomado como ejem plo , son  como s ig u e :

P a r te s  en peso
neopreno 46,58D itiocarb am ato  de p en ta m e tile n o  p ip e r id in a 0 ,16M agnesia c a lc in a d a 2 ,12Negro de humo 19,86A r c i l la 17 ,23Oxido de z in c  (v u lc a n iz a d o r)  P l a s t i f i c a n t e s ,  e m o lie n te s , a n t io x id a n te s , 4 ,64

c e r a s ,  e tc * ____ 3.,.41
100,00
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E l m ezclador -1 0 -  t r a b a j a  l a  m ezcla lo  s u f ic ie n te  

p a ra  in c o rp o ra r  l o s  o t r o s  in g re d ie n te s  d e l  compuesto a l  neo— 
preño en d is p e r s ió n  un ifo rm e. E l compuesto se t r a b a ja  i n c i ­
den ta lm en te por ob ra  de e s ta  o p erac ió n  de m ezc la r h a s ta  poder­
lo  r e d u c ir  a chapas o t i r a s .  Luego, m ie n tra s  se  t r a b a ja  en e l  
m ezclador -1 0 - ,  se c a l i e n ta  a una tem p e ra tu ra  de más de 93S3, 
y se m antiene a  menos de 12120 p a ra  e v i t a r  que se v u lc a n ic e .
La d u rac ió n  de e s ta  o p erac ió n  de m ezcla se rá  a lg o  menor de l a  
re q u e r id a  p a ra  una v u lc a n iz a c ió n  a p re c ia b le  a  l a  tem p era tu ra  
m encionada, y en e l  ejem plo expuesto  su e le  s e r  i n f e r i o r  a d iez  
m in u tos .

Una vez m ezclados l o s  in g re d ie n te s  en e l  m ezclador 
- 1 0 - ,  e l  compuesto r e s u l t a n t e ,  con su a c e le ra d o r  ZnO íntimamen­
te  agregado , se v i e r t e  en  una p ren sa  de in y e c c ió n  -12 -  que lo  
moldea en t i r a s  -1 4 -  p a ra  f a c i l i t a r  su m an ip u lac ió n , y que se 
r e f r i g e r a  p ara  e v i t a r  que e l  compuesto se r e c a í i e n t e .  La mez­
c la  y e l  moldeo d e s c r i to s  pueden c o n s id e ra r s e  una s o la  opera­
c ió n  en cuan to  a ta ñ e  a  l a  d isg re g a c ió n  Aal com puesto, y e l  mez­
c la d o r  - l o -  e f e c tú a  so lo  una p a r te  de l a  d isg re g a c ió n  n e c e s a r ia  
p a ra  m oldear s a t is f a c to r ia m e n te  e l  compuesto en form a de p ro ­
ducto  te rm in ad o . E l m ezclador t r a b a j a  e l  com puesto só lo  h a s ­
t a  e l  grado n e c e s a r io  p a ra  d i s p e r s a r  uniform em ente en su  seno 
todos l o s  in g r e d ie n te s ,  y l a  d isg re g a c ió n  consegu ida,, en l a  
medida que convenga, e s  in c id e n ta l  a l a  m ezcla  de lo s  mismos.

La t j . r a  -1 4 -  e s tá  c a l ie n te  a l  s a l i r  de l a  p ren sa  -13- 
y e n t r a  en seg u ida  en un r e f r ig e r a d o r  -1 6 -  que e n f r ía  l a  t i r a  
y e v i ta  que e l  compuesto se en d u rezca . Una g u ía  de e n tra d a  - 18-  
(f ig *  3) conduce l a  t i r a  a  un cab le  co n tin u o  —20—, que dá v u e l­
t a  a  unas p o le a s  im pulsadas - 22-  y -2 4 - ,  s ig u ie n d o  una t r a y e c ­
t o r i a  aproxim adam ente h e l i c o i d a l .  Unos c a n a le s  - 26— d ir ig e n  e l  
cab le  y l a  t i r a  s u je t a  a l mismo, desde l a  g u ía  de e n tra d a  a  o tra
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de s a l id a  - 28- ,  y de una de l a s  p o lea s  - 22-  o - 24-  a  l a  o t r a .
La t i r a  s a le  d e l r e f r ig e r a d o r  a t r a v é s  de l a  g afa  - 2 8 - .  Unos 
p u lv e r iz a d o re s  - 30— v ie r t e n  agua f r í a  so b re  l a s  p a r te s  de l a  
t i r a  s i tu a d a s  en l a  s e c c ió n  s u p e r io r  d e l  r e f r ig e r a d o r ,  y l a s  
p a r te s  i n f e r io r e s  de l a  t i r a  e s tá n  sum ergidas en un b a lo  -3 2 -  
de agua f r í a ,  que r e f r i g e r a  l a  t i r a  a  una tem p e ra tu ra  ap ro x i­
mada de 21R0 , a l a  c u a l puede c o n se rv a rse  d u ran te  semanas en­
t e r a s  s in  v u lc a n iz a r ,  aunque co n teng a  un a c e le ra d o r .

La t i r a  -1 4 -  se e x tra e  d e l  r e f r ig e r a d o r  y se  a r r o l l a  
en r o l l o s  —34— ( f i g .  2 ) ,  que se conservan  a  l a  tem p era tu ra  o r­
d in a r ia  h a s ta  que se n e c e s i ta n  p a ra  l l e v a r l o s  a  una de l a s  p ren ­
s a s  de m oldear - 36-  de un grupo de p re n s a s , l a  c u a l  comprende 
un t o r n i l l o  a la rg ad o  - 38-  r e f r ig e ra d o  con  agua ( f i g .  4) ,  form a­
do por un n d c leo  có n ic o  y una p ro lo n g a c ió n  -4 0 -  tam bién c ó n ic a  
y p r o v is ta  de f i l e t e s  redondeados, que e s t a  igualm en te  r e f r i g e ­
ra d a . E l t o m i l l o  - 38-  y l a  p ro lo n g a c ió n  -4 0 -  t r a b a ja n  a fondo 
l a  t i r a  -1 4 — que se in tro d u c e  en f r i ó ,  y d isg re g an  e l  neopreno 
que c o n tie n e , p ro duc iéndose  un aumento de tem p e ra tu ra  que p e r ­
m ite  su  moldeo en  l a s  m ejo res c o n d ic io n e s  de suav idad  y  u n ifo r ­
m idad, em pujándola a t r a v é s  de una c r ib a  - 4 1 -  de l a  p ren sa  s in  
o b s t r u i r l a  y s in  que e l  p ro d u c to  se  v u lc a n ic e  a n te s  de tiem po 
n i  se  d e t e r io r e .  Aproximadamente l a  m itad  de l a  o p e ra c ió n  de 
d isg re g a c ió n , e s  d e c i r ,  l a  p a r te  de e s ta  d isg re g a c ió n  que no se  
ha e fec tu a d o  d u ran te  l a  m ezcla , se hace ah o ra  p o r l a  acc ió n  d e l 
t o m i l l o  y s u  p ro lo n g a c ió n . La c u b ie r ta  se  somete a p re s ió n  y 
tem p e ra tu ra  a medida que s a le  de una cabeza o b o q u i l la  - 42-  de 
l a  p ren sa  —36—, p a ra  v u lc a n iz a r  e l  compuesto de neop reno .

La tem p e ra tu ra  a  que e l  compuesto de neopreno e n tra  
en l a  p ren sa  - 36-  e s  de unos 21RC (te m p e ra tu ra  am b ie n te ), de 
modo que e l  com puesto se  t r a b a j a  muy f á c i lm e n te . Una vez t r a n s ­
formado en  c u b ie r t a ,  su  tem p e ra tu ra  es  de unos 121SC, de modo



que com ienza a  v u lc a n iz a rs e  poco despuós de s¡er m oldeado.
La a c c ió n  d e l m ezclador -1 0 -  ( f i g .  1) se l im i t a  

a l  t r a b a jo  n e c e s a r io  p a ra  m ezcla r b ie n  l o s  in g re d ie n te s  d e l  
com puesto, lo  que a l  mismo tiem po produce l a  m itad  aproxim a­
damente de l a  d isg re g a c ió n  n e c e s a r ia .  E l r e s to  d e l t r a b a jo  
se  e f e c tú a  en l a  p re n sa , porque e l  com puesto avanza en c in ­
t a s  d e lgadas a lo  la r g o  de e s te  a p a ra to , que e s t á  r e f r i g e r a ­
do, m ie n tra s  que es muy d i f í c i l  r e f r i g e r a r  l a  c o n s id e ra b le  
masa d e l compuesto c o n te n id a  en e l  m ezc lad o r. Es d e c i r ,  que 
se e fe c tú a  todo  e l  t r a b a jo  p o s ib le  en l a  p re n s a , a f i n  de e v i­
t a r  que e l  compuesto se  r e c a l l e n t e ,  y e l  t r a b a jo  en e l  m ezcla­
do r se reduce a l  n e c e s a r io  p a ra  co n se g u ir  una m ezcla ín tim a .
E l tra ta m ie n to  d e l  m a te r ia l  en l a  p re n sa  - 36-  r e a l i z a  e l  r e s ­
to  de l a  d isg re g a c ió n  n e c e s a r ia  p a ra  que l a  ex p u ls ió n  d e l com­
p u esto  pueda e f e c tu a r s e  fá c ilm e n te  y de manera s a t i s f a c t o r i a .  
A sí, con e l  p ro ced im ien to  d e s c r i t o ,  l a  d is g re g a c ió n  se  e f e c tú a  
ta n to  d u ran te  l a  m ezcla como d u ran te  e l  moldeo o e x p u ls ió n , lo  
cu a l economiza mucho tiem po , m a te r ia l ,  m an ip u lac ió nes y r e s i ­
duos.

E l p ro ced im ien to  d e s c r i to  p a ra  e la b o ra r  com puestos 
e la stó m ero s v u lc a n iz a b le s  e v i t a  l a  n ec es id ad  de m oler e l  com­
p u es to  poco a n te s  de l a  e x p u ls ió n  o m oldeo, como h a b ía  que ha­
c e r  a n te s ,  por s e r  in d is p e n s a b le  in t r o d u c i r  lo s  v u lc a n iz a d o re s  
en lo s  com puestos inm ediatam ente a n te s  de su  m oldeo, a  f i n  de
re d u c ir  l a  v u lc a n iz a c ió n  o endurecim ien to  p rem aturo  de lo s  m is­
mos. E n frian d o  e l compuesto poco a n te s  de in t r o d u c i r  en á l  lo s  
v u lc a n iz a d o re s , e s  p o s ib le  c o n se rv a r lo  a  l a  te m p e ra tu ra  o rd i­
n a r ia  d u ra n te  semanas s i n  que se en d u rezca  de modo a p re c ia b le , 
lo  que p ro p o rc io n a  un a l t o  grado de f l e x i b i l i d a d  en e l  p roceso  
de m an u fac tu ra . En e f e c to ,  no hay n ec es id ad  de te rm in a r e l  com­
p u esto  inm ediatam ente a n te s  de m o ld ea rlo , y pueda d isp o n e rse  de
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í 82  8 94utin re se rv a  d e l mismo p a ra  a l im e n ta r  l a s  p re n s a s , a  f i n  de 
no te n e r  que re d u c ir  su  marcha o p a r a r la s  po r f a l t a  de m ate­
r i a l .  Además, e l  compuesto puede p re p a ra rs e  continuam ente pa­
r a  su  moldeo s in  que se  form en re s id u o s  d e riv a d o s  de su  v u lc a ­
n iz a c ió n  a n te s  de s e r  m oldeado, aunque se  p re p a re  en ex ceso .
P or c o n s ig u ie n te , l a s  o p erac io n es que p reced en  a l  moldeo en e l  
p ro ced im ien to  d e s c r i to  son mucho más e f ic a c e s  que en l o s  p ro ­
ced im ien to s co n o c id o s , y no e x i s te  e l  problem a de m antener l a  
tem p e ra tu ra  d e l compuesto su fic ie n te m e n te  a l t a  p a ra  d a r  p l a s t i ­
c id ad  a l  compuesto a n te s  de in t r o d u c i r lo  en l a s  p re n s a s , s in ó  
que puede s e r  l le v a d o  a  e l l a s  s i n  p re c a u c io n e s  p a ra  e v i ta r  que 
se  e n f r í e ,  como ha s id o  n e c e s a r io  en lo s  mótodos empleados h a s ­
t a  ah o ra .

Como e l  com puesto se in tro d u c e  en  l a s  p ie n s a s  esen ­
c ia lm en te  a l a  misma te m p e ra tu ra  ( te m p e ra tu ra  am b ie n te ), l a s  
o p erac io n es de moldeo pueden s e r  u n ifo rm es, y s e  consigue reg u ­
l a r  c a s i  p e rfec ta m en te  l a s  d im ensiones s i n  a l t e r a r  l a s  cond i­
c io n e s  de m oldeo, como hace f a l t a  cuando se  l l e v a n  com puestos 
c a l i e n t e s  a l a s  p re n s a s , lo  que im pide m antener un ifo rm es s in  
g ran  e s fu e rz o  l a s  tem p e ra tu ra s  y l a  f lu id e z  de l a s  o a rg as  o de 
p a r te s  de una misma c a rg a . Además, e l  compuesto p asa  por una 
s o la  m an ipu lac ión  a n te s  de s e r  in tro d u c id o  en l a  p re n sa  - 36- ,  
donde se t r a b a ja  a  fondo p ara  a c e n tu a r  su  d is g re g a c ió n .

Con l a  e x p re s ió n  "muy a c e le ra d o " , u  o t r a  a n á lo g a , 
empleada con  r e f e r e n c ia  a m a te r ia le s  y com puestos, en e s ta  memoár 
r i a  y en l a s  r e iv in d ic a c io n e s ,  se d es ig n an  l o s  com puestos que, 
moldeados en form a a n u la r ,  con p a red es  de 1 ,2 7  mm. de e sp e so r ,
y som etidos a  l a  acc ió n  e x te r io r  d e l vap o r a una p re s ió n  ap ro—

2ximada de 1 7 ,5  K gs. p o r cm . o en co n d ic io n es  e q u iv a le n te s , se  
endurecen o v u lc a n iz a n  en un p e río d o  de tiem po que no excede de 
un m inuto .



9 1 9 2 39 4

con l o s  lá m in o s  " . la s tó m .T ."  y " v u lo s n iz a b l ." ,  w -  
f e r s n t . s  .  m a te r ia le s  y com puestos, se , r e to ñ a ,  i n c l u i r  e l  ca n  
oho y sus a n íL .g o s , como, p o r e jem p lo , . . p r e ñ o  y Baña S .

. —===: n  0 T A

Se re iv in d ic a  como objeto  de e s ta  paten te:
1 . -  procedim iento para l a  elab oración  de compuestos 

elastám eros v u lc a n iz a d le s , c a r a o te r iz a io  por l a s  operaciones que 
o o n sis ten  en trab ajar un compuesto elastám ero para d isg reg a r lo  
p a r o la lm ^ t. y agregar le  a la  vez un vu lcan izad or, en fr ia r  A  
compuesto a s i  mezclado a l a  tem peratura ord in a r ia , y manipular­
l o  para term inar su d isgreg a c ión  en l a  prensa d .  m oldear, a me-
dida que se  moldea#

2 .  -  Procedim iento segán l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , carao- 
ter izad o  porque, d .sp u ás de re fr ig e r a r  a l a  temperatura amblen- 
t s ,  .1  compuesto .la s t im e r o  m ezclado, se  conserva o almacena 
dicho compuesto a l a  temperatura ambiente durante la rg o  tiem po.

3 .  -  procedim iento según cu alq u iera  de l a s  r e iv in d i­
cac ion es p reced en tes, cara cter izad o  porque l a  m ezcla, a l a  tem­
peratura ord in a r ia , se  in trod u ce en l a  prensa s in  v a ria r  esta
temperatura*

4 .  -  procedim iento segán cu alq u iera  de l a s  r e iv in d i­
cacion es p reced en tes, c a r a c te r iz a d , porque, an tes de en friar  a 
l a  temperatura ord in a r ia , e l  compuesto mezclado y parcialm ente
trabajado se reduce a t i r a s .

5 .  -  Procedim iento segán cu alq u iera  de l a s  r e iv in d i­
cacion es p reced en tes, ca racter izad o  porque e l  e la stóm er . es un 
cloropreno polim erizado*

6 .  -  Procedim iento segán cu alq u iera  de l a s  r e iv in ­
d icac io n es p reced en tes, caracterizad o  por que e l  compuesto,
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m ie n tra s  se m anipula p a ra  te rm in a r  de d is g re g a r lo  y f l u i d i f i ­
c a r lo ,  se  r e f r i g e r a  h a s ta  e l  grado n e c e s a r io  p a ra  m antenerlo  
f lu id o  y en co n d ic io n e s  de m o ldearlo  de un modo suave y 'm i -  
fo rm e.

7#— P ro ced im ien to  segdn c u a lq u ie ra  de l a s  r e iv in ­
d ic a c io n e s  p re c e d e n te s , c a ra c te r iz a d o  porque e l  compuesto es 
un compuesto v u lc a n iz a b le  muy a c e le ra d o , y e l  t r a b a jo  de d i s ­
g reg ac ió n  p a r c ia l  s e  p ro lo n g a  so lo  h a s ta  l o g r a r  que lo s  in g re ­
d ie n te s  y e l  v u lc a n iz a d o r  queden uniform em ente d isp e rsa d o s  en e l  
com puesto, pero  no lo  b a s ta n te  p a ra  p o d e rlo  m oldear de un modo 
suave y un ifo rm e.

8 .  — P ro ced im ien to  p a ra  l a  e la b o ra c ió n  de compues­
to s  e la s tó m ero s  v u lc a n iz a b le s ,  c a ra c te r iz a d o  po r l a s  o p e ra c io ­
nes de in t r o d u c i r  en una p ren sa  de m oldear y a l a  tem p era tu ra  
O rd in a r ia , un compuesto elastÓ m ero v u lc a n iz a b le  d isg reg ad o  p ar­
c ia lm e n te , pero  no lo  s u f i c i e n te  p a ra  p e r m i t i r  su  ex p u ls ió n  
suave y un ifo rm e, y t r a b a j a r  e s te  compuesto en l a  p ren sa  h a s ta  
com pletar su  d is g re g a c ió n .

9 .  -  P roced im ien to  p a ra  l a  e la b o ra c ió n  de com puestos 
e la stó m ero s v u lc a n iz a b le s .

E s ta  memoria co n s ta  de d ie z  p ó g in a s , e s c r i t a s  por 
una s o la  c a r a .

1 92894 -  10

BARCELONA, 2 8  
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