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”Disposicién para la fabricaciGn de cajones, mnebles,
-estanterias o seme jantes de partes en forma de tabla."
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£l nodelo se mfiere al campo de las partes de cong

truccidn de sistema, para la fabricacidn de cajones, muebles
estanterias o semejantes.

Son conocidas pertes de construccidn, principalmen
te para la fabricacidén de los cajones en los muebles, que se
componen de perfiles de cajas de material pléstico extrusio-
nado. Estos perfiles, estén unidos entre sl en las esquinas
mediante elementos de cubierta. Estos elementos de unidn se
componen, por ejemplo, de espigams de dngulo, que engranan en
oguedades @de los perfiles de la caja de las partes de cons-
truccibén de sistema. El montaje es dificil en eatas partgs
conocidas de construccidn de sistema, porque requiere mucho
trabajo manual y tienen que aplicarse medidas especisles pa~
ra asegurar el enlace entre las espigas y las oguedades in-
ternamente con paredes lisas de los perfiles de caja, de las
partes de construccién del sistema. For lo deméds, es conoci
do.que los perfiles extrusionados de material pléstico,'por
razbn de su procedimiento de fabricacidn, presenten irregulg)
ridades en sus superficies exteriores, por una parte, estria
gque se producen porque los perfiles se inyectan desde tobera
por otra perte, también se producen porgque, por ejemplo, en
regletas, que dan g los perfiles de caja en el interior de
la sujecidn y la resistencia, en la cara exterior se produ-
cen estrias que tienen su origen en la contraccibén del mate-
rial pldstico al enfriarse. ILa constitucidn de los cantos
en materiales pldsticos extrusionados, también es dificil;
en general, los cantos no son agudos, sino que sieumpre estén

algo redondegdos.
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Seglin el modelo, las partes de construccién,para
lz fabricacidn de cajas, muebles, estanterias o seme jantesg
se caracterizan, porque partes en forma de taeblas, de dos _

piezas inyectadas a partir de material pléstico en forma de

cazoletas, exteriormente en paredes esencialmente lisas, estldn

formadas con regletas de gancho de anzuelo, salientes hacia
el interior y/o con moldeados, aplicados, que interehgranan,
en lo que, desde las partes en forme de cazoleta, estén cong
tituldas oguedades pasantés, gque en los extremos estén.pro—
vigtas de ganchos de anzuelo, preferentemente en formé de _
dientes de sierra y en una o en ambas partes en forma de ca-
zoleta estan aplicadas por moldeo, espigas de unidn, que tan
bién preferentemente estdn equipadas con ganchos de anzuelo
en'forma de dientes de sierra para engranar en las oguedades
pasantes de otra parte en forma de tabla. Las espigas de _
unibn pueden sobresalir en direccibn longitudinal y estdn _
preferentemente constituidas como espigas redondas, pero tam
bién pueden sobresalir en édngulo recto y tener ventajosamen
te secciln transversal en forma de U, pero tambidn pueden so
bresalir en éngulos rectos hacia varios lados. Las espigas
de unidn estén aplicadas por moldeo, preferentemente en la._
parte mis exterior de la cazoleta; la cara frontal en la par
te en forma'de_cazoleta estd terminada a la altura de la ta-
bla, en las espigas de unién. Los suplementos moldeados, _
gue interengranan en la carg interna de las partes en forug
de cazbleta, estdn constituidas como regletas y ranuras in-

terengranadas, opuestas entre si, respectivamente/y espigas

vy manguitos interengranados para el.enlace con arrastre de

X A .
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cierre formal y soldadura o encolado.

Las paredes de los lados estrechos estan constitui
das en sus cantas con ranuraes y regletas interengranadas.
Un bastidor de armario o semejante estéd constituido, segln
el :modelo, de tal modo que el mismo, en dos lcdos opuestos,
ge compone de partes de constrﬁcoién de sistema, cuyas espid
gas de unidn engranan en las oguedades, que transcurren lond
gitudinalmente, de perfiles de pléstico, extrusionados, de
igual forma aproximads en seccidn transversal o de partes er
forma de cazoletg. |

El modelo se explicaréd a continuacidn més detzlla
damente medignte la descripcidn referida a los dibujos.
£&n los dibujos nuestrans

1z fig. 1, una parte de construccidn de sistema ey
vista de perspectiva con semi-~-cazoletas galejadas entre si,

la fig. 2, un recorte de la fig. 1, con constitu-
cibén distinte de las espigas,

la fig. 3, una vista en perspectiva de un sector
parcial de una parte de construccidén de sistema.

La fige 4, la vista en perspectiva de una parte dq
construccidn de sistema, congtituida de un modo algo.diferey
te, en estado todavia no compuesto.

La fig. 5, una seccidn parcial del sistema de cong
truceidn, segin la fig. 4, con espigas constituidas de otra
manera,

la fig. 6, una vista desde arriba sobre un cejdn
compuesto de partes de construccidn de sistema, segin el

modelo,
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la fig., 7, la vista de otra forma de ejecucidn del
cajén seghn la fig. 6,

la fig. 8, la vista de una estanterfa, compuesta
de partes de construccién de sistema,segin el modelo,

la fig. 9, la vista en perspectiva de un detalle
de la fig. 8.

Seglin la fig. 1, una parte de ooﬁstruccién de sis+4
tema, segin el modelo, se compone de dos partes en forma de
cazoleta 1 y 2, que estén‘inyectadas de material pléstico.
Bstas partes en forma de cazoleta estan ilustradas indivi-
dualmente, y esto de tal modo, gque puede observarse‘su carsg
interna, siendo exteriormente de¢ superficie plana. La parte

1 consiste esenciglmente en una placa .3, en cuyos dos extre
rbay S, g

nos estén eplieadas por moldeo espﬂéqgﬁ va;, que sobresalen
en angulo récto. En el lado estreéhb'en las espigas, estén
elevadas las caras frontales 6, de modo que Se alcance unz
terminacidn a la altura de la tabla, que también todavia al
canza alrededor de los lados, en 7. &Ln la cara interna, la
tabla estéd provista de suplementos adosados por moldeo, gue
pueden tener la forma de ganchos 8 de anzuelo, sin embargo,
adends, estan prévistas también en forma de manguitos 9 o
como listones 10 pasantes.

La tabla 2 igualmenfe consiste en una placa 11,
en cuyos lados longitudinales, sin embargo, estén adosadas
por moldeo en dngulo recto, en grosor de tabla, paredes la-
terales 12. La seccidn transversal general de la parte 2,

por lo tanto, tiene aproximadamente la forma de una C. In

la cars interna de la placa 12, en la parte 2, también estédh
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adosadas por moldeo partes 13 en forme de gancho de anzuelo,
que estan situadas opuestas a las partes 8 en forma de parte
de anzuelo y gque engranan al superponer las partes 1 y 2, de
modo que estas partes estén unidas entre si. Otros suplemen
tos adésados por moldeo a la parte 12, son las espigas 14,
que engranan en los manguitos opuestos 9 en la parte 1, asi
como listones 15 pasantes, que con sus cantos exteriores co9
peran con los cantos exteriores de los listones 10 de la par
te 1. ‘La totalidad de los suplementos, adosados por moldeo,
asi descritos, pueden estar dispuestos en‘las partes en for-
ne de cazoleta, para ocasionar el enlace entre las dos par-
tes 1y 2, para formur una parte de construccidn de sistema
en forma de tablz., Sin embargo, por ejemplo, también las —
partes 8 y 13, en forma de gancho de anzuslo, pueden utili-
zarse para producir une unidn de ambas partes 1y 2, en for-
ma de cazoleta que puede establecerse de un modo répido y _
sencillo por interconexidn de salto.

Por otra parte, también pueden utilizarse sdlo log
guplementos moldeados en forma de manguitos 9 y espigas 14,
eventualmente complementados por los listbnes 10y 15, &n
este (ltimo caso, las dos partes 1 y 2, en forma de cazoletd,
se unen entre si por encolado o por soldadura. Ln el encoly
do, -se humedecen meramente las caras frontales de los suple-
nentos agplicados por moldeo, por ejemplo, con una cola de _
disolvente; o bien ambas partes se unen por encaje y en un
campo de alta frecuencia, mediénte plastificacién de- breve

plazo de las partes de enlace, que se unen entre si de un

modo 8egUTO.
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la parte 2 es algo més corta que la parte 1, de _
modo que pueda superponerse entre las espigas 4 y 5, que so-
bresalen en éngulo recto. Naturalmente, que puede estar prg
vista de suplementos adosados por moldeo, respectivamente de
prolongaciones de la pared exterior, gue alcanzan. entre las
espigas 4 y 5 hasta la cara frontal, llegando a la pared 6,
vy alld se erigen. ‘ales suplementos adosadcs por ﬁolded, njo
son requeridos en si, sin embargo, en el casc de espiges que
sobresalgan en angulo reofo, ya que los cantos, situados en+
tre las-espigas, de todos modos se recubren pdr'las partes
de construccidn de sistems, que deban enchufarse sobre las
espigas.

Utra forma de ejecucidn para las espigas se ilus-
tra en ls figura 2; alld, en la cara frontal 6 estan aplica-
das por moldeo, espigas redondas 15. Las espigas 4 y 5 y _
también 15, en una o varias superficies, pueden estar provig
tas de retenciones en forma de dientes de sierra, que favorg
cen un enlace y una sujecidn con la parte enchufada encima.
Las espigas 4 y 5 sirven.para. ¢l enlace con otros perfiles
de material pléstico, qué estéan constituidos en forma de ca-
ja y tienen oquedades pasantes longitudinelmente con una seg
cibn transversal esencialmente rectangular, sirviendo las -
espigas 15 para unir esencialmente con partes de madera, en
que estén taladrados agujeros en forme dé orificios de espigde.

Una parte de construccibén de sistema, seghn el mod
delo, se ilustra en la fig. 3, en una forma de ejecucidn pre
ferente, en perspectiva, comoc sector cortado. Aqﬁi, las pay]

tes en forme de cazoleta 1 y 2, en la cara interna,’meramen-
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extraordinariamente sbélido y resistente en la forma y que

te estan provistas de suplementos, adosados por moldeo, pa-
santes en forma de listdn, que sirven para el enlace de am-
bas partes 1 y 2, para componer la parte de construccidn de
sistema en forma de tabla. Los listones centrales 10 y 15,
opuestos entre si, estdn constituidos aproximadamente a me-
dia altura, y en los listones 15, en las caras vueltas uncs
hacia otras, en los cantos superiores existen cavidades 1o,
en forma angular, en gque engranan los cantos externos 17 de
los listones 10, situadds en la otra parte 1, de %al modo _
como si se tratase de una ranura muy ancha, en gue se ajus-
tase una correspondiente espiga. Ademds, en ambas partes 1
vy 2, estén aplicados por moldeo, listones altos 18, frente

a los cuales, en cada caso, en el otro lado estan dispuestos
otros dos listones 19 bajos, gue forman una ranuras 20, en _
la que engrana el canto exterior de los listones 18. Ademas
de ello existe un enlace de cantos, en los cantos exteriored

de las paredes longitudinales 12 en la parte 2, estén ‘con-

formedas dentro ranuras 20, en las que engranan pequefias ese

pigas erectas 21 en la parte 1, de modo que al encolar 0 so]
dar, especialmente también en estos lugares, se asegura un
enlace muy seguro y bueno en las partes 1 y 2 entre si.

En la préctica se ha demostrado que el enlace es

una parte de construceidn de sistema, constituida seglin el

rodelo, con un peso muy reducido, es extraordinariamente rit

gida y resistente, de modo que es capaz de aceptar también
tareas estdticas, es decir, que puede absorber y transmitir

congiderable carga. En las oquedades paszntes longitudinal

p
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por lo demés estén adosadas por moldeo en lg parte interns

nente, con preferencia en los extremos ae ambas partes 1y
2, estédn aplicadas por moldeo regletas 22, en forma de gan-
cho de anzuelo, conformadas como dientes de sierra, para la
cooperacién con las configuraciones 22a, en forma de diente
de sierra en las ecpigas 4 y 5. Las espigas alll enchufadasg
se soetienen muy Iijamente y no es posible separar las par-
tes de nuevo entre si, es decir desmontar la unidn de esqui-
na. Por razbén de lu elasticidad de este material plistico
se asegura en ello que tembién se alcance un enlace herméti-
co denso, sin formacidn notable de junturas entre las parieg
unidas por enchufe,
Ln las figuras 4 y 5, en representacidn de perspeg
tiva, se ilustra una parte de construccibn de sistema, gue
se compone de dos psrtes en forma de cazoleta, que estéan urij
dus entre si por suplementos, adoszdos por moldeo, en forma
de manguitos 9 (con espigas 14 en el lado contrario, agud in
visible) y listones 10, asf{ como partes 18 de liston, -correg
pondientes piezas contrariss, que aqul no son visibles. Las_
partes 1y 2, en esencia con paredes lisas en el exterior,
estan provistas de una ranura 23 ancha central en la pérte
1 y une ranura 24 estrecha, situada cerca del borde en la _

parte 2. Las espigas 4 y 5, sobresalientes en éngulo recto,

2, en la cara exterior, La figura 5 muestra, como sector _
parcial, el extremo de una parte 2, en la que estén adosadas
. ’ ..' < ..
por moldeo, espigas en angulo recto y tambien espigas, situg
das en direccidén longitudinal, de acuerdo con las espigas _

15 en la figura 2, Pueden estar adosadas por moldeo estas
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dos clauses de espigas, pero también puede estar adosada por
moldeo sdlo une cluse, por ejemplo, las espigas 15.

En la figura 6 se muestra una vista de arriba, un
ilustra cdmo se constituye un cajdén, a partir de una parte
de construccibén de sistema, de acuerdo con la figura 4. Dos
gartes de construccidn de sistems 1, 2, con espigas saliente
en angulo recto, estin dispuestas en posicidén opuesta entre
si, otras dos partes 25 de construccidn de sistema sin espi~
gas8 y con caras frontales abiertas estan dispuestas en éngu~
lo recto respecto & aquellas. Les espigas 4 de las partes
1, 2 se enchufan en las oquedades pasantes longitudinalmente
de las partes 25 y, mediante la retencidn, en forma de dien-
te de sierra, se retienen en &stas. Antes de le unidn se in
troduce una parte 26 en forma de table en las ranuras 24,
dispuestus en todas las partes laterales, sobre la cara inte

’
na. Este es el fondo del cajon, que en el caso de partes la

terales, unidas por enchufe, estd fijamente situado en lg _
ranura 24, La ranura 23 anoha,‘en el centro de las caras in
ternas de las partes 1, 2 sirve de gufa para el céjén, al ex
traerle y al introducirle., Otra forma de ejecucidn, de amcue
do con la figura 7,muestra que, al utilizar espigas 15 sobre
salientes longitudinalﬁente, de acwerdo con la figura 5, pue
de utilizarse una parte frontal 17 con agujeros de alojamien
to, respectivamente agujeros 18 de espiga, para las espigas
15. Esta parte frontal 27 o8 una tabla de maderas o seme jant
que en la cara exterior puede estar/provista de- un chapado

de madera.

kn le utilizacidn antes descrita de partes de cons

LA

\s 24
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truceibén de sistema, segin el modelo, para cajones, resulta
la siguiente ventaja: los muebles, especialmente mueﬁles de
caja, tienen en generél sblo profundidades poco diferencia-
das entre si, por ejewplo, 40, 50 y 60 ecm. Por lo tanto,
s0lo tienen que fabricarse partes de construccidn de siste-
ma, 1, 2, de poca diferencia, para poder fabricar con ellas
cajones para la casi totalidad de los muebles. Las.partes
laterales 25, o bien ge fabrican en longitudes mayores, co-
no partes inyectadas de méterial pldstico, qﬁe entonces tam
bién se cortan a las anchuras deseadas de.los cajones, o _
también incluso pueden dividirse, o incluso para las partes
25 también pueden utilizarse perfiles de caja extrusionados
de material pléstico, que entonces se producen précticamen-'
te gin fin, y también se recortan a los largos deseados pa-
ra la anchura de los cajones. Para fabricar cajones, en caj
si todas las dimensiones existentes, por lo tanto, sdlo se
requieren pocos moldes de fundicidn inyectada. La composi-
cidn, respectivamente el montaje, del cajdn, como se puede
observar en la descripoiéh precedente, puede ejecutarse de
un modo extraordinariamente rdpido y sencillo, solamente -
exige muy poco trabajo manual, de mano de obra no experimen
tada, por lo tanto, segin el modelo, es posible fabricar ca
Jones qué, en comparacidn con cajones corredizos, construi-
dos de otro modo, son esencialmente més econdmicos, pero en
ello tienen una calidad, estabilidad y precisidn de medidaé
extraordinariamente alta y ademés son muy ligeros.

Otro ejemplo de aplicacidn se ilustra en las figu

ras 8 y 9. Una estenter{a, que en vista frontal esté constj
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tuida de acuerdo con la figura 8, se compone de cuatro par-
tes de construccidn de sistema, horizontales 1, 2, a las
que estén adosadas por moldeo las espigas 4, 5, salientes
en dngulo recto, es decir en las partes superior e inferior
sobresaliendo en cada éaso hacig un lado, mientras que en
las.dos espigas centrales sobresalen'hacia arriba y hacia
abajo. Uno de los enlaces centrales se ilustran.en perspec-—
tiva en la figura 9 en estado separado. A11{ puede obser-
varse, que las espigas 4 y 5, que sobresalén hgcig arriba y
hacia abajo, deben enchufarse én laé,oquedades; pasantes _
longitudinalmente, de perfiles de ceaja. Estos perfiles de
caja, como en el ejemplo de ejecucidn del cajén, pueden ser
partes 25 de construccidn de sistema, compuestos de partes
inyectadas sin espigas de enlace, adosadas por moledo, pero
tambidn pueden ser perfiles de pléstico extrusionados. En
este ﬁltimo caso, ei enlsce entre las partes vertiéales ¥
las espigas puede reforzarse, porque en las paredes latera-
les estreches se taladran agujeros, que slcanzan hasta las
paredes latersles de las espigas y en los gue se insertan

pasadores.

= s E E OE EEmaEmEmE=E=

El presente modelo de utilidad, consta de las si-
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guientes reivindicaciones:

1.~ Disposicidn para la fabricacidn de cajones,
muebles, estanterias o semejantes, de partes en forma de _
tabla, en lo que estas partes en forma de tabla estan com-
puestas de dos partes de material plédstico en forma dé'cazg
leta, inyectadas, en esencia con paredes lisas exteriormen-
te, con regletas de gancho de anzuelo, salientes hacia el
interior, entre las que estén situadas oquedades pasantes

longitudinalmente, caracterizados porque a una de las par-

tes en forma de cazoleta, en uno o en ambos extremos estén

adosadas por moldeo, espigas de enlace.

2.- Disposicidn segin la reivindidacidn 1, carag
terizadavporque las espigas de enlace sobresalen en direc-
cidn longitudinal y preferentemente estan constituidas co-

mo espigas redondas.

3.- Disposicidn segin la reivindicacibn 1, carac-
terizada porque las espigas de enlace sobresalen en dngulo
recto y con preferencia tienen seccidn transversasl en for-

ma de U,

4.- Disposicidn segin la reivindicacidn 1, caracH
terizada porque las espigas de enlace sobresalen en dngulo

recto hacia varios lados,

5.- Disposicidn segin una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porque las espigas de enlace es4

t4n adosadas por moldeo a la parte de cazoleta mds exterior
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6.— Disposicidn segin una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porque a las espigas de enlace
les estan adosados por moldeo, ganchos de anzuelo en forma

de dientes de sierra.

7.~ Disposicidén segin une de las reivindicaciones
.precedentes, caracterizada porgue en las espigas de enlace,
la cara frontal devla parte en forma de cazoleta, estd ter-

ninada a la altura de la tabla.

8.~ Disposicidn segln una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porque en la cara interns de las
partes en forma de cazoleta estén constituidas regletas y _
ranuras, opuestas entre si, interengranadas, respectivamente
/y esplges y manguitos interengranados para el eﬁlace y solda

aurg o encolado de arrastre de cilerre formal.

9.- Disposicidn seglin una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porgue las paredes de log lados
estrechos, en sus cantos, estén constituidas con ranuras y

regletas, que engranan entre si.

10.~ DLisposicidn segin las reivindicaciones prece..
dentes, caracterizada porgue el cajbén, el bastidor y seme -
jante, en dos lados opuestos entre sl, se compone de partes
de construccidn de sistema, seglin la reivindicacidn 1, cuyeas
espigas de enlace engrangn en las oquedades, gque transcurren
longitudinalmente, de perfiles de material plésti®o extru-

sionados, aproximadamente de igual forma en seccidn trans—
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versal, 0 de dos partes de material plésticp, inyectadas en
forma de tabla, compuestas de dos partes en forma de cagzo_ |
leta.

11.- "Disposicidn para la fabricacidn de cajones,
muebles, estanterf{as & semejantes de partes en forma de _

tabla."

Segin se describe y reivindica en le presente me-
moria descriptiva y se ilustra en los dibujos adjuntos, cu-
yo texto consta de catorce hojas foliadas y escritas a méqu;

na por una sola de sus caras, T ?

P.

Fdo:
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