
m em oria descrip tiva

CLASE DE 
R E G I S T R O Un Modelo de Utilidad, por veinte años en España.

NOMBRE Y 
'.NACIONA- 

. LIDAD DEL 
SOLIOTANIE

D. Hans-Wemer DUBHEE 
-  alemán -

RESIDENCIA 4331 Güteraloh/Ávenwdde.
Y DOMiciLio Osnabrüeker Landatrasse 154 (Alemania)

n  OBJ ETO "Disposición para la  fabricación de cajonea, muebles, 
estanterías o semejantes de partes en forma de tab la ."



1

10

15

20

25

El modelo seiefiere a l campo de las partes de cons 

trucción de sistema, para la  fabricación de cajones, muebles 

estanterías o semejantes.

Son conocidas partes de construcción, principalmen 

te para la  fabricación de los cajones en los muebles, que se 

componen de perfiles de cajas de material plástico extrusio- 

nado. Estos p erfile s , están unidos entre s í en las esquinas 

mediante elementos de cubierta. Estos elementos de unión se 

componen, por ejemplo, de espigas de ángulo, que engranan en 

oquedades(de los perfile s  de la  caja de las partes de cons­

trucción de sistema. El montaje es d i f í c i l  en estas partes 

conocidas de construcción de sistema, porque requiere mucho 

trabajo manual y tienen que aplicarse medidas especiales pa 

ra asegurar e l enlace entre las espigas y las oquedades in­

ternamente con paredes lisa s  de los perfile s  de caga? de las 

partes de construcción del sistema. Por lo  demás, es conocí 

do.que los p erfile s  extrusionados de material plástico, por 

razón de su procedimiento de fabricación, presenten irregula  

ridades en sus superficies exteriores, por una parte, estría  

que se producen porque los p erfile s  se inyectan desde tobera 

por otra parte, tambián se producen porque, por ejemplo, en 

regletas, que dan a los p erfile s  de caja en e l interior de 

la  sujeción y la  resistencia, en la  cara exterior se produ­

cen estrías que tienen su origen en la contracción del mate­

r ia l  plástico a l enfriarse. La constitución de los cantos 

en materiales plásticos extrusionados, también es d i f íc i l ;  

en general, los cantos no son agudos, sino que siempre están 

algo redondeados.
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Según e l modelo, las partes de construcción para 

la  fabricación de cajas, muebles, estanterías o semejantes 

se caracterizan, porque partes en forma de tablas, de dos _  

piezas inyectadas a partir de material plástico en forma de 

cazoletas, exteriormente en paredes esencialmente lisa s , est 

formadas con regletas de gancho de anzuelo, salientes hacia 

e l interior y/o con moldeados, aplicados, que interengranan, 

en lo que, desde las partes en forma de cazoleta, están cons 

tituídas oquedades pasantes, que en los extremos están pro­

vistas de ganchos de anzuelo, preferentemente en forma de _  

dientes de sierra y en una o en ambas partes en forma de ca­

zoleta están aplicadas Éor moldeo, espigas de unión, que tam 

bien preferentemente están equipadas con ganchos de anzuelo 

en forma de dientes de sierra para engranar en las oquedades 

pasantes de otra parte en forma de tabla. Las espigas de 

unión pueden sobresalir en dirección longitudinal y están _  

preferentemente constituidas como espigas redondas, pero tam 

bien pueden sobresalir en ángulo recto y tener ventajosamen 

te sección transversal en forma de U, pero también pueden so 

bresa lir en ángulos rectos hacia varios lados. Las espigas 

de unión están aplicadas por moldeo, preferentemente en la  _ 

parte más exterior de la  cazoleta; la  cara frontal en la par 

te en forma de cazoleta está terminada a la  altura de la  ta­

bla, en las espigas de unión. Los suplementos moldeados, 

que interengranan en la  cara interna de las partes en forma 

de cazoleta, están constituidas como regletas y ranuras in­

terengranadas, opuestas entre s í, respectivamente/y espigas 

y manguitos ínterengranados para el.enlace con arrastre d"

an
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cierre formal y soldadura o encolado.

Las paredes de los lados estrechos están constituí, 

das en sus cantos con ranuras y regletas interengranadas.

Un bastidor de armario o semejante está constituido, según 

e l modelo, de ta l modo que e l mismo, en dos lados opuestos, 

se compone de partes de construcción de sistema, cuyas espi­

gas de unión engranan en las oquedades, que transcurren lon­

gitudinalmente, de perfiles de plástico, extrusionados, de 

igual forma aproximada en sección transversal o de partes er 

forma de cazoleta.

El modelo se explicará a continuación más detalla  

damente mediante la  descripción referida a los dibujos.

En los dibujos muestran:

la  f ig .  1, una parte de construcción de sistema er 

vista de perspectiva con semi-cazoletas alejadas entre sí, 

la  f ig .  2, un recorte de la  f ig .  1, con constitu­

ción distinta de las espigas,

la  f ig .  3, una vista en perspectiva de un sector 

parcial de una parte de construcción de sistema.

La f ig .  4, la  v ista  en perspectiva de una parte de 

construcción de sistema, constituida de un modo algo.dií'erer 

te, en estado todavía no compuesto.

La f ig .  5, una sección parcial del sistema de cons 

trucción, según la  f ig .  4, con espigas constituidas de otra 

manera,

la  f ig .  6, una vista desde arriba sobre un cajón 

compuesto de partes de construcción de sistema, según el 

modelo,

30



1

. + w * * '* I*** ' '

O

-  4 .-

5

10

15

20

25

la  f ig .  7, la  vista de otra forma de ejecución del 

cajón según la f ig .  6,

la  f ig .  8, la  vista de una estantería, compuesta 

de partes de construcción de sistema,según e l modelo,

la  f ig .  9, la  vista en perspectiva de un detalle  

de la  f ig .  8.

Según la f ig .  1, una parte de construcción de s is ­

tema, según el modelo, se compone de dos partes en forma de 

cazoleta 1 y 2, que están inyectadas de material plástico. 

Estas partes en forma de cazoleta están ilustradas indivi­

dualmente, y esto de ta l  modo, que puede observarse su cara 

interna, siendo exteriormente de superficie plana. La parte 

1 consiste esencialmente en una p laca .3, en cuyos dos extre 

mos están aplicadas por moldeo espi^^^^&M^d5, que sobresalen 

en ángulo recto. En e l lado estrechó en las espigas, están 

elevadas las caras frontales 6, de modo que se alcance una 

terminación a la altura de la  tabla, que también todavía al 

canza alrededor de los lados, en 7. En la  cara interna, la  

tabla está provista de suplementos adosados por moldeo, que 

pueden tener la  forma de ganchos 8 de anzuelo, sin embargo, 

además, están previstas también en forma de manguitos 9 o 

como listones 10 pasantes.

La tabla 2 igualmente consiste en una placa 11, 

en cuyos lados longitudinales, sin embargo, están adosadas 

por moldeo en ángulo recto, en grosor de tabla, paredes la ­

terales 12. La sección transversal general de la  parte 2, 

por lo tanto, tiene aproximadamente la  forma de una C. En 

la  cara interna de la placa 12, en la  parte 2, también están
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adosadas por moldeo partes 13 en forma de gancho de anzuelo, 

que están situadas opuestas a las partes 8 en forma de parte 

de anzuelo y que engranan a l superponer las partes 1 y 2, de 

modo que estas partes están unidas entre s í. Otros suplemen 

tos adosados por moldeo a la  parte 12, son las espigas 14, 

que engranan en los manguitos opuestos 9 en la  parte 1, así 

como listones 15 pasantes, que con sus cantos exteriores coo 

paran con los cantos exteriores de los listones 10 de la par 

te 1. La totalidad de los suplementos, adosados por moldeo, 

así descritos, pueden estar dispuestos en las partes en fo r­

ma de cazoleta, para ocasionar e l enlace entre las dos par­

tes 1 y 2, para formar una parte de construcción de sistema 

en forma de tabla. Sin embargo, por ejemplo, también las _  

partes 8 y 13, en forma de gancho de anzuelo, pueden u t i l i ­

zarse para producir una unión de ambas partes 1 y 2, en fo r ­

ma de cazoleta que puede establecerse de un modo rápido y _  

sencillo por interconexión de salto.

Por otra parte, también pueden u tilizarse  sólo los 

suplementos moldeados en forma de manguitos 9 y espigas 14, 

eventualmente complementados por los listones 10 y 15. Un 

este último caso, las dos partes 1 y 2, en forma de cazoleta, 

se unen entre s í por encolado o por soldadura. En e l encola 

do, se humedecen meramente las caras frontales de los suple­

mentos aplicados por moldeo, por ejemplo, con una cola de _  

disolvente, o bien ambas partes se unen por encaje y en un 

campo de alta frecuencia, mediante p lastificación  de-breve 

plazo de las partes de enlace, que se unen entre sí de un _  

modo seguro.
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La parte 2 es algo más oorta que la  parte 1, de _  

modo que pueda superponerse entre las espigas 4 y 5? que so­

bresalen en ángulo recto. Naturalmente, que puede estar pro 

vista de suplementos adosados por moldeo, respectivamente de 

prolongaciones de la  pared exterior, que alcanzan entre las  

espigas 4 y 5 hasta la  cara frontal, llegando a la  pared 6, 

y a ll i .s e  erigen. Tales suplementos adosados por moldeo, no 

son requeridos en s i, sin embargo, en e l caso de espigas que 

sobresalgan en ángulo recto, ya que los cantos, situados en­

tre las espigas, de todos modos se recubren por las partes 

de construcción de sistema, que deban enchufarse sobre las  

espigas.

Otra forma de ejecución para las espigas se ilu s ­

tra en la  figura 2; a l l í ,  en la  cara frontal 6 están aplica­

das por moldeo, espigas redondas 15. Las espigas 4 y 5 y _ 

también 15, en una o varias superficies, pueden estar provis 

tas de retenciones en forma de dientes de sierra, que favore 

cen un enlace y una sujeción con la parte enchufada encima.

Las espigas 4 y 5 sirvan para.$1 enlace con otros perfiles  

de material plástico, que están constituidos en forma de ca­

ja y tienen oquedades pasantes longitudinalmente con una sec 

ción transversal esencialmente rectangular, sirviendo las 

espigas 15 para unir esencialmente con partes de madera, en 

que están taladrados agujeros en forma de o rific io s  de espiga.

Una parte de construcción de sistema, según el mo­

delo, se ilu stra  en la f ig .  3, en una forma de ejecución pre 

ferente, en perspectiva, como sector cortado. Aquí, las par 

tes en forma de cazoleta 1 y 2, en la  cara interna, meramen-
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te están provistas de suplementos, adosados por moldeo, pa­

santes en forma de listón , que sirven para e l enlace de am­

bas partes 1 y 2, para componer la  parte de construcción de 

sistema en forma de tabla. Los listones centrales 10 y 15, 

opuestos entre s í, están constituidos aproximadamente a me­

dia altura, y en los listones 15, en las caras vueltas unas 

hacia otras, en los cantos superiores existen cavidades 1b,,, 

en forma angular, en que engranan los cantos externos 17 de 

los listones 10, situados en la  otra parte 1, de ta l modo 

como si se tratase de una ranura muy ancha, en que se ajus­

tase una correspondiente espiga. Además, en ambas partes 1 

y 2, están aplicados por moldeo, listones altos 18 , frente 

a los cuales, en cada caso, en e l otro lado están dispuestos 

otros dos listones 15 bajos, que forman una ranura 20, en _ 

la  que engrana e l canto exterior de los listones 18. Además, 

de e llo  existe un enlace de cantos, en los cantos exteriores 

de las paredes longitudinales 12 en la  parte 2, están con­

formadas dentro ranuras 20, en las que engranan pequeñas es­

pigas erectas 21 en la  parte 1, de modo que a l encolar o soj. 

dar, especialmente también en estos lugares, se asegura un 

enlace muy seguro y bueno en las partes 1 y 2 entre s i.

En la  practica se ha demostrado que e l enlace es 

extraordinariamente sólido y resistente en la  forma y que 

una parte de construcción de sistema, constituida según el 

modelo, con un peso muy reducido, es extraordinariamente r í ­

gida y resistente, de modo que es capaz de aceptar también 

tareas estáticas, es decir, que puede absorber y transmitir 

considerable carga. En las oquedades pasantes longitudinal
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mente, con preferencia en los extremos de ambas partes 1 y 

2, están aplicadas por moldeo regletas 22, en forma de gan­

cho de anzuelo, conformadas como dientes de sierra, para la  

cooperación con las configuraciones 22a, en forma de diente 

de sierra en las espigas 4 y 5. Las espigas a l l í  enchufadas 

se sostienen muy fijamente y no es posible separar las par­

tes de nuevo entre s i, es decir desmontar la  unión de esqui­

na. Por razón de la elasticidad de este material plástico  

se asegura en e llo  que también se alcance un enlace herméti­

co denso, sin formación notable de junturas entre las partes 

unidas por enchufe.

En las figuras 4 y 5, en representación de perspec 

tiva, se ilustra  una parte de construcción de sistema, que 

se compone de dos partes en forma de cazoleta, que están uní 

das entre sí por suplementos, adosados por moldeo, en forma 

de manguitos 9 (con espigas 14 en e l lado contrario, aquí ir  

v is ib le ) y listones 10, asi como partes 18 de listón, corree 

pondientes piezas contrarias, que aquí no son v is ib les . Las 

partes 1 y 2, en esencia con paredes lisa s  en e l exterior, 

están provistas de una ranura 23 ancha central en la  parte 

1 y una ranura 24 estrecha, situada cerca del borde en l a _  

parte 2. Las espigas 4 y 5, sobresalientes en ángulo recto, 

por lo demás están adosadas por moldeo en la  parte interna 

2, en la  oara exterior. La figura 5 muestra, como sector _  

parcial, e l extremo de una parte 2, en la  que están adosadas 

por moldeo, espigas en ángulo recto y también espigas, sitúa 

das en dirección longitudinal, de acuerdo con las espigas _  

15 en la  figura 2, Pueden estar adosadas por moldeo estas
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dos clases de espigas, pero también puede estar adosada por 

moldeo sólo una clase, por ejemplo, las espigas 15.

En la figura 6 se muestra una vista de arriba, que 

ilu stra  cómo se constituye un cajón, a partir de una parte 

de construcción de sistema, de acuerdo con la  figura 4, Do 

partes de construcción de sistema 1, 2, con espigas saliente 

en ángulo recto, están dispuestas en posición opuesta entre 

s í, otras dos partes 25 de construcción de sistema sin espi­

gas y con caras frontales abiertas están dispuestas en ángu­

lo recto respecto s aquellas. ¡Las espigas 4 de las partes 

1, 2 se enchufan en las oquedades pasantes longitudinalmente 

de las partes 25 y, mediante la  retención, en forma de dien­

te de sierra, se retienen en éstas. Antes de la unión se in 

troduce una parte 26 en forma de tabla en las ranuras 24, 

dispuestas en todas las partes latera les , sobre la  cara inte 

na. Este es e l fondo del cajón, que en e l caso de partes la 

fera les , unidas ]5or enchufe, está fijamente situado en la  

ranura 24. La ranura 23 ancha, en e l centro de las caras in 

ternas de las partes 1, 2 sirve de guía para e l cajón, a l ex 

traerle y a l introducirle. Otra forma de ejecución, de acue 

do con la  figura 7,muestra que, a l u tiliza r  espigas 15 sobre 

salientes longitudinalmente, de acuerdo con la  figura 5, pue 

de utilizarse  una parte frontal 17 con agujeros de alojamien 

to, respectivamente agujeros 18 de espiga, para las espigas 

15. Esta parte frontal 27 es una tabla de madera o semejant 

que en la  cara exterior puede estar ^provista de un chapado 

de madera.

En la  utilización  antes descrita de partes de cons
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trucción de sistema, según e l modelo, para cajones, resulta  

la  siguiente ventaja: los muebles, especialmente muebles de 

caja, tienen en general sólo profundidades poco diferencia­

das entre s í, por ejemplo, 40, 50 y 60 cm. Por lo tanto, 

sólo tienen que fabricarse partes de construcción de siste ­

ma, 1, 2, de poca diferencia, para poder fabricar con e llas  

cajones para la casi totalidad de los muebles. Las partes 

latera les 25, o bien se fabrican en longitudes mayores, co­

mo partes inyectadas de material plástico, que entonces tam 

bien se cortan a las anchuras deseadas de los cajones, o _ 

también incluso pueden d ivid irse, o incluso para las partes 

25 también pueden utilizarse  perfile s  de caja extruslonados 

de material plástico, que entonces se producen prácticamen­

te sin fin , y también se recortan a los largos deseados pa­

ra la  anchura de los cajones. Para fabricar cajones, en ca­

s i todas las dimensiones existentes, por lo tanto, sólo se 

requieren pocos moldes de fundición inyectada. La composi­

ción, respectivamente e l montaje, del cajón, como se puede 

observar en la  descripción precedente, puede ejecutarse de 

un modo extraordinariamente rápido y sencillo, solamente _ 

exige muy poco trabajo manual, de mano de obra no experimen 

tada, por lo tanto, según e l modelo, es posib le 'fabricar ca 

jones que, en comparación con cajones corredizos, construi­

dos de otro modo, son esencialmente más económicos, pero en 

e llo  tienen una calidad, estabilidad y precisión de pedidas 

extraordinariamente alta y además son muy ligeros.

Otro ejemplo de aplicación se ilu stra  en las figu  

ras 8 y 9. Una estantería, que en v ista  frontal está consta
30
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tuida de acuerdo con la  figura 8, se compone de cuatro par­

tes de construcción de sistema, horizontales 1, 2, a las  

que están adosadas por moldeo las espigas 4, 5, salientes 

en ángulo recto, es decir en las partes superior e in ferior  

sobresaliendo en cada caso hacia un lado, mientras que en 

las dos espigas centrales sobresalen hacia arriba y hacia 

abajo. Uno de los enlaces centrales se ilustran.en perspec­

tiva en la  figura 9 en estado separado. A l l í  pu^de obser­

varse, que las espigas 4 y 5, que sobresalen hacia arriba y 

hacia abajo, deben enchufarse en las,oquedades, pasantes _  

longitudinalmente, de perfile s  de caja. Estos perfiles de 

caja, como en e l ejemplo de ejecución del cajón, pueden ser 

partes 2$ de construcción de sistema, compuestos de partes 

inyectadas sin espigas de enlace, adosadas por moledo, pero 

también pueden ser perfiles de plástico extrusionados. En 

este último caso, e l enlace entre las partes verticales y 

las espigas puede reforzarse, porque en las paredes latera­

les estrechas se taladran agujeros, que alcanzan hasta las 

paredes laterales de las espigas y en los que se insertan 

pasadores.

25

N O T A . -

El presente modelo de utilidad, consta de las s i -
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guientes reivindicaciones:

1 .- Disposición para la  fabricación de cajones, 

muebles, estanterías o semejantes, de partes en forma de _  

tabla, en lo que estas partes en forma de tabla están com­

puestas de dos partes de material plástico en forma de cazo 

leta, inyectadas, en esencia con paredes lisa s  exteriormen- 

te, con regletas de gancho de anzuelo, salientes hacia e l 

in terior, entre las que están situadas oquedades pasantes 

longitudinalmente, caracterizados porque a una de las par­

tes en forma de cazoleta, en uno o en ambos extremos están 

adosadas por moldeo, espigas de enlace.

15

2 .- Disposición según la  reivindicación 1, carao 

terizada porque las espigas de enlace sobresalen en direc­

ción longitudinal y preferentemente están constituidas co­

mo espigas redondas.

3 .- Disposición según la  reivindicación 1, carac­

terizada porque las espigas de enlace sobresalen en ángulo 

recto y con preferencia tienen sección transversal en fo r­

ma de U.

4 .- Disposición según la  reivindicación 1, carao 

terizada porque las espigas de enlace sobresalen en ángulo 

recto hacia varios lados.

5 .- Disposición según una de las reivindicaciones 

precedentes, caracterizada porque las espigas de enlace es­

tán adosadas por moldeo a la  parte de cazoleta más exterior.
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6 .- Disposición según una de las reivindicaciones 

precedentes, caracterizada porque a las espigas de enlace 

les están adosados por moldeo, ganchos de anzuelo en forma 

de dientes de sierra.

7 . -  Disposioión según una de las reivindicaciones 

precedentes, caracterizada porque en las espigas de enlace,

la  cara frontal de la  parte en forma de cazoleta, está ter­

minada a la  altura de la  tabla.
10

8. -  Disposición según una de las reivindicaciones 

precedentes, caracterizada porque en la  cara interna de las 

partes en forma de cazoleta están constituidas regletas y _ 

ranuras, opuestas entre s i, interengranadas, respectivamente

15 /y espigas y manguitos interengranados para e l enlace y sóida 

dura o encolado de arrastre de cierre formal.

20

9 .- Disposición según una de las reivindicaciones 

precedentes, caracterizada porque las paredes de los lados 

estrechos, en sus cantos, están constituidas con ranuras y 

regletas, que engranan entre s i .

10.- Disposición según las reivindicaciones prece
!

dentes, caracterizada porque e l cajón, e l bastidor y seme -  

jante, en dos lados opuestos entre s í, se compone de partes 

de construcción de sistema, según la  reivindicación 1, cuyas 

espigas de enlace engranan en las oquedades, que transcurren 

longitudinalmente, de perfiles de material plástico extru- 

sionados, aproximadamente de igual forma en sección trans-
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versal, ó de dos partes de material p lástico, inyectadas en 

forma de tabla, compuestas de dos partes en forma de cazo_ 

leta .

11.- "Disposición para la  fabricación de cajones, 

muebles, estanterías ó semejantes de partes en forma de _  

tab la ."

me­

ló

15

Según se describe y reivindica en la  presente 

moría descriptiva y se ilu stra  en los dibujos adjuntos, cu-

20

25
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