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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
DE

UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPAÑA, A FAVOR 
DE DON JOSE FERNANDEZ AMIGO, DE NACIONALIDAD ESPAÑOLA, DOMI­
CILIADO EN MADRID, calla do Norváez, núm. 43,

sobro:
"Procedimiento perfeccionado poro lo obtención do enlucidos 
impermeables on lo construcción poro exteriores".
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El problema do proteger ol yeso, como motarlo! do 
construcción on plocos, bloques, ate., dotándole do uno su­
perficie hidrófugo y resistente, no ha sido resuelto hosto 
el presente o couso de que los pinturas que se han ideado pe 

5 ro dicho fin o no cumplen perfectamente su cometido, o son 
extraordinariamente costosos,

No cabe dudo de que el revestimiento ideal en lo 
construcción poro exteriores, lo constituirían, por su eco­
nomía, buen aspecto y duración sobradamente probado, los 

10 enlucidos impermeables, bien a base de mortero de col o de
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cemento; pero, desgraciadamente, tales enlucidos son actual­
mente de imposible aplicación directa sobre yeso y los medios 
ideados para lograrlo no Han dado resultados satisfactorios.

El problema es altamente interesante y a obviarle 
se han encaminado diversos estudios y experiencias, cuyo re­
sultado constituye una solución de gran conveniencia y econo 
mía al par que definitiva y perfecta.

El procedimiento original objeto de la presente me­
moria consiste esencialmente en disponer una capa intermedia, 
de espesor variable y constituida por un material ligero y 
áspero, tal como via&as de madera; esparto, paja, etc., traba 
do o no con un aglomerante, entre la fábrica de yeso y el r*^ 
vestimiento o enlucido de todo otro material, como mortero de 
cal, cemento, etc., que, de otra forma, no trabaría sobre ella¿

Para la mejor inteligencia del invento se describe 
un ejemplo, no limitativo, de ejecución práctica, aplicado al 
moldeado de bloques o piezas para la construcción y realizado 
con los utensilios usuales de la industria.

En la cara del molde, destinada a constituir la ex­
terior del bloque o pieza, se coloca la hoja o capa intermedia, 
y, seguidamente, se deposita el yeso, que, al fraguar, se liga 
perfectamente con la referida hoja o capa de material inerte 
formando el bloque, cuya cara visible en la fábrica a construir 
ocasionará una superficie rugosa que posibilitará la adheren­
cia más eficaz de cualquier material del tipo de la cal o el 
cemento.

Cuando se trate de obtener bloques para la construc 
ción de esquinas o pilares, la hoja o capa intermedia de mate 
rial inerte y áspero se co ocará en tantas caras como sea pre
ciso
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En general, la explicada, es la forma más convenien 
te y económica de colocar la capa intermedia que ha de permi 
tir la trabazón del enlucido sobre la superficie de yeso; pe 
ro, en ocasiones puede resultar también conteniente colocar dict 

45 capa sobre el muro o tabique ya ejecutado efectuando la liga­
zón por medio de una ligera película de yeso.
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Descrito suficientemente el procedimiento y la manera 
de realizarlo en la práctica, se entiende que es susceptible 
de variaciones de detalle, que, en cuanto no alteren sus prin­
cipios fundamentales, quedarán comprendidos en el área de su 
protección legal. En resumen; la patente de invenci'on recae­
rá sobre las siguientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento perfeccionado para la obtención 
de enlucidos impermeables en la construcción {&ara exteriores 
que se caracteriza esencialmente por disponerse una capa in­
termedia, de espesor variable, y constituida por un material 
ligero y áspero, tal como virutas de madera, esparto, paja, 
etc., trabado o no con un aglomerante, entre la fábrica de 
yeso y el revestimiento o enlucido de todo otro material, co 
mo mortero de cal, cemento u otros, que por sí mismo no trabaría 
sobre ella.

2.- Procedimiento, según la reivindicación anteriQjp, 
caracterizado por una fo mm de realización preferente, apli­
cada al moldeado de bloques o piezas para construcción y rea 
lizada con los utensilios usuales de la industria, en la que 
se coloca en la cara del molde, destinada a constituir la ex 
terior del bloque o pieza, la hoja o capa intermedia, y, se­
guidamente, se deposita el yeso, que, al fraguar, se liga per 
fectamente con la referida hoja o capa de material inerte for
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mando $1 bloque, cuya cara visible en la fábria a construir 
ocasionará una superficie rugosa que posibilitará la adheren 
cia más eficaz de cualquier material del tipo de la cal o 
el cemento.

3. - Procedí lento, segón la reivindicación preceden­
te, caracterizado porque, cuando se trate üa obtener bloquea 
para la construcción de esquinas o pilares, la hoja o capa in 
termedia de material inerte y áspero se colocará en tantas ca 
ras como sea preciso,

4. - Procedimiento,según la reivindicación primera, 
caracterizado porque la capa intermedia, que ha de permitir 
la trabazón del enlucido sobre la superficie de yeso, se pue 
de co ocar también sobre el muro o tabique ya ejecutado, efec 
tuando la ligazón por medio de una ligera película de yeso.

5. - "Procedimiento perfeccionado para la obtención de 
enlucidos impermeables en la construcción para exteriores".

Según queda sustancialmente descrito en esta memoria 
que consta de cuatro hojas escritas a máquina por una sola 
cara.

Mayo^d^l.950 

José Fernández Amigo
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