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Ya selconoce un entibado o construceién miners en fomma de
enillo o de arco, la cusl se compone de perfiles profundamente aca-—
nalados en forms andloga a los hierros Zorés, los cuales se entre-
lazan en igual sentido en el punto de su superposicién o .solapado
¥ 8se suje:bazi mediante a.braéaderas, tornillos arquesados o simila-
res. Por pertriles a modo de hierros Zorés‘ se entienden aqui perfi-
les acanalados provistos de bridas y de cué.lquier forme. en su sec-
cién transversal, cuyos momentos de resistencis en el eje Xyen
el eje Y no se direrencian entre s{ grandemente, por ejemplo no
en grado supericr al 50 %. Por regla general el caso més favora-
ble se presenta cuasndo Wy es mayor que Wx, debiendo naturalmente
1a1wx' no guedar por bajo de cierto valor @bsoluto. Pueden tembién

pregsentarse casos, en los que Wx v wy deben ser igusales o wx debs

y



15

20

25

Los perfiles Zorés pueden poseer por ejemplo seccién trans—.
versal en forma tfapezoidal o angplar con iondos de superficie
plansa, aunque tambidn el fondo puede ser combado. |

En une construccidén de esta clase pueden emplearse gertiles
laminados iguales o aistintos para el pertil interibr ¥y pars el

perfil exterior. En todos los casos es conveniente construir las

‘bridas de los pertiles mediente dimensiones angulares conveniente-

mente diversas de modo que al entrelazarse se obtengs un aprisio-
namiento eldstico.

En una trabazén conocida de estos pares de perfiles se dis-
ponen cerca de anbos exiremos de le zone de solapado tornillos ar-
queadoé que sujetan entre s{ los segmentos. En muchos casos el
tornillo argueado existente en el extremo superior em la zona de
solapado se reemplaza por un anillo de guia, que se acopla con el
extremo libre del pertil en sentido de una pieza de arrastre (me-
diante topes).

Gracims al invento se consigue mejorar las uniones de estos

pares de perfiles por el hecho de gque entre las almas del perfil

. exterior y el anillo tensor se disponen por smbos lados cufizs de
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‘apriete, que ée apoyen contra le cara inferior de las bridas del

perfil exterior. La idea del inventc puede aplicarse en perfiles
& modo de hierros Zorés de las clases mds diversas, por ejemplo
en aquellos que se supe?ponen en estado de anjéeién con los fon-
dos y las almas, ,
¢on preferencis el anillo tensor, debe abra%ar el canto
frontal del extremo libre del perfil interior con un tope bisela-
do haecia dentro con'objeto de facilitar el traslado por bajo del

revestimtan%o o ea la roee. Se consigue una ulterior mejora en

este sentido cuando el extremo libre del perfil interior posee

ana escotadnra pera recibir el anillo tensor, preferanﬁanante en
eorrespondancia con el espesor del miemo.

i
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En otro perfaccionamien’m’del invento la cufis debe poseer
por lo menos dos escalones de apriete con inclinacidén esencialmen—
te diverse, de tal modo gue el comenzar el movimiento de apriete
actue le inclinecién méxima. Esta dieposicién ofrece la ventaja

‘de gue la pequefis resistencia inicial se vence en la longitud mds
.corta del apriets, mientras que pars ls sujecién propiamente tal,

esto es para la trensmisién de esfuerzos msyores, se aprovecha la
inclinacién pequefiz de la cufia. El anillo temsor construido segén
el invento puede emplearse en combinacién con otros medioe de
wnién, por ejemplo con tornillos arqueados o de estribo o con

otros similares. Lo mejor es prever por ambos extremos del socla-

pado de los segmentos anillos tensores, de los cuales por lo me-

nos el anillo arrastrado por el perfil movido hacia abajo, aunque
con'preferencia ambos anillos se provean de cufizs de spriete.

El invento se destina ciertamente en primer lugar parz la
construceidn de mines, pero también puede emplearse para cuales—

quiera otrag aplicaciones en construcciones subterrdneas o eleva-

aag,

En el dibujo se ilustra el objeto del invento en un ejem—

plo de ejecucidn.

La figura 1 presenta en alzada uns parte de uns const&ac—-
cién minera. en forma de arco por la gzona de superposicidén o sola-
pado de dos segmentos. ,

La figura 2 une vista en direccidn de las rlechas A-A de
le figura 1.

‘la rigura 3 es una vista en direccién de las flechas B-B
de la rfigura 1.

La rigura 4 presenta una cufia de epriete en mayor escala.

La construccién de galerias se compone de 108 segxnentos 1
¥ 2 hechos con pertil igual en la laminmcidn, los cusles en la

zons 4de -solapado x se entrelazan en igwal sentido, &n el ejemplo
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de ejecucién ilustrado ambos extramos de esta zona de solap&db es-
t4n abrazedos por anillos tensores 5, 58. i1 anillo tensor ; sbra-
za al extremo libre frontal del perfil interior 2 con un tope 4
inclinado hacia dentro.

Los anillos de guia 3 y )8 poseen apoyos 5 para las cuilas
de apriete 6 dispuestas por ambos lados, y las cusles con sus ca-
ras irontales 7 superiores redondeacas se aprietan contra la cara

inferior de la brida 1, del perril exterior. Metiendo las cufias 4

las bridas ue awbos periiles se aprietan recfprocamente, mientras

que entré»los fondos queda cierto espacio o Jjuego previemente de-
texrminado (veénse las figuras 2y 5). v

El anillo tensor j%a abraza al extremo libre del pertil ex-—
terlor con contrsapoyos 8 y 8a. Como se desprende de la tigurs 4,
la superiicie de epriete de la cufla 6 tiene uos escalones 9 y 10
de diversa inclinacién. |

Ia cufia posee un diente 1l que cooperando con las superfi-
cles de tope del anillo, impide que 1ls misma se salga cuando estd
suelts. La cufla se hace preferentemente de material més blando que
el anillo.

La superticie 7 de la cufia (figura 1), gque se apoya contra
la brida la posee preferentemente en di;ecci6n longitudiﬁal‘una
curvatura b6a correspondiente total o aproximsdsmente a la de los

gegmentos.

fmtmlmlmtmtm i mi=? N0 T A (il el
Se reivindica como nuevo y de propia invencidﬁ:
l.~ Mejoras en la fabricacidén de pares de perriles a modo
de hierros‘Zoréa, especialmente para la construccidén de galerias
enulares o arqueadas en el servicio o explotacidn'de minas, enAel
cdal'se entrelazan por sus extremos y én igual sentido dos segmen-
tos de la construccidén y por lo menos en un extremo de la zong de

sdlapado se circundsn por un anillo que se acopla con el extremo
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libre del correspondiente segmento en el sentido de una piéza de
arrastre, caracterizado porgue entre las almas del perfil exterior
(1) y el anillo tensor (5) se disponen por ambos lados cufiag de
apriete (6), gue se apoyan contra la cara inferior de las bridas
(la,) del perfil exterior (1).

2.~ Mejoras en le fabricacidén de pares de perfiles a modo
de hierros Zorés, caracterizado por el empleo de pérfilee (Ly2)
que se apoyan uno sobre otro por sus bridas, y entre sus fondos
queda un espacio intermedio previamente determinado, y por tal |
disposicidn de las cufias de apriete (6), que éstas oprimen entre
s{ & las bridas del perfil. ’

3.~ Mejoras en la fabricacién de pares de perfiles a modo
de hierros sorés segin lo rdivinaicado en loe puntos 1 o 2, carac-
terizado porque el anillo temsor (3) abraza com un tope biselado
hacis dentro (4) abraza sl canto frontal del extremo libre del
perfil interior (2).

4.~ MejorTas en la fabricacidn de pares de perfiles a modo
de hier:?os Zorés segin lo reivindicado en el punto 3, caracteriza-
do porque el extremo libre del perfil interior posee una escotadu-
re pars recibir el anillo temsor (3), correspondiente preferente-
mente al grosor del mismo.

‘ 5.— Mejoras en la fabricecidén de pares de perfiles a modo
de hierros Zorés eég\in lo reivindicado en los puntos 1 o siguien-
tes, caracterizado porqué el anillo tensor (3) o (3a8) se provee de
contraapoyos (5) & modo de consolas pars las cufias de apriete (6).

6.~ Msjoras en la fabricacidén de pares de perfiles a modo
de hierros Zorés segdn lo _.::eivindicad.o en los puntos 1 o siguien—
tes, caracterizadas porque la cufie de apriete (6) posee por lo me-

nos dos escalones (9, 10) de diverso escarpe, de tal mansra que al

-eomenzar el mo%‘imiento de apriete, actua el escarpe o inclinacidn

mmo
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© 7~ Msjoras en la fabricacién de pares de perfiles & modo

de hierros Zorés segin lo reivindicadc en los puntos 1 o siguien- |
tes, caracterizades porque la cufia de epriste posee en el extremo
un diente (11) o similar, qize cooperando con mi tope formedo por
¢l anillo, impide que se salgas la cufla,

8o~ Me joras en la fabricacién de pares de perfiles s modo
de hierros Zorés segin lo reivindicado en los puntos 1 o signien—
tes, caracterizadas porgue le cufia de apriete se hace de material
més blando que el anillo. v

9.- iMejoras en la rabricacidn de pares de perfiles a modo
de hierros Zorés segtéin lo reivindicado en los puntos 1 o Biguien—
tes, caracterizadas porquezpambos extremos del solapado de los seg-
mentos se prevén anillos teneéres (3) (3a) de los cusles por lo
menos el anillo arrsstrado por el periil movido hacia abajo, pero
con prefersncis aifios apillos, Se proveen de cufias de apriete (o).

10.~ usjoras en la rabricacién’ue pares de perfiles & modo
de hierros sords segiin lo reivindicado en los puntos 1 o siguien-
tes, caracterizadas porgue la mz.perficﬁ.e de apcyo (7) de la cufia
{6) contra las bridas (15 ) del perril exteriocr:, tiene una curva-
tura eorreepondiente total o a:proxlmuamente a.l radio de curvatn—
ra del segmento (1). '
| sste patente recae sobre “MEJOHAS ki La #aBHICACION Db Pa-
RES Op PRRFILES A MODO DE HISHEOS ZORES, ESPRCIALMSNTE PARA IA
CONSTHUGCIUN DE GALERIAS ANULARES O ARGBEADAS ki EL smvxu.‘no DE

MINAB", como quede descrito en la presente memoria, caracterigzado

en la anterior MNota y representado en el adjunto dibujo.

Madria, 4 de Mayo ,‘ L.950.
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