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PATENTE
DE
INVENCIDYN

-por "PERFECCICNAMIENTOS EN, O RELATIVOS A, HORNOS DE FUNDICION»,
a faﬁor de la Pirma inglesa THE NATIOWAL SMBELTING COMPANY LIMITED,
domiciliada en, 9 Basinghall Street, ¥,C.2, LONDRES (Inglaterra).
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-JEMORIA DESCRIPTIVA

Lo presente invencién se refiere & perfeccionamientos en, o
.relativos &, hornos de fundicidén, hornos de ouba con parrilla, pro-
dustores de gas y similares. .

HS sido propuesio usar un horno de fundicién parz el propbgi-

5 to de fundir minerales o metales vaporizables, tales como el zinc.
Para el mismo fin puede ser utilizado un horno de cuba desde el
cual son extraidos los resfduos en una condicidn no escorificada
desde el fondo del horno. Aparece entonces el metal en los gases
del horno gue son recogidos y el metal condensado en ellos.

10 EBn une forme de horno previamente propuesta, son separados los
gases del horno por una tome dirigida hacie arriba desde un nivel
por bajo de la superfiocie superior de la ocarge.

En las formag conocidas de tal disposicidn hay una {endencia

-8 la obstruooién en la entrada a la toma de dichos gases del horno,
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euya entrada queda bloqueada al cabo de un olerto tiempo causando
un descenso en la presidn de dichos gases que dificulia su subida.
El bloque puede ser separsdo haociendo accesible la toma y hurgando
en el bloque, psro es evidente la desventajs que ello supone desde
el punto de vista de la marche el tener que hacerlo.

La formacidn dei bloque obedece & dos causas.

Une causa es la de que la carge, en su movimiento de descenso,
tiende a desparramarse en la entrads de la toma de gases. Podrfa
subsanarse disponiendo ests parte de suerte que la carga pasara
a la toma si esta toma se extendiera hacia s&bajo asf como hacia a—
rriba, y entonces caerfa libremente para recogerla, pero habrfa el
inconveniente de gque, una vez recogide esta UWltimae carga habrfa que
volvdrle el horno. Ademds, podrfa ser dispuesta una parrilla a la
entrada de la toma para retener el grueso de la carga; pero esto
también tenderfa al blogueo.

La segunda causa es la de que, los gases del horno acarrean pol-
fo fino el cuel, cuando la toms se extiende hacia arriba, o hacia
arriba y hacia fuera, solamente, se asiente en la toma y retrocede
a la entreda de la misma. En consecuencia, la carga en la inmedia-—
ta vecindad de la toma contiene siempre mas de la cantided Juste
proporcional de menudos. L& concentracién de menudos que allf se

reconstituye est4 gobernada por un equilibrio entre la proporcidn

seglin la cual son traidos por el gas y la proporcidn segun la cual

gon arrastrados fuera por le carga descendente.

La parte de la carga en la entrada a la toma tiende & detener—
ge allf conforme es soportada desde abajo y se obtiene mezclada con
el polvo formando con ello el blogue, desuerte que la carga bajo 1la
entrada & la toma de gases no fluye y4 libremente.

Se hé descubierto ahora gque estas causag de blogueo de entrada

de la toma de gases del horno desde el horno puedener venoldas
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de una manera eficaz.

De acuerdo con el invento, en un horno de fundicién, horno de
cuba con parrille, productor de gas, o similares, en cuyos hornos
son separados los gases mbdiagte una toma, la entrada de la cusl
esté situada por debajo de la parte superior de la carge en el hor-
no, se dispone dicha entrada a la toums de gases defendida de la
carga cayendo.

Bsta defensa de la caida de carga quiere significar que ningu—~
na parte sustancial de la referida entrada a la toma de gases pue—
de volverse ocupada por el desparramado de la carge cayendo de tal
maneré que parte de la carga se vuelva verticalmente soportada por
la parte inferior de la toma de manera que gea capacz de detenerse
allf y con € tiempo formar un blogue. En otras palabras, la entra—
da & la toma de gases es enmascarada, resguardadaz o protegide en
relaciln con la carga cayendo.

La provisién de tal disposicidn de resguardo puede ser efectua-—
da de varies maneras.

asf, 1la entrada de la toma de sases puede extenderse sobre la
cargée en la parte del horno debajo de ella, con lo que se evita el
flujo lateral de la carga o sea su penetracidn en dicha entrada.

Un medio de heacer esto podria ser, tener la entrada a la toma,
que podrfe por otra parte descansar en un plano verticsl al costa—
do del horno, extendida por medioc de una caperuza asegurada sobre
ella en el interior del horno.

Otro medio serfa el construir el horno de suerte que constara
de una parte inferior mes ancha y una superior mas sstrecha separsa-—
das por un escaldn en el cual es té situada la entrada a la toma.

Desde luego podrfan ser provistos dos, o mas, de tales escalo—
nes con entrada de tomas.

Con el método de caperuza pueden ser provistes caperuzas de va—
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;iadas formas sobre la entrade a la toma de gaseg.

Una forma preferible de la invencidn es la de tener ung cape-
ruza en forma de artesa invertida, por ejemplo en forma de U, ex—
tendiéndose desde alrededor de la entrada 2 la toma hasts el otro
lado del horno. La razdén para esto es la que siempre es probable
alguna detencién de la carge contra las bPeredes del horxrno con lo
cual, el movimiento de la carga en la parte central del horno, es
nes libre, y se formarfa una artesa invertids que podrfa retirar
el gas desde el centro del horno. Ademds, los menudos en el gas
tendrfan todas las probabilidades de recular en la ocarga por bajo
de la artesa.

Se sobreentiende que puede ser provista mas de una tom de ge.—-
ses teniendo cada una su caperuza independiente 0, en el caso de
dos tomas, podrfz ser repartide una artese horizontal invertida
por las dos tomas, una en cade extremo de la artesa. Ademds, dos
de tales artesas pueden ger provistas, una en cada uno de los lados
longitudinales de un horno de seccién rectangulear.

Ldemés, en un horno rectangular pueden ser dispuestas campanas

de chimenea en forma de artesa invertida para alcanzar las dimensio—

nes mas pequelias & intervalos de unos pocos pids ¥y las tomas desde
las alternadas campanas de chimeneq pueden estar en lados opuestos
del horno dando asf un flujo de gas relativamente simétrico.

Para la me jor comprensidn del invento vamos a descyibir, a ti-
tulo de ejemplo, varios casos de realizacién, validndonos de los
dibujos de las trés léminas adjuntas. En ellas:

La fig. 12 es una seccidn vertical de un horno.

La fig. 22 es una seccidn similar a la de la fig. 12 mostrando
parte de un hormo modificado.

La fig. 3% es una seccibn dada en la fig. 22 gegln la lfnea 3-3.

La fig. 4%8 es una seccidn dada en la fig. 42b segdn la lfnea
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4a—4a, mostrando parte de otra realizacién.

La fig. 48b es una seccidn dada en la fig. 4%a segin la lfnea
4b~4b.

La fig. 52%a es una seccidén dada en la fig. 58b segin la linea
S5a~5a mostrando una parte de otra realizacibn.

La fig. 5%b es una seccién dada en la fig. 5%a segin la lfnea
5b-5b.

La fig. 6%a es una seccidén de la fig. 68b segln la lfnea 6a—6a
mos trando otra realizacidn, y

La fig. 68b es una seccidn dada en la fig. 6%a geguin la linea
6b—~6b.

Para uso en las formas de realizacidn de la invencién la carges
pucde consistir en mineral de zinc oxidado (preparado por tostado
de la blends de una manera que asegurc el control de tamafio de‘grar
nq) A esta carga se le agregan cantidades de otras substancias se-
gin sea necesario para hacer fluida le ganga del mineral y las ce-
nizas del coque para formar una adecuadé escoria fluida. Generalmen-
te se emplean como fundentes agregaciones de cal y sflice, congis—~

tiendo una carge tfpica en lo siguientes elementos:

Mineral de zinc oxidado 100 partes en peso
Cogue 80 id. id.
Pledra caglize . ’ 8 id. id.
ATrena 9 id. id.

La carga es preferibvlemente precalentada entre los 800 y los
900¢ C. y es introducide por medio de un dispositivo de carge 10
que puede comprender también una doble campeana (o un doble declive
o declive y campana) en la parte superior del horno de fundicién
vertical, parte designada en 1ll, cuyo horno es de seccién recte
rectangular.

El dispositivo de carga, cuando estéd cerrado, provee una obtu—



10

15

20

25

30

192814 7

racidn hermética de 1= parte superior del horno.

4 través de las toberas 13 es inyectado gire, preferiblemente
Precalentado, en la varte superior del horno y también, a travdés
de las toberas 14 y 15 lo es en el parte del fondo cuya parte del
fondo estd cercada por una camisa 18 para controlar la tempera tu—
ra allf generada por el aire soplado y desde allf la tempe ratura
¥y fluidez de la escoriz que hé de ser colzda desde el fondo del
horno donde se vé en 12 el agujerc de coladae

En la parte media de 1la altﬁra del horno estd provista la toma
de gas 20 extendiéndose & un condensador (no reprcsentado) circuns-
cribiendo la entrada & la zona de condensacidn 1la paredilla—~obgté-
culo ;g ¥y siendo conducidos los gases a la toma, o tomas, por una
artesa invertide 17 horizontelmente dispuesta de secoidn en perffl
de U que puede ser de material de carbdn refractario o de una alea-
¢idn, extendiéndose a través del horno.

Las figuras 22 y %% nmuestran parte de un horno algo similar con
las partes correspondien tes designadas por medio de los mismos ni-
meros. La artesa invertida 17 se extiende & través del horno entre
las paredes 22 y 23 y conduce a las‘dos tomas de gas 20 y 21, una
en cada extremo, a cuyo través son retirados los gases del horno a
los condensadores.

La artesa invertida esté construida de ladrillo refractario.
Los laterales 24 y 25 de la artesa descansan sobre arcos 30y 31,
respectivamente, BL techo de la artesa estd designado en 26,

En lss modificaciones mos tradas en las figuras 48a y 4%b y en
las 582 y 5%b pueden ser provistas otras diferentes formes de cape -
ruzag 27 sobre la entrada de la toma. En uns de las formas afects
toscamente dicha caperuze la de un cuadrante de una cubierts esfé-—
rica (figures 4%z y 48b): en otra forme afectd toscamente 1la de u-

na cubierta semicilfndrica dispuesta horizontalmente (figuras 58a
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¥ 58b) cercenada en un Pleno inclinado que v4 desde alrededor del
fondo de la toma haocia arriba en el horno. La inclinacién Permigi-
ble del plano inclinado, de suerte que la carga cayendo Pase el
borde de 1la caperuza pero gin derramarse en la entrada de la toma,
dependerd, desde luego, de la naturaleza ffsica de la carga, por
ejemplo, de la cantidad de esparcido horizontl que se bueda espe-
rar de la cargsa.

Bestas formag de caperuza no deben sar congideradas limitativas
V4 que Pusden idearse otra Posibles formas. Como entes se indicé,
en lugar de tener la toma en una barte vertical de la pared del hor-.
no seréd pogible disponer el horno constando de una rarte baja mas
ancha 28 y una superior mas estrecha 29, segin se muestras en las
figuras 6%a y 6%b y entonces la entrada de toma bPuede estar situada
en el escaldn entre las dos vartes de suerte que la citada entrada
no esté en un plano vertical sind en unho horizontal o inoclinado.

Adends de lo expuesto, el invento, dentro de su esencialidad,
Puede ser objeto de variantes de detalle gue asimigmo que dardn pro=-
tegidas, y& que, como hemos dicho, los casos de reszlizacidn ilustra-
dos, solamente tienen caracter de ejemplo, rero no son limitativos,
siémpre que tales modificaciones de detalle no rebasew los lfmites

y alcance de lz invencidn.
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Hecha la descripcidn de la presente invencidn se hace constar,
que esta solicitud se acoge a los beneficios del derecho de prio-
rided de 1la patente inglesa N2 12724 depositada en 12 de Nayo de
1949, y que se declaran como nuevas y de propia invencidn las rei-
vindicaciones siguien tes: )

1.~ Perfeccionamientos en, o relativos a, hornos de fundicidn,
hornos de ocuba, productores de gas, o similares, en cuyos hornos sor
recogidos los gases retiréindolos del horno mediente una toma cuya
entrada estd situada bajo la superficie superior de la carga en el
horno, dispuesta de tal maneva que quede protegida contra penetra-
cibn de la cerga al caer.

2.— Perfeccionamientos, segin se reivindica en la 1, caracteri—
zados por el hecho de que, la entrada a la toma de gases es exten-
dida sobre la carga en la parte del horno baejo ella, evitando asi
que el flujo lateral de la carge penetre en dicha entrada.

3e= Perfeccionamientos, seglin se reivindica en las 1 o 2, ca-
rac terizados por el hecho de que, sobre la entrada a la tome de ge-
ses estd asegurada una cuperuza.

4.- Perfeccionamientos, segin se reivindica en las 1 o 2, ca—
racterizados por el hecho de gue, se construye el horno con una zo0-—
na inferior mas ancha gue la superior, separando una de otra por
medio de un Pescalon”, horizontael ¢ inclinado, en el cual astd si~
tuada la entrada a2 la toma de gases.

5.~ Perfeccionamientos, seglin se reivindica en cualguiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizados por el hecho de
que, estén provistas dos, o mas, tomas, cada una de las cuales es-
t4 dispuesta para ser protegida contra penetracidén de la carga al

caer.
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. 6.~ Perfeccionamientos, caracterizados por el hecho de qﬁe, la
caperuza o cublierta protectora de la entrada de la toma de gases,
tiene la forma de una artesa invertida que se extiende desde alre-
dedor de dioha entrada hasta el otro lado del horno.

7.= Perfeccionzmientos, caracterizados por el hecho de gue, la
caperuza 0 cubierta, antes reivindicsada, en forme de artesa inver-
tida, se dispone horizontalmente extendiéndose & través del horno
por bajo de la superficie superior de la carga y cada uno de cuyos
extremos conduce a una toma de gases.

8.~ Perfeccionamientos, seglin se reivindica en las 6 o 7, carac-—
terizados por el hecho de que, conprenden dos, 0 mas, artesas inver-
tidas eonduciendo & tomas de gases.

9.~ Perfeccionamientos, segiin se reivindica en la 1, caracteri-
zados por el hecho de que, aplicados a la Tundicidén del zinc compren
den, un disposi tivo de carga en la parte superior del horno, medios
para suninistrar aire soplado en las partes superior e inferior del
horno, una camisa con circulacidn de agua en la parte inferior del
horno, medios de colada para la escoria en el fondo del horno, uha
artese invertida dispuésta horizontelmente extendiéndose & través
del horno & una &l tura intermedia y una toma de gases a una altura
intermedia y una toma de gases en un extremo de l& invertida arte-
Sa.

10.~ Perfeccionamientos, seglin se reivindica en la 1, ccracte-—
rizados por el hecho de que, la entrada a la toma de gases estd do-
tada de una paredilla colgante como obsticulo para impedir la pene-
tracién de la carga al caer en dicha entrada.

1l.- Perfeccionamientos, segin se reivindica en la 1, caracte-
rizados por el hecho de que, la artesa invertida de proteccidén de
entrada & la toma de gases se extiende entre las paredes opuestas

del horno conduciendo & dos tomas de gases, una en cada extremo.
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12.- Perfecoiocnamientos, segin se reivindica en la 1, caracte~
rizedos por el hecho de gue, la cubierta protectora de entrada a
la toma, o tomas, de gases, afecta la forma de un cuadrante de su-
perficie esférioa.

13.—~ Perfeccionamientos, segin se reivindica en la 1, caracte-
rizados por el hecho de gue, la cublierta protectora de entrada a
la tome de gases, 0 tomas, afecta la Lforma de gemicilindro dispues—
to horizontalmente.

14 .~ Perfeccionamientos,'segﬁn se relvindica en la 1, caraote-
rizados por el hecho de que, en los casos de perfiladoc de horno
reivindicado en la 4, la tomz, o tomas de gases, no estén en un
plano vgrtioal las entradas & las misnmas,.

15.~ Perfeoclionanientos en, o relativos a, hornos de fundicién.

Segln se describe y reivindica en la presente memoria gue conse—
ta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara, y
de trés léminas de dibujos.

Madrid, a cuatro de Mayo de mil novecientos cincuanta.

THE NATIONAL SMELTING COMPANY LIMITED.
Pete.

JAIME ISERN MIRALLES
- p .
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