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Dn. Hugerio Vilells Uire¥a, de nacionslided espaiiola,-

: domiciliudo en Barcelons, calle Ca:ztillagjos, n:t 250 bis, sp

. licita registrxar une katente de Invencidn, por 20 aiios, pa-

i/

rg Espaila § sus folonias, que 22 Tsfiers m: “MLJCRAS EN Lis

{

i
= : TRENSAS DE MOLLEAR BALDOSAS LB NCBAICOS HILVERATULICOS, PAla -
. PACIIITAY EL MAVEJC DI LOS TOLLEL LN GRAVDES DIVENSICONES Y-
PESO”?.~-{Clase 72).-Grupo 8¢ del Nomenclator Oficial.-

Fara la fabricacidn de las baldosas de mosaico hidrdu-~
lico se emplean unos moldes, que el operario introduce y re
tirg de la prencsa manualmente, despuds de llenarlos con el-

matericl, 0 une vez prensada la balGosa.-

Cuardo ce trstsz de fabricar valdosas de gran temalio, -
como son, Lor ejemplo, las que sueler medir 4C x 4C centime
tros, los moldes empleudos tiencn ja2 ser necesariamente de
unas Gimensiones gue dificultan su manipulacidn, sin contar
que su peso, sumudo sl de lu taps que lo clerra y sl del ma
10 terial gue contiene, regquieren el concurso de més de un ope

rario, resultando, por todo sllo, lents y muy costosa la fa

bricseibn, ya que, a la operacién de introduclry y retirer -

el molde, sigue 1z de abrirlo psrae retirar le baldosa mol -

deads, y volverlo & cerrar, pars rellenarlo otrc vez del ma
15 terial que ho de ser somztido nuevanente a la accidn de la-
prensa.-

Teniendo en cuenta los graves inconvenientes y dificul
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tades observsdags en la febricscidn de dicheo tipo ds baldo -

[ (]

as, ce han idesdo los peifeccionamiontos que cozstituyen -

20 el objeto de la presente solicitud de pstente de invencidn,
gracias g los cuales, se selmplifican, en gran msnera, las-
operuciores antedichas, realizdndose mucho més répida y co
modamente, pudiendo ejscutarlss un solo operario, sin gran

esfuerzo y sin recurrir & coctosas instalaciones, ni a con

. 25 sumo de energfa, pues todos los movimientos, de las partes

.

gue integran los mecanisnog, son producidos poxr traccidn o
. . impulso manusgl .-

La idea general, gue informan lus nejoras objeto de -
la u.resente solicitud de patente de invencién, consiste en
disponuy, contigue & lz plataforms de la prensa, una mesa-
0o bsneco, que es unido con aguella por nedio de guiss o ca-
rriles, sobre lus que, medisnte ruedse solidariss de la -

placa de base del molde, es introducido el conjunto del -~

. mismo, o retirsdoc de la prensa, con la particularidad de -
35 g-e el msrco o bustidor del molde, que es de una sola pie-
za, puede voltearse, une vez retirazcdo de la prensa, siendo
compensado el peso del molde dursnte su novimiento de giro,
mediznte une disposicidn de contrapesos, que hacen sumanen
te sencilla la operacifn.-—

40 Vicno volteo tiene por finslidad, separar el marco o
bastidor del molde, de la place de base rodante, lo gue fa
cilita la extraccibn de 1z baldosz moldeada, medisnte un -
extractor sdecuado, que hesce innecesario desarmar o abrir-
el marco, ys que, previamente, se realiza la iniciacibén -

45 del despegue, mediunte unos dispositivos especlales.-

Bn los dibujos adjuntos, que forman paorte integrante-
de ests memori: descriptiva, se reprecenta, solo a t{tule-
de ejemplo y en forme mds bien esquemdtica, una realiza- -
cidn préctica de la idea caracterfstica del invento.-

50 Lichos dibujos representan:-
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nismos anexos g lis prenses hidrdulicses de moldeo de mosai

cién de la baldosa uns veg moldesda, explicando, al propio

192805

Figel.~ Uneg vists en planta del conjunto del dispositi-
vo.

Fig.2.~ Un alzado del conjunto representado en Fig.l, -
mostrando la disgposicidn de 1c¢ prensa, de la mesa o banco -~
gnexo y del mecanismo extractor de las baldosss ya moldeadas

Fig.%.~ Una seccidn vertical del mareo, que representa-
en detalle los dispositivos pars fgcilitar el despegue de la
baldosa.~

Pig.d.~ Una vists en planta del marco, equipado con los
dispositivos para facilitar el despegue de la baldosa.-

Eefiridndonos concretanznte a los citados dibujos, pasa

mos a detallar las caracterfsticas principales de los meca

t

cos, para facilitar la manipulacidén del molde y lz extrac—

tiempo, los movimientos gue rselizan lss distintes partes de
los mecanismos y dispositivos perfeccionados.-

Seztin se aprecis por ls:z vistas en planta y alzada de -
las Pigs. 1 y 2, se dispoue, junto al basamento (1) de la -
prensa, una mesa o banco (3), unido a dicho hasamento median
te unas guiss (2) o carilles, sobre los que se deslizan las-—

ruedas d= un carro (4), gue es portador de la placa base -
(5) del molde, s fin de introducirlo o retirarlo mds facil -
mente de la prensa.- |

El narco (6) aue constituye el basstidor del molde, es -
de una sola pieza y puede ser rehatido, para voltearlo, una-
vez retirado de la prensa, al hacerlo girar sobre uno de sus
lados, en el que sSe ha previsto un juego de goznes unldos -
por un eje, y en otro una palanca (19), conectada al merco -
por une pinza, lz cusl giras alrededor de un eje (7), ayudan-

do lz accidn de dicha palanca, para levantar menuslmente el-
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marco, con lz disposicidn de un contrapeso (8), solidario de
un manguito (16), superpuesto al eje (7).-

La palanca (19), que arrastrs el marco (6), cuando que-
da libre, por el desplazamiento del marco hacie la prensa, -
es relenida por un zetillo (14), gue ee conecta con dicha pe
lenca, por leg accidn de un rodillo, gque al rozsr contra el -
canto del marco, poue al gutillo en posicidén de tope.-

Tara evitar que el tardn (12, d=1 nolde, que cubre la -
loseta (13), ceiga, al rebatir el marco (6) se ha dispuestoy
sobre el propio eje (7), gue sirve de punto de giro para di-
cho rebatimiento, una palsnca, portedora de uns varilla (9),
que en virtud de un contrapeso (1C) se muntiene normalmente-
en la posicidn (97), indicsda en ig.2 por dos circulos con-
céntricos.~

Cuando el nzreo (6), en cu rebatimiento, forma un dngu~
1o de giro correspondiente g los 3902, &l tapdn (12) del mol-
de entras en contscto con lg verilla (9), y se apoys en ells
mientras se produce el descenso del conjunto del marco, en-
gentido de lz flecha (£}, hacia 12 mesa (15), en lz gue se -
producz el despegue de l:z baldosa, pasando entonces la vari-
1la (9) a ocupur la posicidn indicada por trazo continuc en-
las Figs. 1 y 2. Ll marco (6) ocuug entonces la posicifn -
(6”), apoyéndose sobre el diﬁpositivs extractor (1l1), cuya-
carrera esceniente es suficiente para levantar ls baldoss -
(13) y colocarla en el plano correspondiesnte & unas guige -
(17)-(17"), que se Superponen al nérco, cuando &ste, al lle-
gar a la posicién (67), es retenido por un gatillo (18), que
evita el rebatimiento del migmo en eentido contrario, por -
eilecto del impulso de los contrapesos,.-—

Estando el marco en la posicidn (5’) e corre el tapén-
(12) hacia la izgquierds, usra que Se apoye sobre lss guiss -
(17)-(17"), quedando la loseta (1%) g 1g sltura de un listén

(L), intorpuesto entre dichas guiss, hests que @l entrar en—
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contzcto el canto de la buldosa con el listdrn, las guiss -
=17-17?~ o¢oscileén an gentido Jde lu Fflechs -f’—~ zyeyresentada
en la Fig. 2, giroudo =sobre uia eje [previsto s1 elfecto, que
permite levuentar l: losets de le posicidn hovigontsl a 1la

vertical y watizarliec de le rdLuins, manuslumentes, graclss -

zl zpoyo establecido por el 1istdn de maders, que se reti-

"

ra conjuntamente con lg bhaldosa.-—

La operacibn de despeger l&é bsldosa ~1%- de su adhe—-—
rencig con la placg base -5- del molde, es sumemente impor
tante y debe procedsr zl vebetimiento del molde, antes de

efectusr la extraccidn v reticveda de le losetg.-~

A iicho Tin se han idezdo los sencillos dispositivos-—

—
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represeniesdos en os dibujos de referen

ciag, en log cusles sz zprecia, vietos en plenta y en sec—-

cidr, & través del eje =i~ » -P= de . 4, le disposicid
de log rediove acopludos sl nevce, pora logrsy el despegue-—

de lu loseta, en virtud de un impulso ascensionel gue se -
i=prime al bastidor, eén el morento de desconectsr un cexrrg
jo que lo retiene y por un ligero desplagamiento hovizon--
tal de dicho cuadro, &obre lu pluce bzse del molde.-
Refiriérndonog precissverte 2 dichas figuras, vemos -~
gue, sobre el carro -4- ce hz. previeto los cojinetes -22-
-227~, aue soportan el eje de giro -20~ del bgstidor o m&al

co =6-, sujetus el cerro rmediwnte espdrrayos ~20°- y elés~

ticenente vetenides por la interposicidn de unos muelles,

[¢2]

ctivee tuercus de sujecidbn.-
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sMPerpuestus'al proplo eje -2C~ ge lallan los
—£1-21%=, yue forman perte del merco —-H—-, log cuales gue—-—
shog entre log iefevides cojinetes -22-227-

Tno de los cojiiebes -2U- estsds rovisto de un resorte
interior -23-, uvue en.uje conctantesernte el eje en direc—-

cibn axisl, pars lecer Sobreszlir la punte del micmo a tra
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rouzs contra lz gunta

150 del eje =20-,
5:oel nmoner to en gue se deces provoesr el descesue de

HYCO =D—, de 1l re-

25—, irevisto en un-—
cerrojo -3U-, sciidario de un perno que straviecs el ylsno

N 155 del curro —4-, el cusl inmpide =1 wmovirdiento wccengionzl de

Jrovoca un gevueilo gscenso dg
pertiltir la entrada de zire en lz su-

estenlecida entre lacecra util de le

L
165 Cumgresién do 1o buldosy, sierdo wsta incediatorzrte absox

hida por lz mass de csmento, que stituye 12 buldosa de-—

nogzico hidreulico.-
Una vez goltede el cexrojo -20- se logrs le completa-
separacién de lw buldosz, de su adherenclis con la ylaca -5
170 ¢zl molde, zctusndo, une o nds Veces, covys lz menscilla -
~24-, 5 Tin Ce gue el rodillo -25- yresiovue sobre el extre
=0 libre del eje —-20-, para hezcerlo retrocedzy, szrrastran-
dc, en ese pegueiio desplazaniento avizl, a1 proplie cuadro-
o hzetidor -6- del molde, ¢ue e3 golidario de dicho ejeg, -

ortribuye & faci

o

175 gor medio de loe sozneg =-21-217-, lo gue
litar ls entisde del sire, & travds de la Junts hermética-
formads entre lz csra Gtil de lz baldoesz y la base -5-, du

rente lu compresidn de ls pacstz.—
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Gracius a laz gntedicias nmejorze, iantroducilias en las

ces, ce lo- -

l_!u

18C prengse y nmrcos de moldesy Lzldosss hidrsul
gran lous siguientes ventujae:

Paeilidad ewun el marejo tel moide, Gue 8 pe—-

€.
<
(%]
tu-l
ot
B
O

gar ce gu peso corgiderasble, pusden cer zccioncdos mesnual-
“eute, por un solo opzrerio.-

185 Sesuridad y perfeccidn en lu oyerscibn de retirsr la -
baldoss del molde, que con todo y swr de grendes dimensio-
nnse, se despeca facilmernte, sin gue se prouduzcesan nanchas -

Ngturaliente cue 1z forma, dimensiores, dispogicidn y

180 grreslo del econjunts y de cada uns de lsg pertes queinte—-
gran los necenis 08 y dispositives perfeccionados, relsti-
vog & loe prengas de moldear baldosas, objeto de la precen

te solicitud de _sternte de i:vencidbn, -odrdn suirir todas-

cuertas rodliicaciones, variusciocines y sustituciones ge esti

nen pertinentes, con tal de cre no se aparten del fin pro-

puesto y cumplen gu funcidbn espec{fica.-

W

Tz patente de invencidn por: " ejorus er lsg prensgs-—

de moldesr bhaldosas de musaico hidrsulico, pasra facilitar-

jors

gl mznejo de los moldes de pgrzndes diensiones y peso”?, cu

2C0 yo privilegio de explotzeidn er Lepaiia, sus Coloniss y Freo
tectorado, ge solicitas por un periodo de 20 allos, recaerd-
sokre lss particulearidsdes yue se concretsn en las siguien

tes

REIVINVDLICACIONLES

205 18,-"VMEJORAS B! TL4S LRELSaS LB VOLURAR DATDOSAS DE M0
SAHTC0O TIDRAULIVO, fiAcs waCUIlLITalL EL TAYEJC LE LOS VOILES -
DE GRAVDES DIVETSIONLEE Y LERC?, cuaracterizadas por el he--
cho de cue contizus s la Jleteforma de ls prensa se dispo-

ne una resa o banco, enlazado con aguells por medio de -
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gulas 0 carriles, sobxe los ue, Mediante un carro, se des-
1i

scy base del molde, paré introducirlo o retirarlo

I
o

o

5 1

[3ad
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9
e lez prensa.-

28 ,PMEJOEAS BY Lad FIETELES DY MOLDIEAR BALDOEAS bE HO-

SAT HIDRAULICC, Ta 4 “ACILI%An BL UAYEJC DE LOS 1. CIDES DB
i mmegmen e e ST R Tres N 4 2 .. . . 2
GRAVDRS LITVENSIOHES ¥ 1LsC” sepln le 14 reivindicacidn, ca-

racterizado por el hecho de yue €l marco o bastidor del mol
de, que e= de una tols pleza, pusde ssr volteado, una vez -
retirado d2 ls prensz, hucidndolo girar sobre uno de sus la
dos, en el gue se g urevisto ur jusgo de goznes, ctravesa-
dos por un eje gue constituye su runto de giro, ayudandp el
rebatiiento manual del msrco, rediznte una palancz, conec—
tads @l misno poxr una pinzs y sivando dicha palanca, alrede
dor de otro eje, siendn compensado el peso del molde, durap
te el volteo, mediante ls dis.osicidn de un contrapeso.-

Ba,-"TEICRAS B LAZ FUBUSAS U VOLUBAE BALDOSAS LE MO-

v\}p

Yo

SATCO LIDIAUIICO, Yals FACILITAL IL VAUVEJO LE LCT YVOILES
GEATDES DITELESICTES Y IESO" sepdn lg reivindicscifén anterior
ceracterizadas por el hecho de ¢ue la palance que ayuda al
leventamiznto del mareo, el guedsr likre, por el desplaza-—-
miento d21l misno hscis ls urenss, es retenida por uvun zati--

1llo, yue se couecta con dichs palenca, bajo la asceidn de un

rodillo gue rozs contra el canto del wmurco, al entrar este-

48 ,-"VEJOLAE BN LaE PUENSAS DY VOLLBAY BaLiOcAS DE MO-

CO, FAss FACILIVAR 2L 4 EJC LE Ll 1OLLES LE

o

SATCC HRIDRAUL

GRATDES DIVEISIVITRS Y FESO” segin la 28 reivindicacidn, ca-
racterizadas por el hecho de que para evitar gou ¢l tapbn -
del molde caire, 21 voltesy el mgrco para extraer la bazldo-
ea, se ha previsto sobre el propio eje de la palance que &a-
vuda al rebatinlento del bzstidor, otra palance, portadore-—

de une varills, que en virtud de un coiutraveso se mantiene-
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cidn correspordiente g los 90¢ del

,

cue el tepdrn se spoye en ella,-

e procuce el descsnso del conjunts, hecis la -

se .roduce la extraccidn de la bal

o

VIBITSAS LB YOIIEAR BATLOSAS TE YO
~

SLICO HIDRAULICO, YAua TalInlTall ¥i UslkEJO UL LOg MOLLES -

~ AR R Y AR TRATRAT OO h N fd
TR \:L‘..‘i.-.:.x‘)Lv LIVEL OrEs ¥

vipdicaciones, carsclterizedes por el hecho de qgue la extrac

cidn de lg baldoss se resliza nediante un dispositivo ex--

tractor,

B
i

salir el tupbn y

pleno correspondiente a unss guilas, yue ge €

mismo, ol

que evita su

w

se luego el tzpdu hecis

“’u

referidas guiss, guedando la

tén de maders, interpuesto entre les wmismas,

to se hacen givsr las [u

m

<4

Ta

&
i

-

6% .~"HEJORAS

T OATLEY LIVEISIGES Y

veivindiceciones,

de voltezy el molds se veallza

se, p&rs Separarla de la
gue retieune un tope grud
que imprime gl merco un

rmitir 1la sntrada

de adherencia ecstahlsc

la haldo
gropio tiemgo que es

bgtiriento en

la isguierda, pars que

asoyo establecido con

cuya carrere scscendente es suflciente para hacer-

s del narco y co.ocarlos en el -
uperponen al -

retenido por un gatillo, -
sentido contrariec, corriéndo-
eritre en las
g un lis—

losets ugoyada con

en cuyp momen

ies, perg levzntar la loseta & 1la

de retirirla de la méquing manual

dicho listdn de »

v—
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FB80” segin todas las snteriores-

caracterizedas ,or ¢1 hecho de que, antes

un decpegue previo de baldo
pluca bose, abriendo un cerrojo,—
nable, influencisdo por un resorte,
movimi

erto ascensionzl, ciente

de aire 2 travéde de la superficie

ida entre lu cars dtil de 1a baldosa
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v la placa base del rolde, actudndose inmedisti erte des—
puds, sobre ure menecills, que por medio de un rodillo pre

gcions sobre el extramo libyre del ejs, que constituye el -

e}

i
(&)

punnto de pgiro de! marco, el cual retrocede, en sentido a-

zigl, errsctyendo sl propio cuzdro 0 baztidor, gue es soli

derio de dizhe eje por medio de un jueyo de goznez, contri
buyendo dicho desplazsmient. horizontal del merco 21 despe
gue totsl de la baldosa.—

P IBARTE
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R T S
DE OGoATDRY DITGRISI0 B Y pEUC

dzmostrado en los dinujos adjuntos.=—

Conesta de dies hojass, Toliagdug y mecendzrsiiadas por

-t

Amrcelona g 22 de Abril de 195C.—-

-
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