MEMORIA DESCRIPTIVA
DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA, a
favor de "ELECTRO-VALVULA, S.A.", entidad espafiola, do-
micilisda en Madrid, Paseo de las Acacias, ndms. 4 y 8,
8 0Dbre:
"MAQUINA Y PROCEDIMIENTO PARA REVESTIR INTERIORMENTE,
CON CUALQUIER CLASE DE MATERIAL ADHESIVO, TUBOS Y TODA

CLASE DE OBJETOS HUECOS, EN ESPECIAL, LOS DESTINADOS A

ILUMINACION FLUORESCENTE".

Sabidas son lss dificultades que se encﬁentran'cuan.
do se trata de revestir interiormente cualguier objeto
hueco con algin material adhesivo, tal como pinture, bar-

niz, ete., y, en general, con cualguier otro material gue
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forme una cspa de mayor o menor espesor adherida a
los referidos cuerpos hueoos‘por su superficie in-
terna, sea cual fuere el material de que estén for-
mados, asi como el que presente su propia figura geo-
métrica. *

La médquina objeto de este patente, utilize el
vacfo, o bien 1la aspiracibn, como medio fuﬁdamental pe-
ralconséguir ls finalidad antes spunmtada ya que por es-
te medio se obtiene en el interior del cuerpo hueco una
limpieza absoluta dentro de sus poros con el fin de que
el material que ha de formsr la cepa de revestimiento
pueda introducirse Intimamente en ellos, evitando, asde-
mds, la formacién de burbujas, dade la ausencia de aire
congiguiéndosé con ello dar a la cape una homogeneidad
absoluta y un reparto uniforme en todos los puntos de
la superficie a revestir. |

Para la me jor inteligencia del objeto del inven-
to, se ilustra un e jemplo, no limitativo, de realiza-
cién préctica con el dibujo esquemético anexo.

De acuerdo con 61, la méquina se constituye como
sigue: Un depdsito (1) donde se mezcla el'quuido y se
ileva gl estado de fluidez conveniente para su me jor
aplicacién y donde es de contfnuo removido por un bati-
dor en forma de hélice (2) que es a su vez movido‘por

cualguier medio mecénico o electromecé&nico.
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Este deplsito (1) construfdo con material in-
sensible a toda influencia quimica, esté en comuni-
cacién con la atmésfera por su parte superior (18-1b)
y el nivel (1°) de su contenido es ;iempre inferior
al nivel més bajo del.objeto a revestir.

Por su parte infgrior, a través dé una tuberis
(3)y aque, lleva intercalada uns vélvula de paso (4),
construfdo todo elio de material aprogiado, queda el
depésito (1) en comunicacién con un pie soporte (5)
de cierre hermético, que sirve de a@siento al objeto a
revestir, el cual queda'sens%blemente més alto que el
nivel méximo a que pueda llégar el 1lifguido dentro del
depésito.

En otra parté, ¥y con la adecuada movilidad para
facilitar su acoplamiento, viene dispuesto 0tro pie se-
me jante al (5) que denominaremos en so sucesivo cabe-
za (6) y que se adapta, con igual hermetismo; 2 otra
de las bocas del objéto a revesfir.

De este cabeza (6) parte un tubo (7) que en su
extremiaad libre se bifurca en dos (8-9)..A su vez, el
(8) se pone en comunicecién, & través de una vélvula
de paso (10), con cualquier méquina o artefacto capaz

de producir une depresién, y el (9), igualmente, median

" te otra vélvula de paso (1l), queda en comunicaeién 1li-

bremente con la atmésfera.
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A excepcién del depdsito, con variacién tan so-
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lo de su capacidad, los restantes elementos constituyen

una unidad de operacién y la mdquina en conjunto puede

ser susceptible en su construccién de una o varias uni-

dades de operacién.

60 ) Para dar una idea de su funcionasmiento, y como
e jemplo no limitativo, supongamos que se trata de hacer
el revestimiento interior de un tubo de vidrio de los
utilizados en las lédmpares de fluorescencia, tal como
ge describe a continuacidn:

65 Los polvos fluorescentes, molidos convenientemen-

" te a un grado necesario, se echan en el &epésito (1) jun-

t0 con el aglutinante apropiado y en las proporciones
adecuadas para conseguir determinada fluidez en su apli-
cacidén.

70 Dentro de este depésito, son mezclados y continua-~
mente batidos por la hélice (2) le cuel se matiene en
funcionamiento durante todo el tiempo que dure la ope-

: racién de revestimiento.
Iniciada ésta, se coloca el tubo de vidrio entre

75 el pie (B) y la cabeza (6) aprisionéndolo entre ambos .

elementos e inmediatamente Sse pone en funcionamiento el

eparato productor de.vacio, teniendo en cuenta que deben

de-estar en posicién de cierre las vélvulas (4) y (1l)

y abierta la (10).
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80 Cuando el vacufmetro (62).de que va provista la
méquina,marque el grado de depresidn obtenido dentro del
tubo, se cierra la vélvula (10), paralizsndo a su vez el

funecionamiento del aperato productor del vacfo, e inme-

diatamente se abre la vélvula (4) por lo.que el liquido
85 contenido en el depssito (1) impelido por La presién
atmosférica, llenard por completo el tubo de vidrio ob-
Jeto de tratamiento.
Seguidamenterse abre la vélvula (11)‘que pone en
comunicacién con la stmésfera, por lo que, y en virtud
90 de la diferencia de niveles, el 1fquido descenderd por
el tubo objeto de tratamisnto y revertiré nuevamente al
depésito (l), ce;rando nuevemente l2 vélvula (4).
También, y sl pretendemos éolamente revestir el tu-
bo hastas determinado nivel; puede hacerse la operecién
95 gradusndo la entrada de aire por la véalvula (11) una vez
abierta la védlvula (10) y pussto en funcionamiento el
‘aparato productor de vacio, se abre la vélvula (4) por lo
que el 1lfquido impregﬁantevsubiré aspirado por el tubo
. de cristal hasta el nivel previsto, serrendo en ese mo-
100 mentb la vélvula (10).
Comc en el caso anterior, debido a la diferencia de
niveles, el liguido retornaré nuevemente al depésito (1).
Congeguida la finslidad por ciialquiera de‘los dos

procedimientos descritos, de impregnar por su interior la-
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la pared del tubo de vidrio con el lfquido fluorescente,

repartiéndolo por igual en toda su superficie, se extrse

inmediatemente paras someterlo a posteriores procesos de

secado, -8teliperado, etc., y los sucesivos de fabricacién.
81 proceq;miento descrito efectiado en una sola uni»
dad de operacidén, se realiza de contfnuo en la méquina
objeto de esta solicitud de pétente, gue puede ir doteda
de variass de estas unidades dispuestés go0bre uﬁ plato gi-
tatorio u otro sistema de tren continuo, obrando, bien

autométiéamente o con movimiento & mano.

N O T A

DPescrito suficientemente el invento, asf como ls
manera de rezlizarlo en la éréctica, se hace constar que
es susceptible de modificaciones de detalles, en cuanto
no alteren sus principios fundamentales. En reéumen; la
patente de invencidén recseré sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

l2,-. Méquine y procedimiento pars revestir interior
mente, con cualquier qlase dé material adhesivo, tﬁbOS y
toda clase de objetos huecos, en especial, los destinados
a iluminacién fluorescente que se caracterizan por un de-
pésito, cbnstruido de material insensible = todaAiﬁfluen-
éia quimica, con un batidor en forma de hélice movido por
cuglquier medio mecénico o electromecénico y comunicacio-

nes con la stmésfera por su parte auperior, y en el que el
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nivel de su contenido es siempre inferior el nivel més
bajo del objeto é revestir.

28 - Méquina y procedimiento, segﬁn la reivindica-
cién anterior, caracterizados porque el depdésito queda en
cominicacidn, por su parte inferior y a travds de una tu-
berfa que lleva intercalada una vélvuls de»paso, eon un
pie soporte de cierre hermético, que sirve de asiento al
objeto a revestir y cuyo nivel ha de encontrarse sensible-
mente mées 8lto que el nivel méximo & que pueda llegar el
lfgquido dentro del depésito.

38.- Méquina y procedimiento, segin las reivindica-~
ciones precedantes, caracterizados pornue aparte y con la
adecuade moviiidad para facilitar su acOplamiénto se dig-
pone otro pie al que se adapta, con igual hermetismo, otra
de las bocas del objeto a2 revestir.

48 .~ Méquina y procedimiento, segin las reivindica-
clones anteriores, caracterizados porquedel segundo pie
parte un tubo que en su exiremidad libre se bifurca en dos,

que, a su'vez y a través de la respective vélvula de paso,

se ponen en comunicacién, el de 1la derecha, con cuslquier

méquina o artefacto capaz de producir una.depresién, v, el
de la izquierda, con le atmésfera. |

5% .- Méquina y procedimiento, segun las‘reivindicacig
nes anteriores, caracterizados por el hecho de que la mé-

quine es susceptible de construirse con uns gola o varias



155

165

170

175

.. 182798

unidades de operacidén, dispuestaes, en este caso sobre -
un blato glratorio u otro sistema de tren contfnuo
puestos en movimiento por traccién automética o manusal.
68 .~ Méquina y procedimiento, segin las reivindi-
caciones anteriores, caracterizadog porque los polvos

fluorescentes molidos convenientemente se echan en el

~depbsito junto con el aglutinante apropiado y en propor-

ciones adecuadas pare conseguir determinada fluidez en

- su aplicacién, siendo mezclmsdos y batidos continusmente

por la hélice que se mentiéne en funcidn todo el tiempo
que dure el proceso de revestimiento.

78,.- Midquina y procedimiento, segin las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque, iniciada la
cperacidén para el revestimienéo, se coloca el tubo de
tdrio, u objeto a2 revestir, entre los pies, inferior y
superior, aprisionédndoloc entre ambos y poniendo en fun-
cién el aparato productor de vacio, abriendo para ello
su vélvula dorrespondiente,:mientra que las demés per-
manenén cerradas.,

82,- Méquina y procedimiento, segin las réivindi-
caciones precedentes, earacterizngS porque quando’el
vacuimetro,.de que se provee la méquina, marque el gra-

do de depresidén obtenido dentro del tubo, gse clerrs la

vélvula que eomunica con el aparato productor de vacio
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paralizando a la vez el funcionamiento de este, y se 8bre

la védlvula de salida del depbsito, por lo gue el 1lfquido
contenido en é1, impelido por la presién atmOSférica, lle-
narée él tubo de viériq objeto de tratamiento.

98.~ Néquina y procedimiento, segin las reivindica-
clones anteriores, carécterizados porque una vez revesti-
do el tubo &e abre la véleula que le pone en comunicaeién
con la atmésfers y, en virtud de la diferencia de niveles,
el 1lfquido descenderd revirtiendo nuevamente al depééito,
en cuyo momento se cierra la vélvula de salida de éste y
se extrae el tubo para someterle & los procesos sucesivos
de fabricacién.

102, MéAquins y procedimiento, segin las reivindice-

ciones anteriores, caracterizsdos porque cuando se deses

revestir solamente el tubo hesta determinedo nivel, se ha-
de la operacidn graduando la entrade de aire por la vélvu-
la‘en contecto con la stmésfera, une vez puesto en fuﬁcio-
namiento el aparato productor de vacio y abierta su védlvu-
la correspondiente; se abre la védlvulas de salide  del de-

pésito y cuando el 1lfquido impregnante sea2 aspirado por el
tubo de cristal hasta el nivel preéisto se clerra ls vél.

vula comunicante con el aparato de vacfo, con lo que, por

le accién de 1la diferencia.de niveies, el 1fquido retorna-
ré nuevamente al depésito.

112,.- "Méquina y procedimiento para revestir inte-



< w- 192798

205 riormente, con cualquier clase de material adhesivo, tu.

~w'~~ff§bgs y.toda clase de objetos huecos, en especial, los des-

tinados & iluminacién fluorescente’.

Segin queda descrito sustancialmente en esta memo-
ria, éue consta de diez hojas escritas a méquina por una
gola cere y dibujos.

Madrid, 3 de mayo ae 1.950.
ELECTRO-VALVULA, S. A, |
P.P.

FRANCISCO GARCIA LOPEZ

PDP'
6.
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