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P A T E N T E D E I  N V E N  C I O N

por  VEINTE años

cuyo p r iv i l e g io  se s o l i c i t a  p a ra  todo e l  
t e r r i t o r i o  e sp añ o l, su s  c o lo n ia s  y p ro te c ­
to ra d o s  de M arruecos, a fa v o r  de,

A I S C O N D B L ,  S.  A.

e n tid a d  e sp añ o la , d o m ic ilia d a  en B a rc e lo ­
n a , c a l l e  de I n d u s t r ia  núm. 363, p o r:

"PERFECCION AMI3N TOS EN LA FABRICACION DE
BOTONES POR MOLDEO DE RESINAS SINTETICAS*
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En l a  fa b r ic a c ió n  de g ran d es  s e r i e s  de pequeños 
o b je to s  en m a te r ia  p l á s t i c a  p re s e n ta  l a  máxima impor­
ta n c ia ,  ta n to  p a ra  l a  re d u c c ió n  de l a  mano de obra co­
mo p a ra  l a  m ejo r u t i l i z a c i ó n  de l o s  e lem en tos de p ro ­
d u cc ión , r e s t r i n g i r  lo  más p o s ib le  l a  du rac ió n  de l a s  
d i s t i n t a s  f a s e s  que in te g ra n  e l  p ro ceso  de f a b r ic a c ió n .

En l a  m anufac tu ra  de p ie z a s  en form a de d isc o  o 
s im i la r ,  t a l e s  como b o to n es , en l o s  que se  emplée una 
r e s in a  t o t a l  o p a rc ia lm e n te  te r m o p lé s t ic a ,  i n t e r e s a  r e ­
d u c ir  además de l a  d u rac ió n  de l a  f a s e  de ca rg a  de mol­
d es , l a  perm anencia de l a  f i b r a  m oldeada en é s to s ,  c i r ­
c u n s ta n c ia  d i f í c i l  de lo g r a r  cuando su  en friam ien to  de­
be a lc a n z a rs e  p o r v ía  n a t u r a l .  A e s te  o b je to  l a  e n t i ­
dad p e t i c io n a r i a  ha ensayado con e l  mayor é x i to  lo s  -  
p e rfe c c io n a m ie n to s  que c o n s ti tu y e n  l a  p re s e n te  s o l i ­
c i tu d  de P a te n te  de In v en c ió n , lo s  c u a le s  a l  mismo -  
tiem po que dism inuyen lo s  tiem pos de t r a b a jo ,  perm i­
ten  l a  a p l ic a c ió n  de una s e r l e  de o p e ra c io n e s  comple­
m e n ta r ia s  de c a r á c te r  m ecánico, r e a l i z a b l e s  m ediante 
m áquinas de funcionam ien to  au to m ático  con l a  mayor p e r­
fe c c ió n  y con e l  empleo mínimo de mano de o b ra . -  -  -

Se c a ra c te r iz a n  t a l e s  p e rfe c c io n a m ie n to s , en que 
l a  r e s in a  s i n t é t i c a  empleada como p rim era  m a te r ia , ya  
sea  en e s ta d o  p u lv e ru le n to , y a  en es tad o  g ra n u la r , se
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25. somete a una o p erac ió n  p re v ia  c o n s is te n te  en su a g lo ­

m eración  en form a de p a s t i l l a s  o t a b l e t a s  con un con­
te n id o  de m a te r ia  prim a lig e ra m e n te  su p e r io r  a l  e s ­
t r ic ta m e n te  n e c e s a r io . En c i e r t o s  ca so s  r e s u l t a  con­
v e n ie n te  que l a  form a de l a  p a s t i l l a  pueda s e r  s e -  

30 . m o jan te  a  l a  Reí botón a o b ten e r como r e s u l ta d o  f i ­
n a l .  Seguidam ente se e f e c tú a  l a  ca rg a  de l o s  m oldes 
con e s t a s  p a s t i l l a s .  Cada molde s e r v i r á  p a ra  o b te ­
n e r  m ú l t ip le s  p ie z a s , cargándose como e s  ló g ic o  con 
un número ig u a l  de p a s t i l l a s .  Se ag ru p arán  v a r io s  

35. m oldes ( p .e .  ocho) co n s titu y e n d o  un equ ipo . A c o n t i ­
nuac ión  se p rocede a l  p rensado  de l o s  m oldes con l a s  
p a s t i l l a s  a lo ja d a s  en l o s  mismos. E s te  p rensado  se 
r e a l i z a r á  en dos f a s e s  s u c e s iv a s . La p rim era  te n d rá  
lu g a r  m ed ian te  una p re n sa  p r o v is ta  de e lem entos ca -  

40 . l e f a c to r e s  y en e l  cu rso  de e l l a  e l  m a te r ia l  a lc a n ­
z a rá  l a  te m p e ra tu ra  adecuada p a ra  a d q u i r i r  e l  grado 
de p la s t i c id a d  in d isp e n s a b le  p a ra  su  c o r re c to  mol­
deo . La segunda f a s e  te n d rá  lu g a r  en una p re n sa  f r í a  
p r o v is ta  de ó rganos de r e f r ig e r a c ió n ,  en l a  cu a l e l  

45 . botón moldeado ex p e rim en ta rá  un e n fr ia m ie n to  super­
f i c i a l  o g e n e ra l que a s e g u ra rá  un grado de endure­
cim ien to  s u f ic ie n te  p a ra  e v i t a r  to d a  deform ación  -  
p o s t e r i o r .  E s ta  manera de p ro ced e r e s  in d ip p e n sa b le  
s i  se q u ie ren  em plear r e s in a s  te r m o p lá s t ic a s ,  o b ien  

50 . in c lu so  te rm o e s ta b le s  ( p .e .  de u rea -fo rm a ld e h íd o )
que p o r l a  a d ic ió n  de d e te rm in ad as s u s ta n c ia s  de r e ­
l le n o  ( p .e .  m a te r ia s  q u e ra t in o sa s )  han pasado a  s e r
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p a rc ia lm e n te  te r m o p lá s t ic a s .  G rac ia s  a  e s te  e n f r i a ­
m iento  no n a tu r a l  es p o s ib le  aum entar n o tab lem en te  

55. e l  re n d im ie n to  de l a s  p re n s a s , l a  p ro d u c tiv id a d  de 
l o s  m oldes y sob re  todo  a lc a n z a r  una confonnaciáa 
d e f i n i t i v a  con un grado de p u lid o  i n i c i a l ,  que en 
m anera a lg u n a  se h u b iese  o b ten id o  caso  de hab er em­
p lead o  un e n fr ia m ie n to  p o r v ía  n a t u r a l .  - - - - - -

60. P a ra  f a c i l i t a r  e l  d e s a r r o l lo  de e s t a s  o p e ra c io ­
n e s  se p rev ée  e l  empleo de t r e s  eq u ip o s de m oldes, 
que designarem os con l a s  l e t r a s  (A ), (B) y  (C ). Al 
empezar l a  op erac ió n  se c a rg a rá  e l  equipo (A) con l a s  
t a b l e t a s  p ro c e d e n te s  de una m áquina p a s t i l l a d ó r a .  Lue- 

65 . go se p a s a rá  e l  equipo (A) a  l a  f a s e  de moldeo a i  ca­
l i e n t e  y se p ro ce d e rá  a l a  c a rg a  de l o s  m oldes d e l 
equipo (B ). Seguidam ente se  t r a s l a d a r á  a l  equipo (A) 
a l a  f a s e  de moldeo en f r í o ;  e l  (B) y a  cargado a l a  
de moldeo en c a l ie n te  y se p ro c e d e rá  a l a  ca rg a  de 

? 0 . lo s  m oldes d e l equipo (C ). Se te rm in a rá  e l  c ic lo  con 
l a  d esca rg a  d e l equipo (A), debidam ente e n f r ia d o ; su  
in m ed ia ta  ca rg a ; e l  t r a s la d o  d e l equipo (B) a  l a  fa s e  
de moldeo en f r í o ,  y  e l  d e l equipo (C) a l a  f a s e  de 
moldeo en c a l i e n t e .  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

Los b o to n es  que se i r á n  ob ten iendo  con l a  r e p e -  
t i d i á n  co n tin u ad a  de e s te  c i c lo ,  se com eterán p o s te ­
rio rm e n te  a  l a s  o p e ra c io n es  s ig u ie n te s :  desbarbado
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e fec tu ad o  p re fe re n te m e n te  en bombos g i r a t o r i o s ;  t o r  
neado de l o s  b o rd es  o p e r i f e r i a  a  f i n  de su p rim ir  
lo s  r e s t o s  de reb ab a  no e lim in ad o s en l a  o p era­
ción  a n t e r io r ;  ta la d ra d o  de lo s  a g u je ro s  c e n t r a le s  
d e s tin a d o s  a l  cosido  d e l  bo tón  empleando m áquinas 
a u to m á tic a s  de c o n s tru c c ió n  e sp e c ia l^  p u lid o  f i n a l  
en bombos g i r a t o r i o s  y f in a lm e n te , s e le c c ió n  de lo s  
b o to n es  m an u fac tu rad o s. - - - - - - - - - - - - -

D e s c r i ta  convenien tem ente l a  m anera de r e a l i ­
z a r  p rá c tic a m e n te  lo s  p e rfe c c io n a m ie n to s  que cons­
t i tu y e n  e l  o b je to  de l o s  p re s e n te s  p e rfecc io n am ien ­
to s  debe h a c e rse  c o n s ta r  que en e l l o s  podrán i n t r o ­
d u c irs e  to d a s  a q u e l la s  m o d if ic a c io n e s  y m ejo ras  que 
l a  e x p e r ie n c ia  y lo s  a d e la n to s  de l a  t é c n ic a  puedan 
a c o n s e ja r , siem pre que en lo s  mismos no se a l t e r e  
o d e s v ir tú e  su  e s e n c ia ü d a d , que se  resúme en l a  
s ig u ie n te ,  - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

N

Se d e c la ra n  de p ro p ied ad , u t i l i d a d  y novedad 
p a ra  todo  e l  t e r r i t o r i o  n a c io n a l ,  su s  c o lo n ia s  y 
p ro te c to ra d o  de M arruecos, l a s  s ig u ie n te s ,  -  -  -  -

R E I V I N D I C A C I O N E S

l a . -  P e rfec c io n am ie n to s  en l a  f a b r ic a c ió n  de
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b o to n e s  p o r moldeo de r e s in a s  s i n t é t i c a s ,  c a ra c te ­
r iz a d o  en que l a  p rim era  m a te r ia  se somete a una 
o p erac ió n  p re v ia ,  c o n s is te n te  en l a  aglom eración* 
de c a n tid a d e s  adecuadas de r e s in a  s i n t é t i c a  p u lv e ­
r u le n ta  o g ra n u la r  en form a de p a s t i l l a s ,  con l a s  
c u a le s  se cargan  lo s  m oldes c o r re s p o n d ie n te s ;  some­
tié n d o se  é s to s  a  co n tin u ac ió n  a  un p rensado  en dos 
f a s e s  s u c e s iv a s ;  l a  p rim era  en una p re n sa  c a l i e n te ,  
d u ra n te  l a  c u a l l a s  p a s t i l l a s  c i t a d a s  se adap tan  a  
l a  form a d e l  m olde, y l a  segunda en una p re n sa  f r í a ,  
en cuyo tra n s c u rs o  e l  bo tón  moldeado ad q u ie re  su 
conform ación d e f i n i t i v a  y p u l id o . - - - - - - - -

2 í -  P e rfec c io n am ie n to s  según l a s  a n te r io r e s  
r e iv in d ic a c io n e s ,  en e l  cu a l l a  r e p e t ic ió n  p ro lo n ­
gada de l a s  o p e ra c io n es  in d ic a d a s , podrá  v e n ir  f a ­
c i l i t a d a  con e l  empleo de t r e s  eq u ip o s de m oldes, 
de l o s  c u a le s  uno se e n c o n tra rá  en l a  o p erac ió n  de 
ca rg a  con p a s t i l l a s ,  o t r a  en l a  f a s e  de moldeo en 
c a l i e n te  y un te r c e r o  en l a  de moldeo en f r í o .  -  -

S e .-  P e rfec c io n am ie n to s  según l a s  a n te r io r e s  
r e iv in d ic a c io n e s ,  en e l  que l a  f a b r ic a c ió n  de b o to ­
n e s  se podrá  com ple ta r con l a s  o p e ra c io n es  de des­
barbado  en bombos g i r a t o r i o s ,  to rn ead o  de b o rd e s , 
ta la d r o  de o r i f i c i o s  p a ra  e l  co sid o  y p u lid o  f i n a l .
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125. 4 2 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE

BOTONES POR MOLDEO DE RESMAS SINTETICAS".-----------

Todo e l l o  conforme se d e s c r ib e  y  r e iv in d ic a  
en l a  p re s e n te  Memoria que c o n s ta  de s i e t e  h o ja s  
f o l i a d a s  y m ecan o g rafiad as p o r una s o la  de su s  ca­

i g o .  r a s .

P . A. de
AISCONDEL, S.A.
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