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“consiituye une novedad indusirial con cagyw gleristices ¥

pals cuya obtencidn se siguen empleando los proceaimientos

.crear nuevos materisles que ademds de gue resulten a un pre-

cuaeles, a excepcién de puertas y ventanas de msiera, pintue-

s -ﬁl 59:22,?,£§‘€§‘?s:;:

+g Inveneidn a cue se refiere la precente Lemo@p,

ventajes -ue ls hacen merecedors del privilegio ue explota-
cidn exglusiva aue por ella se solicita,'ae aéuer&é;con las |
prescripoiones que ewtsblece el vigente wsgiasuto sobre Fro-'
picuad Indussirial e 26 de Julio ue 1929, texto rcfundido,
publicado el 30 de abril de 1930,

=1 problema de la consiruceibn de viviendas havllegado
& aldquirir ceracteres graves en todo el  pundo, usta cr;sis
tiene %an solo un origen; el atraéo tédenico en cue =€ uBse~
rrolisa la‘induﬁﬁria'de'la congtruceidn, tanto en lo «ue se
refiere 2 1la fabficscién de nateriales como al siotema de

estructuracién de las obrase. ie caresifa de esos matoriales

k&

més_primitivos; unido a la que>representa un proaedimiento
de construcdién en el cual la mano ue obra, cad dia més

caﬁa, representa unes parte imporianifsima, todo e€llo hen pro
vocad o una gituacidn cue hace impoﬁible el.consﬁruirb§ivien-
das con rentas azequibles a las claseg obrera y pmedia.

rera remetiar el mal, no hay mds solucidn ue la de

cio ccondiico iaciliten una nueva egtructureci on de obras’
en la cue se ahorre considersblemense la mano de obrae

.. este iin, conduce el obieto de la latenie de inven—~
cidén que e solicite sobre el uudo de Tabrice:r en serie, por

Procedimiento centrifugo, un con’unio de materiales con 1los

rg y elementos samitarios y fumisteria; COmpongan la estruc-
tura completa de wuua vivienda,

La macuina yuve ze desea paleniar se ha representalo en
los &ibujds adjuniosg, pudidndose ver en la_léminé 12 uns

Vista en planta de la nédquina en cusstidn y en la léming 2@

un corte de la misma, a fin dv gpe pue dan aprecierse los

.
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leas (4} se apoyan en wou cojinetes (1) entre las poleas

tes, de piezas para ls construceién, KF4cilmente se puede

deducir gue loe tuatro modelos referidos se han hecho conse

. cado los que contierne en gu interior los moldes de su fam

- 192760

moldes u: congtiituyen el ohjeto de la invencidne

n la lémina 1%, se indicam los cojinetes (1), sobre

los que giran 1lle egeé (2 y 3),due’suétentan unas’poiean
(4) ,que ruvedan por rogamie:nto de otras poleas (6) que sir-
ven al mismo tiempo de tapa de los extremos de los moldes

(8). 41 movimienﬂo‘IO'iﬁioia wio d= los ejes (2),que tiene
la polea (7} que recibe por 1rensmiai6n'la'fﬁerza aellmo-

to?,

wog dos ejes centrales (2),00on sus dos juegos de po-

(4) del ceniroe’

Ia lémina 22, como ya se he indicado, repreventa un
corte secaional de lg naquina que estamos daséribienﬁo,
pu&ién&bse ver en.loa‘aibuﬁos ref ridos gque ests compuesta
e t ulo de ejemplo por custro moldes en los “‘que se estd

llevando a cabo la fgbricseidn de cuatro modelos diferen-

ter solsmente a tftulo de ejemrlo en modo'alguﬁo linﬁtatiyo,
de la variedad de piezas para la §onstruecién que puéden
fsbricerse mediante la méqnina'que se desea patentar.

Puede verse en los dibuios a que nos estamos refiriendo|
que los tambores giratorios en los que e han introducido
los moldes de fsbricacidn, estdn en fntimo contacto con
aquellos otros cue produeen su movimiento giratorioce.

von los numeros 2, 3, 4 y 5, se han cefialado estos se-

gundos tgmbores, mientras con los mimeros (6) se han indie

bricaeidn, -n principio las piezas de todos los moldes scn
semejantes, ya que estdn basadas en uns mishe idea fundamen-
) .

tals ¥or eso, aun cuando en los dibujos figwan sefialadas

con ndmeros diferentes, cad:r una de las piezas que compone

los diversos moldes, vamos s referirnos en el texto de esta
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brimiento slguno.

depernderd de cue lo edmita awf la forma de le pieza cue se

-

Lemoria a wno de ellos, elAmolﬁe centrél por ejemplo, a
fin de ayudar @ le interpretacion de los dibujbs con el texe
t0 gue sigue: | ‘ 4

sn el interior del taﬁbor gifaiorié_nf.(ﬁ), s€.ha ins-
talado el molde n¢.(22), suscentible de ser sabierto v eeréas
do mediente los tormillos Wasoulantes (24) provistos de sm
correrpondi emve palomilla e presidn, x embos lados, en el
interior del molde, pueden verse los enirantes y sslientes
nz, {21} que hen de der forma exterior a la vieza fabricada
que se formaré interiormente conitra las paredes de los -
rgferidos laterales (2k) y las dos paredes n%. (23}, Intro-
ducido el matefial de cue desea formerue la pieza por el
orificio previgto para 1 caso, se somete el molde gl moO=-
vindento girétorio a gue gse ha hecho referencia anterior-
mente producid:dose por la fuerza centrIfugs originadsa, un
slmecenamiento del material n¥, 20),junto con las paredes
del molde cuedando en el interior un vsciado de forma oilin-
drica n¥. 285 desprovisto de material, Uha vez conseguido
esto, el materisl habra fraguado, pudigndose sacar la pieza
a-1-molde si conviene dejarla secar o tratarls con slguna
operseidn posierior. ~ebido. al proéeéo ¢e favricacién desori-

to, las parcdes exteriores de la pieza guedan gbsolutamente
lisas y pulimentad s por 1& c¢ue sirven perfectemente para
la construceidn de pisos o tabicues sin necesided e recu-~
v ’ ' .

Iebs hogerse conster cue, sectn la {orma de las riezas

cue se deseen fabricar, podrén producirse individualmente

o vearias dentro de cada molde,pues,como cveda indicado,

degsee fabricar,
vualquier persona técnica en la materia interpretara -

inmedi at:mente el Tundamento we lg idea en la cue se bass
L) .

la méguins descrita, por lo (ue no ge¢ consideran nccesarias

-
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méb-aclaraciones, ddndose wvor descrita la nadquina suficienw

temente, |
ileche la descripeidn brecedente, es precico afladir

oue los detalles ce realizacidn de la iues expuestha.pueden

-

varigr, #in cue poI €l1lo cambie ls esencis se la invencidn
que s la (ve se uesprende de los pdrrafos ¢ue antecelen y
la cue se reiwindica en la siguiente

L0 7 A

.

on resumen: la catente ue lnveneidn cuyo regisiro se

solicita, recaerd sobre laos reivindicaciones siguientes:

l4,~ uUra méouina paré pIoducir Piezas Paras le consiruceibn
por proceviviento ue centrifugegeidn, caracterizada porque
esté constitufda esencisalmente por wos rodillos en Mimero
verigble, segin el n@mero de piezas diferentes ¢ue se «uiera
construir obligadss a girar a.gran velocidad por medio de
oorreés de transmisidn o procedird ento anélogo; estando eg=
tos roduillos debidanente relacionadgs entre s para gue la;
fuerze giratoria de los unos impuisew.a los otros, utili-
zando la fuerza mofui’irx ge origen,

2%,~ Una héguine pera protucir piezas para. pa consiruc-
c¢idn por procevimiento de cenitrifugsecidn, segun la reivin- ‘
dieacidn 1%, caracterizata porque cedsr rodillo lleva en su'
interior un d spositivo dentro del cval se initrouucen por
centrifugecion piezaé o blogues de un tipo aeterminaac,
variahdo e ste o‘pérmanecien&o cons.anie gegin ge desee y de
acuerdo con las necesidades de cada tipo ue blogue O picze.

58,- Ung mAquins para rroducir piezas para la consirucce-
¢idén por procediriento de centrifugseidn, segin las reivine
vicaciones anteriocres, caracierizada porcue loc moldes situa-
Gos en el interior ce cads rodillo giratorio se abren o cierrd
por medio de unos tornillos bésculantes COll 5US COrresSpPOlie

dientes pelomillas para facilitar la operacidén de apertura

0 cierre de log moldies.:
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4.~ Lna méguilia para prowucir piezas pars la consirud=-.

0idn por procedimiento de centrifugseidn, segtr las reivine

wigscioncs snieriores, Cavl"aoic'f'izaﬂé poriue los molues
‘ci‘x;.c;,uos en lag reivinuicaciones mencionsugs auoprtan fore
mas variables segin la pieza cue <uviers Tsbriocsrce, pero
giempre uejanuo inferiormente una cavisad ue responda a
la forma de la pieza o piezas tne se ueseen fabricar,

de tal menera que, introduciendo el material de que guiera

formarse la pieza en el inierior del.mollde; y en virtud

S

de la fuerza centrifuga producida :

»or el movimiento gira-
torio del rodillb, se glmeccna cl materisl en los enirantes
exteriores fel molde, deiandc en cu inierior un vaslo. de
tendencia cilindrica a causa de le fuerza referidas

- 0%,- e reivindica, por uliiwo, como objeho zobre el ope
he de recaer 1a Fatente de lnvencidén .ue se solicita,

UNA MAQULRA Pacs PROSUCIH MLLAS PAR L4 CUWSIRUCCION POK
PROCKDLLA Lj 50w Jik PR PUGASLON,

L0do gonforme cueda deserito en la presente Lemoria,
que€ cansta e seis paginas esoriias a mfquina por una
sola cara ¥ divujous cue se scompafian,

| igdrid, 29 de sbril de 1950
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